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A Hauptschalter

B Einstellbarer Sicherheitskreis
C Dreh-/ Druckknopf Heizung
D Dreh-/ Druckknopf Motor
E Taste ,Menl”

F Taste ,Back”

G Taste ,Wiegen”

H Taste , Timer”

| Taste, Lock”

J Display

K Netzbuchse

L Anschlussbuchse Temp.Fiihler
M RS 232 Schnittstelle

N BNC-Anschluss

O USB-Anschluss

P Stativgewindebohrung

Q Aufstellplatte

1700 = F

A Main switch

B Adjustable safety circuit
Rotating/pressing knob, heating
Rotating/pressing knob, motor
Button “Menu”

Button “Back”

Button “Scale”

Button “Timer”

Button “Lock”

Display

Power socket

Contact thermometer jack
M Interface RS 232

N Connection-BNC

O Connection-USB

P Threaded hole for stand

Q Heating plate

FRS-TIOTMmMON

A Interrupteur principal

Circuit de sécurité réglable
Bouton poussoir rotatif chauffage
Bouton poussoir rotatif moteur
Bouton “Menu”

Bouton “Back”

Bouton “Scale”

Bouton “Timer”

Bouton “Lock”

Affichage

Prise secteur

Prise du themocontact

M Port RS 232

N Raccordement BNC

O Raccordement USB

P Alésage fileté du statif

Q Plaque chauffante
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Sollwert Drehzahl 8 9 10 12 1

Sollwert Temperatur
Temperatur der Tragerfliissigkeit

TS wowo U

O ~NOYUT &~ WN

(nur in Verbindung mit Doppeltemp.-Sensoren) -
4 Heizfunktion aktiviert C PID \
5 Istwert Temperatur
6 Gemessener pH-Wert (nurin Verbindung mit pH-Sonde) 7 : 42:22:2 I 13
7 Aktuelle Sicherheitskreis Temperatur 6 14
8  Wireless-Verbindung mit WiCo I
9 Alle Bedienelemente gesperrt 5 18
10 Betriebsart (Modus A/B/C) I
11 Externer Temperatursensor gesteckt und actual °C 17
gewahlter Steuerungsmodus 4 N wi | 15
12 USB Verbindung mit PC 3 — — - I
13 Timer / Counter
14 Viskositatstrend Wert CINI] 1 00' 1
15 Verbindung mit PC eingerichtet 2
16 Motor lauft
17 Intervall Modus
18 Istwert Drehzahl
1 Set speed value 1 Mis en valeur de la vitesse 1 3apaHHas 4yacToTa BpaLLieHus
2 Settemperature value 2 Llatempérature de consigne 2 3apaHHas Temneparypa
3 Temperature limitation of carrier liquid 3 Latempérature du liquide poteur 3 TemnepaTypa HecyLLel XMAKOCTH
(only in connection with double temp-sensors) (qu'en liaison avec capteurs de température a double (TONbKO NP HANMYMK ABOAHOIO AAT4IKa TeMNepaTypbi)
4 Heating function activated 4 (Chauffage activé 4 HarpesaHue aKTUBNUPOBaHO
5 Actual temperature value 5 latempérature réelle 5 (GaKTnyeckas TemnepaTypa HarpeBaTeNbHoi MIacTiHbI
6 Measured pH-Value (only in connection with pH-probe) 6  Valeur de pH mesurée (qu'en liaison avec sonde de pH) 6 13mepeHHoe 3HaueH1e pH (TobKo Npu Hannymm
7 Actual safety circuit temperature 7 Latempérature réelle du circuit de sécurité [ABOWHOrO fiaTynka pH)
8  Wireless connection to remote control 8 Connexion Wireless avec une télécommande 7 Tekywan TemMnepaTtypa 3aLinTHOM Lenu
9 All parameters locked 9 Tous les parametres verrouillés 8 becnposoaHoe coenuHerue ¢ WiCo
10 Operating mode (A/B/C) 10 Mode de fonctionnement 9 Bce napameTpbl 3a6110kMPOBaHbI
11 External temperature probe connected 11 Capteur de température extérieure inséré et 10 Pexxum pabotbl (pexumsl A/B/C)
and the selected control mode le mode commande seléctionné 1 BHeWHW JaT4nK TeMNepaTypbl YCTaHOBNEH,
12 USB connection with PC 12 Connexion USB pour PC BbIOPaHHbIA PeXUM ynpaBneHns
13 Timer/ Counter 13 Timer/ Counter 12 USB-coeguHenue c MK
14 Viscosity trend value 14 Valeur de la tendance Viscositéi 13 Tailmep/cyeTumk
15 Connection with PC established 15 Connection mis en place avec le PC 14 TpeHp, BA3KOCTH
16 Motor running 16 Moteur activé 15 CoefmHeHue ¢ MK ycraHoBneHo
17 Intermittent status 17 Statut Intermittend 16 [lBuratens akTMeMpoBaH
18 Actual speed value 18 Valeur de vitesse actuelle 17 Pexum uHTepBana
18 ®akTnyeckaa 4actota BpaLLeHns
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Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2006/42/EG, 2014/30/EU
und 2011/65/EU entspricht und mit den folgenden Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 61010-1, EN 61010-2-010,
EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 und EN ISO 12100.

Eine Kopie der vollstandigen EG-Konformitatserklarung kann bei sales@ika.com angefordert werden.

Gewabhrleistung

Entsprechend den IKA-Verkaufs-und Lieferbedingungen betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wenden Sie
sich bitte an lhren Fachhandler, oder senden Sie das Gerat unter Beifligung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgrinde
direkt an unser Werk. Frachtkosten gehen zu lhren Lasten.

Die Gewabhrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleifsteile und gilt nicht flr Fehler, die auf unsachgemafe Handhabung und unzureichen-
de Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlckzufthren sind.

Zeichenerklarung

(Extrem) gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu Tod oder schwer-
& er Verletzung flhren kann.

Gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu Tod oder schwerer Ver-

A WARNUNG letzung flhren kann.

Gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu leichter Verletzung flihren

/I\ VORSICHT | temn.

@ ACHTUNG Hinweis auf die Gefahrdung durch Magnetismus.

& Hinweis auf die Gefahrdung durch eine heilde Oberflache.




Sicherheitshinweise

Allgemeine Hinweise

- Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme vollstandig
und beachten Sie die Sicherheitshinweise.

« Bewahren Sie die Betriebsanleitung fur alle zuganglich auf.

« Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.

» Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz-
und Unfallverhitungsvorschriften.

« Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).

Beachten Sie die Auswirkungen des Mag-
@ ACHTUNG]| netfeldes (Herzschrittmacher, Datentrager

)

Verbrennungsgefahr! Vorsicht beim Berih-
A ren von Gehauseteilen und Heizplatte.

Die Heizplatte kann gefahrlich hohe Tem-

peraturen erreichen. Beachten Sie die Restwarme nach dem Aus-

schalten.
Das Gerat darf nur transportiert werden, wenn die Heizplatte ab-
gekuhlt ist.

Gerateaufbau

Verwenden Sie das Gerat nicht in explo-

A sionsgefahrdeten Bereichen, es ist nicht

EX-geschlitzt.

Bei Stoffen, die ein zundfahiges Gemisch bilden kénnen, mussen
geeignete Schutzmafnahmen, wie z.B. das Arbeiten unter einem
Abzug, ergriffen werden.
Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden beachten Sie
bei der Bearbeitung von gefahrlichen Stoffen die einschlagigen
Schutz- und UnfallverhtungsmafRnahmen.

« Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen,
rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.

+ Die GerateflSe mussen sauber und unbeschadigt sein.

« Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel / Temperaturfihlerkabel die
Heizplatte nicht berlhrt.

« Prifen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf Bescha-

digungen. Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

Zulassige Medien / Verunreinigung / Nebenreaktionen
Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der
AWARNUNG Energieertrag durch das Bearbeiten unbe-
denklich ist. Dies gilt auch fur andere Ener-
gieeintrage, z. B. durch Lichteinstrahlung.
« Beachten Sie eine Gefahrdung durch:
- entzindliche Materialien.
- brennbare Medien mit niedrigem Dampfdruck.
- Glasbruch.
- falsche Dimensionierung des Gefafses.
- zu hohen Fullstand des Mediums.
- unsicheren Stand des Gefafes.
« Verarbeiten Sie krankheitserregende Materialen nur in geschlos-
senen Gefafsen unter einem geeigneten Abzug.
Mit diesem Gerat ddrfen im uniber-
AVORSKHT wachten und sicheren Betrieb nur Medien
bearbeitet bzw. erhitzt werden, deren
Flammpunkt Uber der eingestellten Sicherheitstemperaturbe-
grenzung liegt. Die eingestellte Sicherheitstemperaturbegren-
zung muss immer mindestens 25 °C unterhalb des Brennpunktes
des verwendeten Mediums liegen. (gem. EN 61010-2-010)
- Die Aufstellplatte kann sich auch ohne Heizbetrieb durch den
Antriebsmagneten bei hohen Drehzahlen erwarmen.
+ Bedenken Sie eventuell auftretende Verunreinigungen und ge-
wollte chemische Reaktionen.
« Eventuell kann Abrieb von rotierenden Zubehdrteilen in das zu
bearbeitende Medium gelangen.
* Bei Verwendung von PTFE-ummantelten Magnetstabchen ist
Folgendes zu beachten: Chemische Reaktionen von PTFE treten
ein im Kontakt mit geschmolzenen oder geldsten Alkali- und Erd-

kalimetallen, sowie mit feinteiligen Pulvern von Metallen aus der
2. und 3. Gruppe des Periodensystems bei Temperaturen Uber
300 °C bis 400 °C. Nur elementares Fluor, Chlortrifluorid und
Alkalimetalle greifen es an, Halogenkohlenwasserstoffe wirken
reversibel quellend.

(Quelle: Rompps Chemie-Lexikon und ,,Ulmann’, Band 19)

Versuchsdurchflihrungen

/\ VORSICHT

Tragen Sie lhre personliche Schutzausrlstung entsprechend
der Gefahrenklasse des zu bearbeitenden Mediums. Ansonsten
besteht eine Gefdhrdung durch:

- Spritzen und Verdampfen von Flussigkeiten.

- Herausschleudern von Teilen.

- Freiwerden von toxischen oder brennbaren Gasen.

Reduzieren Sie die Drehzahl, falls:

- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem Gefals spritzt.

- Unruhiger Lauf auftritt.

- Das Gefafs sich auf der Aufstellplatte bewegt.

- Ein Fehler auftritt.

Zubehor

« Sicheres Arbeiten ist nur mit IKA Original Zubehor gewahrleistet.

- Der externe Temperaturflhler muss beim Anschluss mindestens
20 mm tief in das Medium eingefuhrt werden.

 Montieren Sie Zubehdr nur bei gezogenem Netzstecker.

« Zubehorteile mussen sicher mit dem Gerat verbunden sein und
durfen sich nicht von alleine I6sen. Der Schwerpunkt des Aufbaus
muss innerhalb der Aufstellflache liegen.

» Beachten Sie die Betriebsanleitung des Zubehors.

Spannungsversorgung / Abschalten des Gerates
Nach einer Unterbrechung der Stromzu-

AWARNUNG fuhr 1auft das Gerat im Mo?ius B von selbst

wieder an.

« Die Spannungsangabe des Typenschildes muss mit der Netzspan-
nung Ubereinstimmen.

» Die Steckdose fur die Netzanschlussleitung muss leicht erreichbar
und zuganglich sein.

« Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz erfolgt nur
durch Ziehen des Netz- bzw. Geratesteckers.

Zum Schutz des Gerates

« Das Gerat darf nur von einer Fachkraft ge6ffnet werden.

+ Decken Sie das Gerat nicht ab, auch nicht teilweise, z. B. mit
metallischen Platten oder Folien. Die Folge ist Uberhitzung.
Vermeiden Sie StdfSe und Schlage auf Gerat oder Zubehar.
Achten Sie auf eine saubere Aufstellplatte.

Bitte beachten Sie den Mindestabstand:

- zwischen Geraten: min. 100 mm.

- zwischen Gerat und Wand: min. 100 mm.

- Uber dem Gerat: min. 800 mm.

.>100 mm
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Auspacken

» Auspacken - Schutzhaube H 104
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus - Magnetstabchen IKAFLON 30 und 40 mm
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den - Temperatursensor PT 100.70
Tatbestand auf (Post, Bahn oder Spedition) - O-Ring

] M - e F
« Lieferumfang
- Beheizbarer Magnetrahrer RET control-visc 0-Ring
- Netzkabel O
- Betriebsanleitung I~ - — — I N

- Schraubendreher (Sicherhetskreis) Schieben Sie den O—TRing auf das Netzkabel, um ein Eindringien von

- USB Kabel Wasser (in den Stecker) zu vermeiden.
Bestimmungsgemafle Verwendung
* Verwendung Der Schutz fUr den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet:
- Der Magnetruhrer kann zum Mischen und/oder Erhitzen von - wenn das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht
Stoffen verwendet werden. vom Hersteller geliefert oder empfohlen wird.

. - wenn das Gerat in nicht bestimmungsgemafem Gebrauch

* Verwgnd.ungsgeblet ) o entgegen der Herstellervorgabe betrieben wird.
Laborahnliche Umgebung im Innenbereich in Forschung, Lehre, - wenn Veranderungen an Gerit oder Leiterplatte durch Dritte
Gewerbe oder Industrie. vorgenommen werden.

Montage des Stativstabes

« Lesen Sie vor Verwendung die Montageanleitung und die Sicher- ~ Hinweis:
heitshinweise der IKA Kreuzmuffe (siehe ,Zubehor”).
« Das Gerat darf nicht am Stativstab aufgehdngt werden!

Beim Verwenden von
Badbefestigungsteilen mit einem
Durchmesser von Uiber 180 mm ver-
wenden Sie bitte eine StUtzstange
mit einer Verlangerung. (siehe ,Zu-
behor”)

A\

Kippgefahr!

Der Massenschwerpunkt des ang-
eschlossenen Gerats darf nicht Uber
den durch ein gestricheltes Rech-
teck gekennzeichneten sicheren
Bereich hinausragen.

Sicherer Bereich




Sicherheitstemperaturbegrenzung einstellen

Die max. erreichbare Heizplattentemperatur wird durch einen
einstellbaren  Sicherheitstemperaturbegrenzer  begrenzt.  Bei
Erreichen dieser Grenze schaltet das Gerat die Heizung aus.

Die Sicherheitstemperaturbegrenzung
AWARNUNG muss immer mindestens 25 °C
unter dem Brennpunkt des zu
bearbeitenden Mediums liegen!

Die einstellbare maximale Heizplattentemperatur muss mindestens
10 °C unter der eingestellten Temperatursicherheitsgrenze liegen.

Einstellbereich: [50 °C] bis [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]
Werkeinstellung: [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]

Einstellen der Sicherheitstemperatur

Nach dem Einschalten des Gerates kann der einstellbare Sicher-
heitskreis (7) mit dem mitgelieferten Schraubendreher eingestellt
werden.

Drehen Sie die Stellschraube nicht Gber den Links- bzw. Rechtsan-

schlag hinaus, da in diesem Falle das Poti zerstort wird.

« Den Hauptschalter (A) in die Stellung ,I” (EIN) schalten.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur mit dem mitgelieferten Schraubendreher (B) im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag.

« Stellen Sie mit dem Temperaturdrehknopf (C) die Solltemperatur
auf die gewinschte Sicherheitstemperatur ein und warten Sie,
bis die Temperatur erreicht wurde.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur (B) langsam gegen den Uhrzeigersinn, bis sich die Heizfunkti-
on abschaltet und auf dem Display [ Er 25 Jangezeigt wird.

+ Auf dem Bildschirm wird die Sicherheitstemperatur (7) ange-
zeigt.

Die Sicherheitstemperatur darf nur nach

/N\ WARNUNG

dem hier beschriebenen  Verfahren

eingestellt werden.
Der auf dem Display angezeigte Wert ,Safe Temperature” (Sicher-
heitstemperatur) dient nur zur Veranschaulichung.

Funktionstest Sicherheitskreisabschaltung

« Gerat auf Gber 50 °C aufheizen.

» Sicherheitstemperaturgrenze auf Linksanschlag stellen (50 °C)
Hauptschalter (A) in ON-Stellung bringen

« Anzeige auf dem Display:




Vor Inbetriebnahme Schutzfolie von der Aufstellplatte entfernen!

Bedienung

Der Wechsel im MenU erfolgt mit der Menutaste ,Back”.

Inbetrieb-
nahme

& Hauptschalter (A) in OFF-Stellung bringen

& Netzkabel in Netzbuchse (K) einstecken

@ Hauptschalter (A) in ON- Stellung bringen

= Standard Modus A ist eingestellt (siehe ,Menu (Details)")

Riihren

& Motordrehzahl mit dem Dreh- / Druckknopf (D) einstellen
= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt
@ Start der RUhrfunktion durch Driicken des Dreh- / Druckknopfes (D)

Heizen

= Symbol (16) erscheint bei aktiviertem Motor

& Einstellen der Sicherheitstemperaturgrenze (siehe ,MenU (Details)”)
& Solltemperatur mit dem Dreh- / Druckknopf (C) einstellen

= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt

& Einstellen des Temperatur-Regelmodus (siehe ,Menii (Details)”)

@ Start der Heizfunktion durch Drlicken des Dreh- / Druckknopfes (C)

Soll- und Ist- Temperatur wird permanent auf dem Display (J) angezeigt:
= Bei eingeschalteter Heizung erscheint das Heiz-Symbol (4)

\Die einstellbare Heizplattentemperatur betragt max. 340 °C

=>59|ange die Temperatur der Aufstellflache 50 °C Uberschreitet wird auch bei ausgeschaltetem Gerat im Display (J)
: und die Istwert Temperatur angezeigt.

Anschluss
externer
Thermometer
(direkte Temperatur-
regelung im Medium)

& Hauptschalter (A) in OFF-Stellung bringen

@ Sicherheitskontaktthermometer nach DIN 12878 Klasse 2 oder Temperaturfuhler PT 100 (Einzelflhler) bzw.
PT 1000 Doppelfthler) mit Buchse (L) verbinden

& Hauptschalter (A) in ON-Stellung bringen

® Temperaturfihler PT 100 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfuh-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol ,externer Tempera-

tursensor” (11) erscheint.

® Temperaturfuhler PT 1000 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfuh-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol ,externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint. Gleichzeitig wird die Temperatur der Trager-
flussigkeit (3) angezeigt.

Wiegen

@ Taste (G) drlicken
< warten bis das System stabil ist (nachdem das System stabil ist, erscheint hinter der Ziffer 0 ein ,g".
& Gewicht in der Mitte der Heizplatte plazieren und warten bis das System stabil ist.

= Der maximale Anzeigebereich ist 2000 g
= Der Wagebereich ist max. 5000 g
= Die Funktion Wiegen kann nur aktiviert werden, wenn die Funktionen Heizen und Rihren ausgeschaltet sind

= Das Wagemodul kann kalibriert werden

pH-Messung

= Siehe Abschnitt , MenU (Details)"”.

Timer

@ Taste (H) driicken

@ Einstellen der gewiinschten Zeit in Stunden, Minuten und Sekunden durch Drehen und Bestatigen durch Dricken des
Drehknopf (D) nach dem Starten der Heiz- oder Ruhrfunktion, beginnt die Timerfunktion rlickwarts zahlend (siehe ,Menii
(Details)”).

Sobald der Timer O erreicht hat, wird die Funktion Heizen immer ausgeschaltet auch wenn der Motor zuerst gestartet wurde.
Sofern die Heizung wahrend des Timer-Vorganges aktiviert wird, wird nur die Heizung abgeschaltet, der Motor lauft
weiter (Siedeverzug).




Menu (Uberblick)

Meniistruktur
Werkseinstellung
R e e e e e e R L]
Ruhren ———————— Drehmoment-TrendmMESSUNG. ........v..vvveeeeeeeee e 1-
F— Abriss des RUNISTADS. ... : -

+— Intervallmodus —[ Betrieb / Stopp ...
Betriebszeit................ : 00:00 [mm:ss]

Intervall T
Stoppzeit................... 1 00:00 [mm:ss]

— Drehzah\grenze: 1700 rpm

1
1
———— Regelat ——————————— Schnell PID (fPID): fPID
L EXAKE PID....oo.ooovooc o g
L— Zwei-Punkt (2 Pkt.)... : -
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Drehmoment-Trendmessung

Durch die Drehmoment Trendmessung kann auf den Viskositats-
verlauf des Reaktionsmediums riickgeschlossen werden.

Die Gerate sind nicht fur die Messung absoluter Viskositat ausgelegt.
Es wird lediglich die relative Anderung im Medium im Verhaltnis zu einem
durch den Anwender bestimmten Ausgangspunkt gemessen und angezeigt.
Nachdem sich die Drehzahl von Motor und Magnetstabchen im
Medium auf die eingestellte Solldrehzahl stabilisiert haben, wird die
Viskositatsmessung mit 100% gestartet.

In Folge wird eine Steigerung des gemessenen Drehmomenttrends durch
Werte > 100% und eine Reduzierung durch Werte < 100% angezeigt.
Durch Drucken des Folientasters ,Back” (F) kann der Wert jederzeit
auf 100% zurlickgesetzt werden.

Hinweis:

Die Drehmoment Trendmessung funktioniert nur bei einer
fiir die Dauer der Messung konstant eingestellten Drehzahl.
Der Intervallmodus kann nicht mit der Drehmoment
Trendmessung kombiniert werden!

Die aktuelle Stellgrofe wird als Referenz 100% AP gespeichert und
auf die Digitalanzeige ausgegeben. Angezeigt wird die Veranderung
der Viskositat in %. Je nach Zu- oder Abnahme der Viskositat wird
diese mit kleiner oder grofser 100% angezeigt.

Abriss des Rihrstabs

Wird ein Ruhrstab-Abriss erkannt, stoppt die Rhrfunktion kurz um
den Ruhrstab zu fangen. Danach wird wieder auf die zuvor einge-
stellte Solldrehzahl hochgefahren. Ein erkannter Ruhrstababriss wird
durch das Symbol (-3¢ anstelle des Symbols 16) angezeigt. Kommt
es innerhalb der nachsten 3 min, ohne Solldrehzahldnderung, erneut
zu einem Ruhrstab-Abriss, wird nach dem Fangen des Ruhrstabes,
auf eine um 100 rpm reduzierte Solldrehzahl hochgefahren. Beim
vierten Ruhrstab-Abriss — mit jeweils weniger als 3 min normaler
RUhrdauer — wird die Fehlermeldung ER 41 angezeigt. Die Drehzahl
wird auf 200 rpm reduziert, die Heizung wird ausgeschaltet.

In diesem Fall sollten die Versuchsbedingungen neu gewahlt werden.



HINWEIS:

Der Anwender muss die Eignung bzw. die Funktion der
Riihrstab-Abriss-Uberwachung fiir den jeweiligen Aufbau -
Ruhrstab, Drehzahl, Gefaf3, Medium - testen!

Die Riihrstab-Abriss-Uberwachung funktioniert nicht, wenn
das Rihrstabchen bereits beim Hochfahren auf die eingestellte
Solldrehzahl abreif3t!

Je hoher das zu Ubertragende Drehmoment ist, desto sicherer funk-
tioniert die Riihrstab-Abriss-Uberwachung.

In einem Becherglas mit Wasser kann der Ruhrstab-Abriss ab einer
Ruhrstablange von 40 mm (d=8 mm) von 300 bis 1200 rpm erkannt
werden. Langere Ruhrstabe, grofere Rihrstabflachen z.B. Trika, bzw.
hohere Drehzahlen erhéhen das zu Ubertragende Dreh-moment.

Heizen

Intervallmodus

Der Intervall Modus ist eine zyklische Unterbrechung der
RUhrfunktion. Dabei kann die Laufzeit und die Stopzeit eingestellt
werden. Beim Einschalten des Gerates wird bei aktiviertem
Intervallmodus die jeweilige Zeit angezeigt.

Drehzahlgrenze:

Im MenU ,Drehzahlgrenze” kann der Benutzer die gewunschte
max. Drehzahlobergrenze fur das Ruhrwerk einstellen. Die Stan-
dardeinstellung ist die maximale zulassige Drehzahl des Ruhrwer-
kes. Andert der Benutzer diese Einstellung, speichert der Wireless
Controller diesen Wert fir die zukunftigen Rihraufgaben.

Bei veranderter ,Drehzahlgrenze” kann die Drehzahl nur noch in-
nerhalb dieses Bereiches eingestellt werden.

Regelung der Mediumstemperatur mit Temperaturmessfiihler PT 100

Regelart

Der gewahlte Temperaturregelmodus wird im Betrieb mit PT 100
durch das Symbol .~ in der Digitalanzeigegekennzeichnet.
Der gesetzte Temperaturwert (2) und
die Istwert Temperatur (5), die auf dem
Display angezeigt werden, beziehen L

sich auf die Temperatur des Mediums. '

Die  Heizplattentemperatur ~ wird ; —'%"
durch die aktuelle Sicherheitskreis-

Temperatur (7) begrenzt. Die Regelung

der Mediumstemperatur ~ erfolgt

Uber einen Mikrocontroller. Dadurch |

wird die Uber den PT 100 erfasste

Mediumstemperatur - schnellstmoglich,

ohne  Uberschwingen auf  die

eingestellte Temperatur aufgeheizt. Der

Mikrocontroller passt sich automatisch
an die verschiedenen Warmekapazitaten
der unterschiedlichen Aufstellgefa3e
und deren Inhalt an. Damit ist immer
eine optimale Temperaturfihrung ohne
Temperaturdrift und Welligkeit gewahrleistet.

RegelungderMediumstemperaturmitDoppeltemperaturmessfihler
PT 1000

Der Betrieb mit PT 1000 Doppelsensor
wird durch das Symbol /7 in der
Digitalanzeige gekennzeichnet.

Ein Temperaturflhler befindet sich

im Warmetrager, der andere im
Reaktionsmedium.  Der  gesetzte
Temperaturwert (2) bezieht sich

auf die Temperatur des Mediums.
Die Temperatur des Warmetragers
wird auf dem Display als zusatzliche
aktuelle Temperatur mit dem Symbol
Wil angezeigt.

Die  aktuelle  Temperatur
Reaktionsmediums wird als Istwert
Temperatur  (5) angezeigt. Die
Heizplattentemperatur  (und daher
die Warmetragertemperatur)  wird
durch die aktuelle Sicherheitskreis-
Temperatur (7) begrenzt. Die Temperatur des Reaktionsmediums
wird durch die gesetzten Temperaturgrenzen (Grenzwert fur
Warmetrager-/Reaktionsmediumtemperatur) begrenzt.

des

Der Benutzer kann die Temperaturregelung in drei verschiedenen
Modi seinen BedUrfnissen anpassen. Der gewahlte Temperatur-
regelmodus wird erganzend zum Symbol (11) angezeigt.

Schnell PID (fPID):
Verbindet die Vor teile
von PID und 2-Punkt- T
Regelung (sehr schnelles set-
Aufheizen und hohe Regel-
genauigkeit, Uberschwinger
sind maglich).

Y I N,

aPID
Exakt PID: Fir sehr empfindliche Medien, die sehr vorsichtig
behandelt ;

werden T '
mussen. e

Vorteil:
- sehrgenaueErwarmung '
der Flussigkeit i
+ kein Uberschwingen zur -
eingestelltenTemperatur
Nachteil:
+ langsamster Heizbetrieb

2pt
Zwei-Punkt (2 Pkt.):

Fir Medien die nicht zu empfindlich sind.

Vorteil:

+ Heizung viel schneller T
als PID set—

Nachteil:

« Uberschwingen zur
Mediumstemperatur
bis zu 10 °K

.

Grenzwerte

Um sicher zu stellen, dass weder die Reaktionsfllssigkeit noch das
Ubertragungsmedium zu hoch erhitzt werden, kann der Benutzer
separate Temperaturgrenzen festlegen.

Mediumsbegrenzung:

Mit dem Menu ,, Medium Limit “ (Grenzwert Medium) kann der Benutzer
die gewlinschte maximale Temperatur fur das Medium begrenzen.
Warmetragerbegr:

Mit dem Menii , Carrier Limit “ (Grenzwert Trager) kann der Benutzer die
gewinschte maximale Temperatur flr die Tragerflissigkeit begrenzen.
Grenzwertinformationen:

Im Menu ,Limit information” (Grenzwertinformationen) werden die
eingestellten Grenzwerte fir Medium und TragerflUssigkeit angezeigt.




Temperaturfihler

Kalibrierung:

Um Temperaturabweichungen durch Toleranzen zu verringern,
kann der Benutzer den Temperaturmessfihler zusammen mit dem
Gerat kalibrieren.

2 Punkt-Kalibrierung:

Kalibrierung mit Hilfe von zwei Temperaturen

3 Punkt-Kalibrierung:

Genaueste Moglichkeit der Messfuhler Kalibrierung bei drei
verschiedenen Temperaturen

Hinweis:

Eine vom Benutzer durchgefihrte Kalibrierung wird im Display
durch die Anzeige des Symboles (11) in der Farbe rot dargestellt.
Die Kalibrierung von PT100 und PT1000.50 Doppelsensor erfolgen
unabhangig voneinander.

Kalibrierung zuriicksetzen:

Im MenU ,Reset Calibration” (Kalibrierung zurlicksetzen) kann der
Benutzer die Kalibrierung fir den Temperaturfihler zurlicksetzen.

Wiegen

Messung

Das Wiegemodul ist eine Funktion, die es dem Benutzer erméglicht
einfache Wiegeaufgaben aus zufthren.

Zum Starten der Wiegefunktion drlcken Sie die Taste (G) auf der
Frontfolie oder wahlen Sie den MenuUpunkt Wiegen aus. Durch
Drucken des Dreh- / Druckknopfes (D) startet die Wiegefunktion.

Hinweis:
Die Funktionen Heizen und Riithren miissen deaktiviert sein.

Es dauert eine kurze Zeit, bis das System stabil ist.
Das stabile System wird durch ein ,g” neben dem gemessen Wert
angezeigt.

Kalibrierung

Legen Sie das Kalibrier-gewicht auf die Aufstellplatte und warten
Sie bis das Gerat meldet, dass der Vorgang erfolgreich beendet ist.
Dieses Verfahren muss zwei oder dreimal vor SchliefSen des Kali-
briermodus durchgefuhrt werden

Nach der erfolgreichen Kalibrierung kann das Wiegemodul
verwendet werden.

Flhren Sie die Kalibrierung in regelmafSigen Abstanden durch.

Timer

Soll

In der Funktion Timer hat der Benutzer die Méglichkeit den Heiz-
vorgang nach einer bestimmten Zeit zu unterbrechen. Der Timer
Zeitenbereich erstreckt sich auf 99 Stunden, 59 Minuten und 59
Sekunden.

Hinweis:

Beim Start der beiden Funktionen (Heizen und/oder Rihren)
beginnt die Zeit abzulaufen.

Sobald die Heizfunktion aktiv ist, lauft die Timerfunktion auch nur
fUr die Heizung. Die Ruhrfunktion lauft weiter wie bisher. Dies dient
der Vermeidung von Siedeverzug in der Flissigkeit. Der Motor
wird nur abgeschaltet, wenn die Heizfunktion nicht aktiv ist. Die
Funktion Rihren wird gestoppt, wenn wahrend des Timerzyklus
die Heizfunktion nie gestartet wurde und die Timerzeit abgelaufen
ist.

Hinweis:
Durch Eingabe des Wertes 00:00:00 (hh:mm:ss) wird der Counter
aktiviert. Der Counter zeigt die abgelaufene Versuchszeit.

Display

In diesem Menu kann der Benutzer festlegen, dass der Timer im
Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

pH-Sonde

Kalibrierung

Um den pH-Wert verschiedener Flussigkeiten zu bestimmen, ist im
Gerat eine pH-Messfunktion integriert.

Vor dem Start einer pH-Messung, muss der pH-Messfihler mit dem
Gerat kalibriert werden.

Die Kalibrierung dient dazu, Gerat und die verwendete pH-Sonde
aufeinander abzugleichen. In diesem Prozess werden Nullpunkt und
pH-Gradienten flr die Messkette bestimmt. Zur Kalibrierung sollten
pH4, pH5 und pH7 Pufferlésungen nach DIN 19266 verwendet
werden.

Hinweis:
Elne pH Kalibrierung kann nur bei gestecktem Temperatursensor
gestartet werden.

» Scrollen Sie im MenU zum Icon pH-Sonde

- Offnen Sie das Untermenu durch Dricken des Dreh- /
Druckknopfes (D)

« Offnen Sie das Untermenl ,Kalibrierung” und bestatigen Sie
durch Drlcken des Dreh- / Druckknopfes (D).

+ Tauchen Sie die pH-Sonde und den Temperaturfihler in die
gewunschte Pufferldsung.

« Bestdtigen Sie den Wert, sobald er stabil ist durch Driicken des
Dreh- / Druckknopfes (D)

« Folgen Sie den Anweisungen auf dem Display und tauchen
Sie die pH-Sonde und den Temperaturfuhler in die ndchste
Pufferldsung.

- Bestatigen Sie wieder den angezeigten Wert.

+ Bei der 3 Punkt-Kalibrierung muss eine dritte Pufferldsung
verwendet werden.

Nachdem die Kalibrierung erfolgreich durchgefiihrt wurde,
kénnen pH-Messungen durchgefuhrt werden.

Hinweis:

Die Verwendung des Temperaturflhlers ist eingeschrankt durch die
maximal zulassige Temperatur.

Stellen Sie sicher, dass die Temperatur der Flissigkeit die erlaubte
max. Temperatur der pH-Sonde nicht Uberschreitet.

Display

In diesem Meni kann der Benutzer festlegen, dass die pH-Sonde
im Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

Betriebsart

Der eingestellte Modus wird auf dem Display (10) dauerhaft
angezeigt.

Modus A

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten
des Gerates ist der Status der Funktionen Ruhren und Heizen
ausgeschaltet (OFF).



Modus B

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten des
Gerates wird der Status der Funktionen Heizen und Ruhren vor
dem letzten Ausschalten Gbernommen (ON oder OFF).

Modus C

In diesem Modus kann mit oder ohne Temperaturmessfihler
gearbeitet werden.

Nach dem Einschalten des Gerdtes mit dem Hauptschalter, starten
die Funktionen Ruhren und Heizen mit zuletzt eingestellten Status
und den zuletzt eingestellten Werten. Die eingestellten Sollwerte
aus den Betriebsarten A und B kdnnen nicht verandert werden.

Display

In diesem Men( kann der Benutzer festlegen, welche Informationen
(Drehmomenttrend, pH-Wert, Timer oder Graph) auf dem
Hauptbildschirm angezeigt werden. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Graph

Achszuordnung
In diesem Menl kann der Benutzer 2 aus den 4 Optionen

(Temperatur, Drehzahl, Drehmoment oder pH-Wert) fir die
Achsenzuordnung auswahlen. Ein Hakchen bedeutet, dass die
Option aktiviert ist.

Achsenskalierung
Die Achsen kénnen automatisch oder manuell skaliert werden.

Programme

Unter dem Menl ,Programme” koénnen 5 benutzerdefinierte
Drehzahl(rpm)-Zeit-Profile erstellt werden. Zusatzlich kann der Be-
nutzer festlegen, ob der Intervallbetrieb in den Programmen aktivi-
ert ist oder nicht.

Ist der Intervallbetrieb aktiviert, werden die fir den , Intervallmo-
dus” eingestellten Werte flr Betriebszeit/Stoppzeit Gbernommen.

Hinweis: Falls der Benutzer den Intervallbetrieb in einem Segment
eines Programms aktivieren muss, sollte er die ,Betriebszeit/
Stoppzeit” in der MenUoption ,Intervall” einstellen und inz-
wischen die Funktion , Betrieb/Stopp” in der MenUoption , Inter-
vallmodus” aktivieren (siehe Abschnitt , Rithren”).

Nachdem ein Programm ausgewahlt wurde, sind die folgenden
Menuoptionen verfugbar:

Starten: Zum Starten des gewahlten Programms auf Abruf.

Beim Starten des ausgewahlten Programms durch Dricken der
MenUoption ,Start” mit dem Dreh-/Druckknopf wird der Benutzer
am Bildschirm zur Auswahl von ,Infinite loop” (Endlosschleife)
oder , Loop count” (Schleifenanzahl) aufgefordert. Driicken Sie den
Dreh-/Druckknopf, um die Einstellung ,Endlosschleife” zu bestati-
gen und starten Sie die Programmsteuerung, oder geben Sie eine
Zahl ein und dricken Sie dann den Dreh-/Druckknopf, um die
eingegebene Schleifenanzahl zu bestatigen, und starten Sie dann
die Programmsteuerung.

Bearbeiten: Zum Bearbeiten der gewahlten Programmparameter.
Mit dem Dreh-/ Driickknopf auf ,Bearbeiten” driicken, um mit
der Bearbeitung der ausgewahlten Programmparameter zu begin-
nen. Der Benutzer kann ein ausgewahltes Segment im Programm
bearbeiten, 16schen, einfugen oder speichern.

Wenn der Benutzer die Programmzeit fir mindestens ein Seg-
ment bearbeitet, erscheint ein Hakchen () fur das betreffende
Programm.

Léschen: Zum Loschen des gewahlten Programms.

Wenn ein ausgewahltes Programm durch Dricken mit dem Dreh-/
Driickknopf auf die Menuoption ,Léschen” geldscht wird, werden
alle Programmparameter geleert. Das Hakchen (/) verschwindet.

View (Ansicht): Details zum ausgewahlten Programm anzeigen.

Sicherheits

Zeitlberschreitung

Im MenUpunkt , ZeitUberschreitung” wird definiert, wie lange eine
Unterbrechung der Kommunikation zwischen Magnetrihrer und
der WiCo - Box ohne Reaktion des Magnetrihrers bleibt.

Bei Uberschreiten der eingestellten Zeitbegrenzung werden die
voreingestellten Temperatur- und Drehzahlwerte aktiv.

Hinweis: Die Standardvorgabe flr das Zeitlimit betragt 30 Sekun-
den.Der Benutzer kann bis zu 60 Minuten fur dieses Zeitlimit ein-
stellen.

Im MenU ,Sicherheitsdrehzahl” kann der Benutzer, fir den Fall
dass zwischen der RET control-visc station und dem Wireless
Controller die Kommunikation abbricht oder die Kommunikation
Reichweite Uberschritten wurde, die Drehzahl festlegen, die fir die
Ruhraufgabe geeignet und sicher ist.

Hinweis: Die Standardvorgabe der Sicherheitsdrehzahl betragt 50
rpm und wird nach Ablauf des Zeitlimit eingestellt. Der Benutzer
kann bis zu 1700 rpm fir dieses Drehzahllimit einstellen.

Wenn der Intervallmodus aktiviert ist, lauft das Gerat sofort in der
eingestellten Sicherheitsdrehzahl oder eingestellten Drehzahl weit-
er, wenn diese kleiner ist als die Sicherheitsdrehzahl.

In der Option ,Temperature” (Temperatur) kann eine fir die Heiza-
ufgabe geeignete und sichere Temperatur angegeben werden.
Diese Sicherheitstemperatur wird bei einem Kommunikationsau-
sfall zwischen dem RUhrwerk und dem Wireless Controller oder
dann aktiviert, wenn die Kommunikationsreichweite Uberschritten
wurde.

Hinweis: Die Sicherheitstemperatur kann im Bereich von 0 - 340
°C eingestellt werden.

Passwort

Im Menu ,Passwort” kann der Benutzer die Einstellungen der
Wireless Controller mit einem Passwort schitzen (Werkseitig:000).

Safe Temp Bestatigung

Bei dieser Option muss der Benutzer die Sicherheitstemperatur der
Heizplatte beim Hochfahren bestatigen.

Er5
In dieser Zeit wurde erkannt, dass der Temperaturfehler nicht in
das Medium eingefuhrt wurde, wenn die Heizung eingeschaltet ist.

Hinweis: Der Benutzer kann fir dieses Zeitlimit einen Wert von 1
bis 30 Minuten einstellen.

Ist das Zeitlimit auf O gesetzt, wird die ,Error 5”-Fehlererkennung
deaktiviert.

/\ VORSICHT

Diese Funktion ist nur in den folgenden Fallen aktiv:
- Die Fuhlertemperatur ist < 50 °C
- Der Unterschied zwischen Soll- und Fihlertemperatur ist > 5 K




Einstellungen

Languages (Languages)

Mit der Option ,Languages” kann der Benutzer die gewinschte
Landessprache durch Drehen und Drlcken des Dreh-/Druckknopfs (D)
auswahlen. Ein Hakchen zeigt die flr das System gewahlte Sprache.

Einheiten

Mit der Option , Einheiten” kann der Benutzer durch Drehen und
Drucken des Dreh-/Druckknopfs (D) die Maf3einheit fir den im Dis-
play angezeigten Temperaturwert in ,,°C" oder ,°F" wahlen. Ein
Hakchen zeigt die fir das System gewahlte Mafseinheit an.

Display

Mit der Option ,Display” kann der Benutzer Hintergrundfarbe
und Helligkeit zwischen schwarz und weif§ andern und sich Infor-
mationen zum Firmware-Update anzeigen lassen. Ein Hakchen be-
deutet, dass die Option aktiviert ist.

Ton

Mit der Option ,Ton" kann der Benutzer den Tastenton aktivieren
bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert ist.
Werkseinstellungen

Wabhlen Sie die Option , Werkseinstellungen” durch Drehen und
Driicken des Dreh-/Druckknopfs. Das System wird Sie auffordern,
die Wiederherstellung der Werkseinstellungen zu bestatigen. Bei
Betatigung der ,OK"-Taste setzt das System alle Einstellungen auf
die ursprunglichen, werkseitigen Standardwerte zurtick (siehe Bild
~Menustruktur”).

Kommunikation

Bluetooth

In der Option ,Bluetooth” kann der Benutzer die ,Bluetooth”-
Funktion aktivieren bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Das Gerat ermdglicht dem Benutzer eine Bluetooth-Verbindung zu
einer WiCo - Box herzustellen.

Das Gerat kann mit der WiCo-Box in einem Bereich von 10 m (bei
freier Sicht / keine Hindernisse) wireless betrieben werden.
Beachten Sie hierzu die separate Bedienungsanleitung zur WiCo-
Box.

Eurostar control

Die neue Sicherheitsfunktion des RET Uberwacht das Verhalten
eines angeschlossenen Eurostars und stoppt die Heizfunktion
wenn die Ruhrgeschwindigkeit des Eurostars unter ein bestimmtes
Minimum fallt. Der RET stoppt den Heizprozess aufserdem,
wenn der Eurostar in einen Fehlerzustand wechselt oder die
Kabelverbindung zwischen RET und Eurostar getrennt wird.

Der Eurostar kann wahlweise entweder Uber die RS 232 oder die USB-
Schnittstelle mit dem RET control verbunden werden. Die verwendete
Schnittstelle muss im Menu entsprechend angegeben werden.
Hauptmeni - Einstellungen - Kommunikation - Eurostar control
Wichtige Info bei der Verwendung der USB-Schnittstelle fiir
die Kommunikation zwischen RET und Eurostar:

Das USB-Kabel muss immer zuerst mit dem RET verbunden werden
und dann mit dem Eurostar.

Fir die RuUhrgeschwindigkeit muss eine minimale Grenze
vorgegeben werden. Wenn der Ist-Wert der Rihrgeschwindigkeit
die minimale Grenze unterschreitet, wird die Heizfunktion des RET
abgeschaltet und der RET wird in den Fehlerzustand versetzt.

Die neuen Mends sind ausschlielich in Englisch.

Informationnen

In der Option ,Informationen” erhélt der Benutzer einen Uber-
blick Uber die wichtigsten Systemeinstellungen des Ruhrwerks
RET control-visc.

Anschliisse und Schnittstellen

Bluetooth

Micro-USB

BNC connector (nur fir pH-Sonde)

Netzanschluss
RS 232

9-pin connector

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Serial RS 232 interface and USB

USB Schnittstelle

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Ver-
bindung des Gerdtes mit dem PC. Mit USB ausgestattete Gerate
kénnen im laufenden Betrieb miteinander verbunden werden (hot-
plugging).

Angeschlossene Gerate und deren Eigenschaften werden automa-
tisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Verbindung mit lab-
worldsoft® zum ,Remote”-Betrieb und kann auch zum Firmware-
Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber

Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber fur IKA-Gerate mit USB
Schnittstelle unter http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driver.zip und installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup
Datei ausfuhren. Anschliefend verbinden Sie das IKA-Gerat
durch das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen COM-
Port. Konfiguration, Befehlsyntax und Befehle des virtuellen
COMPorts sind wie unter RS 232 Schnittstelle beschrieben.

Konfiguration
Die serielle Schnittstelle RS 232 kann dazu verwendet werden,

das Gerat extern mittels Computer und geeigneter Anwenderpro-

gramme (labworldsoft) zu steuern.

Zur Erhoéhung der Sicherheit bei der Steuerung des RET

control-visc mit einem PC, kann eine ,Watchdog”-Funktion,

zur Uberwachung des kontinuierlichen Datenflusses, aktiviert
werden (siehe Kapitel , Watchdog-Funktion®.

» Die Funktion der Schnittstellenleitung zwischen Laborgerat und
Automatisierungssytem sind eine Auswahl aus den in der EIA
- Norm RS 232, entsprechend DIN 66020 Teil 1 spezifizierten
Signale. Die Belegung der Signale ist dem Bild zu entnehmen.

- FUr die elektronischen Eigenschaften der Schnittstellenleitung

RTS: (PIN 7) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER darf nicht senden
CTS: (PIN 8) LOW (positive Spannung)
/ COMPUTER empfangsbereit
CTS: (PIN 8) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER nicht empfangsbereit
« Zugriffsverfahren: Eine Datenlibertragung vom Gerat zum
Computer erfolgt nur auf Anforderung des Computers.

Befehlssyntax
Fir den Befehlssatz gilt folgendes:

- Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das Labor-
gerat (Slave) geschickt.

« Das Laborgerat sendet ausschliefslich auf Anfrage des Rechners.

« Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Parameter
werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt (Code: hex
0x20).

« Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und jede
Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code: hex 0xOD und
0x0A) und haben eine maximale Lange von 10 Zeichen.

» Das Dezimaltrennzeichen in einer Flieskommazahl ist der Punkt
(Code: hex 0x2E).

Die vorhergehenden Ausfihrungen entsprechen weitgehend den

Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUREmpfehlungen

zur Ausflihrung von elektrischen Steckverbindungen fur die analoge

und digitale SignalUbertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev.

1.1).

Ubersicht der verfigbaren NAMUR-Befehle
Verwendete Abklrzungen:

X,y= Numerierungsparameter (Integerzahl)

m = Variablenwert, Integerzahl

n = Variablenwert, FlieSkommazahl

und die Zuordnung der Signalzustdnde gilt die Norm RS 232, X=1 Mediums-Temperatur
entsprechend DIN 66259 Teil 1. X=2 Heizplatten Temperatur
« Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeichentbertragung in Start X =3 Heizplatten- Sicherheitstemperatur
— Stop Betrieb. X=4 Drehzahl
« Ubertragungsart: Voll Duplex X=5 Viskositatstrend
« Zeichenformat:  Zeichenerstellung geméR Datenformat in X=7 Warmetrager- Temperatur
DIN 66022 fur Start=Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeichenbits; 1 X=80 pH Value
Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit. X=90 Weight Value
« Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s X=54  Error 5 Ansprechzeit in s (180 <= n <= 1200)
« Datenflusssteuerung: Hardwarehandshake RTS/CTS X =55 Intermit Mode Zykluszeit in s (10 <= n <= 600)
RTS: (PIN 7) LOW (positive Spannung) X=56 Intermit Mode Dauer der Unterbrechung in s
/ COMPUTER darf senden (5<=n<=60)
NAMUR Befehle Funktion Anzeige
(zusatzlich)
IN_NAME Anforderung der Bezeichnung
IN_PV_X X=1,2;3;4;5;7;80;90 | Lesen des Ist-Wertes
IN_SOFTWARE Anforderung der Software Identnummer, Datum, Version
IN_SP_X X=1,2;3;4,7;8;12; | Lesen des gesetzten Sollwertes
42,54,55;56,
IN_TYPE Anforderung der Laborgerateerkennung
OUT_NAME name Ausgabe der Bezeichnung name. (Max. 6 Zeichen, Default: IKARET)
OUT_SP_12@n Setzen der WD-Sicherheitstemperatur mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_42@n Setzen der WD-Sicherheitsdrehzahl mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_Xn X=1;2;4,7, Setzen des Soll-Wertes auf n
54,55;56




OUT_WD1@m Watchdog Modus 1: Tritt das WD1-Ereignis ein, so wird die Heiz- und die Rihrfunktion
ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Se-
kunden, mit Echo der Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss
immer innerhalb der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden

OoUT_WD2@m Watchdog Modus 2: Tritt das WD2-Ereignis ein, so wird der Drehzahlsollwert auf die
gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursollwert auf die gesetzte WD-
Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die Warnung WD wird angezeigt. Das WD2 Ereig-
nis kann mit OUT_WD2@0 zurlickgesetzt werden - dadurch wird auch die Watchdog-
funktion gestoppt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Sekunden, mit Echo der
Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss immer innerhalb
der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden.

RESET Ausschalten der Geratefunktion.
START_X X=1;2:4:5;7 Einschalten der Gerate - (Remote) Funktion Remote
X=80,90 Aktivierung der alten Watchdogfunktion. Erfolgt innerhalb von 60 Sekunden keine Soll-
wertvorgabe, wird die (alte Funktion) Heizung abgeschaltet.
STOP_X X=1;2;4,5;7 Ausschalten der Gerate - (Remote) Funktion. Remote
X=80:90 Die mit OUT_SP_X gesetzte Variable bleibt erhalten. Beinhaltet den Befehl RMP_STOP.
.Watchdog"” Funktionen, Uberwachung des seriellen Datenflusses Verbindungsmdglichkeit zwischen RET control-visc und externen

Gerdten
Findet nach der Aktivierung dieser Funktion (sieche Namur Befehle),
innerhalb der gesetzten Uberwachungszeit (”\/\/atchdogzeit") keine Zur Verbindung zwischen RET control-visc und externen Geraten
erneute Ubertragung dieses Befehles vom PC statt, so werden die  sind von IKA folgende Adapter und Adapterkabel erhaltlich.
Funktionen Heizen und Ruhren entsprechend dem eingestellten
.Watchdog”-Modus abgeschaltet, oder auf vorher gesetzte Soll- PC 1.1 Kabel
werte weitergeregelt.
Zur Unterbrechung der Ubertragung kann es z.B. durch Betriebs-  Das Kabel PC 1.1 wird zur Verbindung de 9-poligen Buchse zum
systemabsturze, Stromausfall am PC, oder Unterbrechung des Computer bendtigt.
Verbindungskabels zum RET control-visc kommen.

.Watchdog”— Modus 1
Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die

eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird die Heiz- und die Ruhr- Vo o1
funktion ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt. w3 & 3 i
.Watchdog”— Modus 2 i s g e
Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die T8 6™

eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird der Drehzahlsollwert auf
die gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursoll-
wert auf die gesetzte WD-Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die
Warnung WD wird angezeigt.

Zubehor

Zubehor siehe www.ika.com.




Storungen

Das Gerat zeigt eine Stérung durch eine Fehlernummer ,,Er X" (sie-
he Fehlertabelle) im Display an.

Die Heizung wird bleibend ausgeschaltet (Ausnahme: WD -siehe
Tabelle).

Die Ruhrfunktion lauft bei Stérungen im Heizungskreis mit der vor
der Stérung eingestellten Drehzahl weiter (Ausnahme: WD - siehe
Tabelle).

Um eine Storung zuruckzusetzen, muss das Gerat einige Sekunden
Uber den Netzschalter ausgeschaltet werden - evtl. muss die Aus-
schaltdauer lange genug sein, bis sich die Temperaturen ausgegli-
chen haben (Restwarmeanzeige darf nicht mehr aktiv sein, siehe
Restwarmeanzeige).

Der Sicherheitskreistest findet jeweils innerhalb ca. 20 Sekunden

nach dem Einschalten des Gerates statt, nach diesem Test werden
die anderen Uberwachungsfunktionen aktiviert.

Falls sich Stérungen nicht direkt beseitigen lassen, sollten sie
einen RESET durchfiihren (siehe MenUpunkt , Einstellungen”)!
Sofern sich die Stérungen auch hierdurch nicht beseitigen las-
sen, muss das Gerat von einem technischen Service tberpriift
werden.

Tabelle Fehlermeldungen und Storbeseitigung

Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Lésungen
Er2 Im Remotebetrieb (PC), bei|s PC sendet innerhalb der gesetzten|Heizung ausgeschaltet |« Andern der Watchdogzeit
aktivierter Watchdogfunktion| Watchdogzeit keine Daten Motor ausgeschaltet « Innerhalb der gesetzten Watchdog-
in  Modus 1,  keine|+ Verbindungsleitung zum PC unter- zeit Daten (OUT_WDx@m) vom PC
Kommunikation zwischen PC| brochen senden
und RET control-visc + Verbindungsleitung und Stecker Uberpru-
fen
Er3  |Gerateinnentemperatur Uber |- Warmestau zwischen Heizplatte|Heizung ausgeschaltet |- Gerat ausschalten und abkuhlen las-
80°C und Gehause sen, danach wieder einschalten
» Zulassige  Umgebungstemperatur + Versuchsaufbau andemn
Uberschritten + Zulassige maximale Umgebungs-
temperatur einhalten
Er4  |Drehzahlabweichung zwischen |+ Blockieren des Motors oder Uber-|Heizung ausgeschaltet |+ Reduzieren des Lastmomentes z.B.
Sollund Ist-Drehzahl grofBer als | last Motor ausgeschaltet kleineres Magnetstabchen
300 rpm » Solldrehzahl reduzieren
Er5 |Keine Temperaturerhohung|+ Messfihler nicht im Medium Heizung ausgeschaltet |+ Messfuhler in das Medium eintau-
am Messflhler bei bleibender|« Volumen des zu temperierenden chen
Temperaturdifferenz  (ausge-| Mediums zu grofs + Volumen des Mediums reduzieren
wahlte Zeit im Men() - Die Warmeleitfahigkeit des zu tem- + Warmetragerol mit besserer Warme-
perierenden Mediums ist zu klein leitfahigkeit verwenden
+ Die Warmeleitfahigkeit des Gefales + Glasgefal durch Metalltopf ersetzen
ist zu klein + ,Time-out”-Zeit erhdhen
+ Bei indirekter Beheizung ist der ge-
samte  Warmelbertragungswider-
stand zu grof3
Er6  |Unterbrechung des Sicherheits-| « Defekte Verbindungskabel Heizung ausgeschaltet |+ Kabel austauschen
kreis
Er 13 |SAFETEMP P Einstellbarer « Soll-Ist-Differenz des einstellbaren|Heizung ausgeschaltet |+ Nach dem Einschalten die SAFE TEMP
Sicherheitskreis defekt Sicherheitkreises fur die Mindest- auf einen anderen Wert einstellen, falls
temperaturiberwachung danach der Fehler beseitigt ist, kann bei
emeutem Einschalten wieder der zuvor
gewlnschte Wert eingestellt werden
Er 14 |Temperaturmessfihler 1 * Kurzschluss am Stecker des Tem-|Heizung ausgeschaltet |+ Stecker Uberprifen
Kurzschluss peraturmessfuhlers « Temperaturmessflihler ersetzen
* Kurzschluss an der Verbindungs-
leitung oder am Sensor des Tem-
peraturmessfuhlers
Er 21 |Fehler beim Heizplatten- « Sicherheitsrelais ¢ffnet nicht Heizung ausgeschaltet |+ Gerdt ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest sen, danach wieder einschalten
Er 22  |Fehler beim Heizplatten- « S_CHECK kann keine hohe H_S_|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest TEMP generieren sen, danach wieder einschalten
Er 24 |Die Heizplattentemperatur |+ Die SAFE TEMP H (Probe) wurde|Heizung ausgeschaltet |+ Heizplatte abkihlen lassen
hat die SAFE TEMP H niedriger als die aktuelle Temperatur « SAFE TEMP H (Hotplate) hoher einstel-
(Hotplate) Uberschritten der Heizplatte eingestellt len
« Unterbrechung des Heizplatten Re-
geltemperaturfuhlers




Fehler |Beschreibung

Ursachen

Auswirkung

Lésungen

Er 25 |Heizung-

Schaltelementiberwachung

« Schaltelement (Triac) des Heizungs-
regelkreises hat Kurzschluss

« Sicherheitsrelais hat den Heizkreis

unterbrochen

Die Heizung oder die Zuleitung ist

unterbrochen

Unterbrechung des Heizplatten Si-

cherheitstemperaturfihlers

Heizung ausgeschaltet

« Gerat ausschalten und abkuhlen las-

sen, danach wieder einschalten

Er 26 |Differenz zwischen dem

internen Heizplatten

UnregelmalBige  Temperaturvertei-
lung auf der Heizplatte durch punk-

Heizung ausgeschaltet

Gerat ausschalten und abkuhlen las-
sen, danach wieder einschalten

Regel- und Sicherheits- tuelle Warmeabfuhr

temperaturfuhler zu grof3

.

temperaturflhlers

Defekt des Regel- oder Sicherheits-

« Bei der Verwendung von Metallblok-
ken usw. auf flachige Auflage auf der
Heizplatte bzw. gleichmafige War-
meabfuhr achten

Er31 |Defektin der Uberwachung Heizung ausgeschaltet |+ Service kontaktieren
des Heizungsschaltelements
(Triac)
Er 41 |RUhrstababriss « Der RUhrstab ist viermal hinterein-| Die Solldrehzahl wurde |+ Kleinere Solldrehzahl wahlen

rung abgerissen

ander, ohne explizite Sollwertande-|um min. 300 rpm .

Kleineres Ruhrstabchen wahlen
reduziert
Heizung ausgeschaltet

Instandhaltung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der natirli-

chen Alterung der Bauteile und deren statistischer Ausfallrate.

Reinigung

- Zum Reinigen den Netzstecker ziehen.

- Reinigen Sie IKA-Gerate nur mit von IKA freigegebenen
Reinigungsmittel.
Diese sind: (tensidhaltiges) Wasser und Isopropanol

- Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

- Elektrische Gerate durfen zu Reinigungszwecken nicht in das Rei-
nigungsmittel gelegt werden.

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekontami-
nationsmethoden angewendet werden, fragen Sie bitte bei IKA
nach.

Ersatzteilbestellung
Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:
- Geratetyp,
- Seriennummer, siehe Typenschild des Produkts,
- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteils,
siehe www.ika.com.
- Software-Version (zweiter Anzeigewert beim Einschalten des Gerates)

Reparaturfall
Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt

und frei von gesundheitsgefahrdenden Stoffen sind.
Fordern Sie hierzu das Formular ,Unbedenklichkeitserkldarung”
bei IKA an oder verwenden Sie den download Ausdruck des For-
mulares auf der IKA Website www.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung
zurlck. Lagerverpackungen sind fur den Ruckversand nicht aus-
reichend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transportver-
packung.

Technische Daten

Bemessungsspannung VAC |220...230 = 10%
oder VAC 115+ 10%
oder VAC | 100+ 10%
Frequenz Hz 50/60
Gerateaufnahmeleistung wW 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Ruhren
Motor: Kugelgelagerter, burstenloser EC-Motor




Anzahl Ruhrpositionen

1

Motorleistungsaufnahme max. W 22
Motorleistungsabgabe max. wW 12
Drehzahlbereich rpm 0; 50 bis 1700
Soll-Drehzahl-Einstellauflésung rpm 10
Ist-Drehzahl-Anzeigeaufldsung rpm 10
Drehzahlabweichung (ohne Last, 115/230 V, bei 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Rihrmenge (H,0) | 20
Heizen
Selbstheizung der Heizplatte (RT:22 °C/Dauer:1 h) °C 35
Heizplattenwerkstoff Edelstahl 1.4301
Heizplattendurchmesser mm 135
Heizleistung (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heizgeschwindigkeit (1 1 H,0 in H15) K/min | 7
Temperaturbereich °C RT ... 340
Max. Temperatur des Mediums (je nach Gefaf) °C 265
Soll-Temperatur-Einstellauflosung K 0,1
Ist-Temperatur-Anzeigeauflosung

- der Mediumstemperatur K 0,1

- der Warmetragertemperatur K 1
Einstellbarer Sicherheitskreis Heizplatte °C 50-380(+5°QC
Sicherheitskreis-Einstellauflésung K 1
Temperaturmessfuhler im Medium PT 100 oder 2 x PT 1000, DIN EN 60751 KI. A
Abweichung der Temperaturmessfiihler K <=+ [0,15 + 0,002°(T)]

(PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
Abweichung der Temperaturmessstrecke K <=+0,3<100 °C
K <=+0,5>100 °C
Abweichung der Temperaturmessstrecke + Fuhler K <=+ 0,45 bei 0 °C
K <=+ 0,85 bei 100 °C

Abweichung der Heizplattentemperatur K + 3 ohne Gefafs, Heizplattenmitte bei 100 °C
Regelhysterese mit Temperaturmessfihler K +0,2
(500 ml Wasser, 600 ml Becherglas, Ruhrstab 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
Regelhysterese Heizplatte K + 3 ohne Gefal3, Heizplattenmitte bei 100 °C
Zul. Umgebungstemperatur °C + 5 bis + 40
Zul. relative Feuchte % 80
Zul. Einschaltdauer % 100
Schutzart nach DIN EN 60529 IP 42
Wiegebereich 10 - 5000
max. Belastbarkeit Wiegefunktion 5000
Wiegegenauigkeit +(0,3%+2)
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie I
Schutzklasse 1 (Schutzerde)
Gerateeinsatz Uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 160 x 270 x 85
Gewicht kg 2,7

Technische Anderungen vorbehalten!




Source language: German
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Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this product corresponds to the directives 2014/35/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU and
2011/65/EU and conforms with the following standards or normative documents: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN
61326-1, EN 60529 and EN 1SO 12100.

A copy of the complete EU Declaration of Conformity can be requested at sales@ika.com.

Warranty

According to IKA's Terms and Conditions of sale and delivery, this product is covered by a warranty for a period of 24 months. In case of
making a warranty claim, please contact your local dealer or, if you wish, you can send the device directly to our factory. Please include
the sales invoice and state the reasons for your guarantee claim. In this case, you are responsible for shipping and handling costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor to defects that are the result of improper use, insufficient care and maintenance or failure
to follow the instructions in this operating manual.

Explication of warning symbols

& Indicates an (extremely) hazardous situation, which, if not avoided, will result in death, serious injury.

& WARNING Indicates a hazardous situation, which, if not avoided, can result in death, serious injury.

A CAUTION Indicates a potentially hazardous situation, which, if not avoided, can result in injury.

@ A1TENT|ON| Indicates the risks due to magnetism.

Indicates the exposure to a hot surface.




Safety instructions

General information

- Read the operating instructions in its entirety before using the
device and follow the safety instructions.

- Keep the operating instructions in a place where it can be ac-
cessed by everyone.

« Ensure that only trained staff work with the device.

« Follow the safety instructions, guidelines, occupational health
and safety and accident prevention regulations.

« Electrical outlet must be grounded (protective ground contact).

Attention — Magnetism! Effects of the
@ A'ITENTION| magnetic field have to be taken into ac-
count (e.g. data storage media, cardiac
pacemakers ...).
A ing parts of the housing and the heating
plate.
« The heating plate can reach dangerous temperatures. Pay atten-
tion to the residual heat on the heating plate after switching off
the stirrer.

« The device may only be transported when the heating plate has
cooled down.

Risk of burns! Exercise caution when touch-

Device design

Do not use the device in explosive atmo-
A spheres, it is not EX-protected.

With substances capable of forming an ex-
plosive mixture, appropriate safety measures must be applied,
e.g. working under a fume hood.

To avoid body injury and property damage, observe the relevant
safety and accident prevention measures when processing haz-
ardous materials.

« Set up the device in a spacious area on an even, stable, clean,
non-slip, dry and fireproof surface.

+ The feet of the device must be clean and undamaged.

« Ensure that the power cord set / temperature sensor cable does
not touch the heating plate.

« Check the device and accessories for damage before each use.
Do not use damaged components.

Permissible medium / contaminants / side reactions
Only process media that will not react
AWARN'NG dangerously to the extra energy produced
through processing. This also applies to
any extra energy produced in other ways, e.g. through light ir-
radiation.
« Beware of hazards due to:
- flammable materials,
- combustible media with a low boiling temperature,
- glass breakage,
- incorrect container size,
- overfilling of media,
- unsafe condition of container.
« Process pathogenic materials only in closed vessels under a suit-
able fume hood.

/\ CAUTION

In unsupervised and safe operation, this

device may only handle or heat media

whose flash point is above the set safety
temperature limit. The safety temperature limit must always be
set to at least 25 °C lower than the flash point of the media used.
(acc. to EN 61010-2-010)

« The heating plate can heat up due to the action of the magnets
at high motor speeds, even if the heater is switched off.

* Please consider any possible contaminations and unwanted
chemical reactions.

« It may be possible for wear debris from rotating accessory parts
to reach the material being processed.

+ When using PTFE-coated magnetic bars, the following has to be

noted: Chemical reactions of PTFE occur in contact with molten
or solute alkali metals and alkaline earth metals, as well as with
fine powders of metals in groups 2 and 3 of the periodic sys-
tem at temperatures above 300 °C — 400 °C. Only elementary
fluorine, chlorotrifluoride and alkali metals attack it; halogenated
hydrocarbons have a reversible swelling effect.

(Source: Rémpps Chemie-Lexikon and “Ulmann’, Volume 19)

Procedures during sample runs

/\ CAUTION

Wear your personal protective equipment in accordance with the
hazard category of the media to be processed. There may be a
risk from:

- splashing and evaporation of liquids,

- ejection of parts,

- release of toxic or combustible gases.

Reduce speed if:

- medium splashes out of vessel because the speed is too high,
- device is not running smoothly,

- container moves on the base plate,

- an error message is displayed.

Accessories

« Safe operation is guaranteed only with the use of original IKA
accessories.

« Ensure that the external temperature sensor is inserted into the
medium to a depth of at least 20 mm when connected.

« Always disconnect the plug before attaching accessories.

+ Accessories must be securely attached to the device and cannot
come off by themselves. The centre of gravity of the assembly
must lie within the surface on which it is set up.

+ Observe the operating instructions of the accessories.

Power supply / Switching off the device

The device will automatically restart in
/\ WARNING

mode B following any interruption to the

power supply.

« The voltage stated on the type plate must correspond to the
mains voltage.

+ The outlet for the mains plug must be easily accessible.

« The device can only be disconnected from the mains outlet by
pulling out the power cord set or the connector plug.

For protection of the equipment

+ The device may only be opened by qualified and IKA approved experts.
« Do not cover the device, even partially e.g. with metallic plates
or film. This may result in overheating.

Protect the device and accessories from bumps and impacts.
Keep the base plate clean.

Observe the minimum distances:

- between devices min. 100 mm,

- between device and wall min. 100 mm,

- above the device min. 800 mm.

>100 mm
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Unpacking

* Unpacking
- Unpack the device carefully
- Any damage should be notified immediately to the shipping
agent (post office, railway network or transport company)

* Scope of delivery
- RET control-visc heated magnetic stirrer
- Power supply cable
- Operating instructions
- Screwdriver (safety circuit)
- USB cable

- Protective cover: H 104

- Magnetic stirring bar: IKAFLON 30 and 40 mm

- Temperature sensor: PT 100.70

- O Ring
re o ]
o l —> L
pﬁ - —_— > J

Please slide the O-ﬁg on the power cord pI@to avoid ingT’ess of
water into the connector.

Intended use

e Use
- The magnetic stirrer is suitable for mixing and / or heating
substances.

« Area of use
Indoor environments similar to that a laboratory of research,
teaching, trade or industry area.

The safety of the user cannot be guaranteed:

- if the device is operated with accessories that are not supplied
or recommended by the manufacturer,

- if the device is operated improperly or contrary to the
manufacture’s specifications,

- if the device or the printed circuit board are modified by third
parties.

Assembling the support rod

« Review the mounting and safety instructions of the IKA boss
head clamp prior to using it. (see “Accessories”)
« The device must not be suspended from the support rod!

Note:
When using bath attachments with a diameter over 180 mm, use

support rod in conjunction with an
extension (see “Accessories”).

A

Risk of tipping!

Make sure that the center of mass
of the attached device does not
protrude over the safe area indicat-
ed below with a dotted rectangle.




Setting the safety temperature limit

The maximum achievable heating plate temperature is restricted
by an adjustable safety temperature limit. Once this limit has been
reached, the device stops heating.

The safe temperature limit must
AWARNlNG always be set at least 25 °C lower
than the fire point of the media to
be processed!

The adjustable maximum heating plate temperature is at least 10
°C under the set safety temperature limit.

Setting range: [50 °C] to [max. SET temperature + 50 °C]
Factory setting: [max. SET temperature + 50 °C]

Setting the safety temperature limit
After switching on the device, the safety temperature limit (7) can
be adjusted using a screwdriver.

Do not turn the setting screw beyond the clockwise or anticlock-
wise stop. This will cause irreparable damage to the potentiometer.
« Set the main switch (A) to the ON position

« Using the screwdriver supplied, turn the “Safe Temp” setting
screw (B) to the clockwise stop.

« Use the temperature rotary knob (C) to set the target temperatu-
re to the desired “Safe Temperature” and wait until the tempera-
ture is achieved.

« Turn the “Safe Temperature” setting screw (B) slowly anticlo-
ckwise until the heating function switches off and the display
shows )

« The “Safe Temp” value (7) is displayed on the screen.

Setting the safety temperature limit as to
be done as described.

The value “Safe Temperature” shown on
the display only serves for visualization.

/\ WARNING

Functional test: safety circuit switch-off

» Heat the device to a temperature of over 50 °C.

« Set the safety temperature limit as far to the left as possible (50
°C) and set the Main switch (A) to the ON position.

« The display will show:




Operation

Remove the protective film from the mounting plate before use! The “Back” menu key is used to change between menu items.

Start-up

@ Set the main switch (A) to the OFF position

& Insert the power supply cable into the mains socket (K)
@ Set the main switch (A) to the ON position

o Standard mode A is selected (see “Menu (details)”)

Stirring

& Set the speed using the rotary knob (D)
= The set value is shown on the display ())
@ Press the rotary knob (D) to start the stirring function

Heating

= The symbol (16) appears when the motor is active

& Set the safety temperature limit (see “Menu (details)”)
& Set the target temperature using the rotary knob (C)

= The set value is shown on the display ())

@ Set the temperature control mode (see “Menu (details)”)
& Press the rotary knob (C) to start the heating function

The target and current temperature are shown permanently on the display (J):
= When the heating function is switched on, the heating symbol (4) is displayed.

\ The maximum adjustable heating plate temperature setting is 340 °C \

= Whenever the mounting plate is at a temperature above 50 °C, the display (J) shows E‘h and the current tempera-
ture is shown, even if the device is switched off.

Connecting an ex-

& Set the main switch (A) to the OFF position

@ Connect the safety contact thermometer compliant with DIN 12878 Class 2 or temperature sensor PT 100 (individual
sensor) or PT 1000 (double sensor) to socket (L)

“ Set the main switch (A) to the ON position

ternal thermometer ® Temperature sensor PT 100 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
(direct temperature display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
control in the me- nal temperature probe” symbol (11) appears.
dium) 0) Temperature sensor PT 1000 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
nal temperature probe” symbol (11) appears. The temperature of the
carrier fluid (3) is also displayed.
& Press the (G) key
< Wait until the system is stable (once the system is stable, a “g” appears after the digit 0).
L & Place the weight in the centre of the heating plate and wait until the system is stable again.
Weighing . . .
® = The maximum display range is up to 2000 g
= The weighing range is max. 5000 g
= It is only possible to use the weighing mode when the heating or stirring functions are not active.
@ = The weighing module can be calibrated.
pH measurement = See section entitled “Menu (details)”
@ Press the (H) key
@ Set the time in hours, minutes and seconds by turning the knob (D) and confirm by pressing it; the timer function starts to
Timer count down the remaining time once the heating or stirring function has started (see “Menu (details)").
®  Once the timer reaches 0, the heating function is switched off, even if the motor has only just been started.

If the heating is activated during the timer sequence, only the heating is switched off, but the motor continues
to run (delay in boiling).




Menu (overview)

Menu structure
Factory settings

R e e e e e e R L]
Stirring ——————— Torque trend MEASUMEMENT. .............vvviiieeeeiii e 1-
F— Stirring bar decoupling........coooiriiii i I

— Intermittent ModeT Run/Stop ... e
Interval TRun Time. ..o, : 00:00 [mm:ss]
Stop Time.................. 1 00:00 [mm:ss]
L Speednmn: 1700 rpm
) I
- -‘i Heating ——— Control method ————— Fast PID (fPID)...........cccovoovioerererorers ! fPID
— Accurate PID (@PID)........ooooeiiieiiee, -

L— Two - point (2pt)

— Limits ——————————— Medium limit.................ooo
—CarrierIimit...................,,,...........................:—
L— Limit information.........................c 1-
— Temperature sensor —— Calibration 2-point Calibration .............. I-
p T p0|.n ali vra \ovn |
3-point Calibration ........... -
L— Reset Calibration.............4............................:-
1
1
ﬂ Weighing T MEASUIEIMENT ... 1-
1
Calibration —[ 2-point Calibration............ccoooooiiiiiiiiiiiiii 1 200...5000 g
3-point Calibration............cccoccoooovoieoi, : 200...5000 g
1
1
1
1

DS PIAY . e

e DISPIAY- .ttt
S ’
- — B 1-

ey
P i 00" .
——F. = RTimer Y=  SUT TR T TP UPRPRRN 1 00:00:00 [hh:mm:ss]
B & |
1
1
1
1
— Calibration—[ 2-point Calibration..... -
3-pointCalibration..........,,............................:—
1
1
1
1
1

LSOO OO OO OO OUUP OO =
1
1
! Display Torque trend MeasuremMeNt.............ocoiiiiiiiiiiiiii e I-
PH VAU ..o : =
TIMET L, I-
1
GraPN |-

Program 1. ...

[Manual
—ﬂPrograms

Program 3. ... =
Program 4. ... 1-

1
1
ﬂGraph Axis Assignment TeMPerature. .........cccooveeeeiiiiieee e, :
SPEEA....oiiii e | T
Torque:
Axis Scaling Automatic :
1
1
1
1
1

Program 5




— Password

— Display 4[

Menu (details)

Stirring

—  _ TimeOut St e, : 00:30 [mm:ss]
ESpeed .................................................................. 1 100 rpm
Temperature

o B I 05:00
7Settingg — Languages T English.....cooooi : English

T DEULSCR. ..o : -

[ FranGais.........ocooooiiiiiiii -

= ESPAROl. ..o : -

P ltaliano........ooo -

RAREE. : =

P SOl |-

T D : -

[ Portuguese...................... |-

F— PYCCKMM AZBIK...... e =

1
1
1
— Unit —— Temperature —[ O I
1
°F (not available for Japan)....,

Background Black ......oovooeevrn. P Black
1

White ................. 1=

1
1
1
1

Firmware Update Information

— Sound Key TONe ..o -
1
1
— Factory Settings = = = = = = = = = = e e e e m - - - - - 4.
1
1
— Communication*EBluetooth .............................................. I-
Eurostar Control ——RS232.......c..ccceen b=
Minimum Speed.......... =
1
*— Information SHITING. .o, |-
Heating ......cooooeeiiiii -
Safety .o =
Software =
Firmware Update Information.................. -
1
Change the menu items by turning the rotary knob (D) and confirm by pushing it. e e T 4

Torgue trend measurement

The torque trend measurement is used to deduce the change in
viscosity of the reaction medium.

The devices are not designed to measure absolute viscosity. They
only measure and display the relative change in the viscosity of the
medium from a starting point specified by the user.

Once the speed of the motor and magnetic rod in the medium
have stabilised to the target speed, the viscosity measurement is
started at 100%.

Consequently, an increase in the measured torque trend is indicated
by a value > 100% and a reduction in values < 100%.

The value can always be reset to 100% by pressing the “Back” (F)
membrane key.

Note:

Torque trend measurement only works for a constant set
speed for the duration of the measurement.

As a result, intermittent mode cannot be used in
conjunction with torque trend measurement.

The current control variable is saved as the reference 100% AP
and shown on the digital display. The change in the viscosity is
then shown in %. Depending on whether the viscosity increases
or decreases, the percentage rises or falls above or below 100%
respectively.

Stirring bar decoupling

If the device detects that a stirring bar has broken away, the stirring
function is interrupted temporarily in order to pick up the bar. The
system then returns to the previously set speed. When the system
detects a bar decoupling, this is indicated with a special symbol
(2 instead of symbol 16). If another stirring bar decoupling
occurs within the next 3 minutes (as long as the target speed has
not been modified), once the bar is recovered the system only goes
up to a speed of 100 rpm. In the case of 4 consecutive stirring
bar decouplings -with less than 3 minutes’ normal speed between
them - the error message ER 41 is displayed. The speed is reduced
to 200 rpm and the heating is switched off.

In such cases, the testing conditions will need to be reconsidered.



Note:

The user is responsible for ensuring the suitability/function
of the stirring bar decoupling monitoring for the current
conditions: stirring bar, speed, vessel, medium, etc.

Stirring bar decoupling monitoring does not work if the stirring
bar already breaks away before the system has reached the
set target speed!

The higher the torque to be transferred, the more safely the stirring
bar decoupling monitoring works.

In a glass beaker with water, the stirring bar decoupling for a bar
from 40 mm (d=8 mm) upwards can be seen from 300 - 1200 rpm.
Longer stirring bars, larger bar surface areas, e.g. Trika, or higher
speeds increase the torque to be transferred.

Heating

Intermittent mode

Intermittent mode consists of regular, cyclical interruption of
the stirring function. The run time and interval can both be set.
When switching on the device, the time for each is displayed if
intermittent mode is activated.

Speed limit

The "Speed limit” menu allows the user to set the desired maximum
upper speed limit for the stirrer. The initial setting is the maximum
permissible speed of the stirrer. If the user changes this setting, the
Wireless Controller saves the new value for future stirring tasks.

If the “Speed limit” has been changed, then the speed can be ad-
justed only within the new range.

Regulation of the temperature of the medium using PT 100

Control method

temperature sensor

When using the PT 100, the selected temperature control mode is
shown on the digital display by the .~ symbol.
The Set temperature value (2) and

the actual temperature (5) shown on

the display refer to the temperature L

of the medium. The heating plate '
temperature is limited by the actual ; *%'
safety circuit temperature (7). The

medium temperature is controlled

by means of a microcontroller. The

medium temperature is measured by |

the PT 100 temperature sensor and

is heated up as quickly as possible

without overshooting to the set

temperature. The microcontroller is

capable of adjusting automatically

to the different heating capacities of

various vessels and their contents. As
a result, the heat is distributed in an
optimum fashion with no temperature
drift or ripples.

Regulation of the temperature of the medium using PT 1000
double temperature sensor

Operation with the PT 1000 double
sensor is indicated on the digital
display by the /#  symbol. One
temperature sensor is located in the
heat carrier and the other is located
in the reaction medium. The Set
temperature value (2) refers to the
temperature of the medium. The
heat carrier temperature is shown on
the display as an additional current
temperature with the symbol Wl .

The actual temperature of the reaction
medium is shown as the actual
temperature (5). The heating plate
temperature (and therefore the heat
carrier temperature) are limited by the
actual safety circuit temperature (7).
The reaction medium temperature is
limited by the set temperature limits (carrier/reaction temperature
limit).

The user is able to set the device to three different methods
depending on their specific needs. The selected temperature
control method is displayed alongside the symbol (11).

Fast PID: combines the advantages of the PID and two-point
methods (very fast
heating and high T
accuracy; possible | st
overheating).

'
'
1

M
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'

aPID
Accurate PID: For use with very sensitive materials which need to
be handled :
carefully. Ts '
Advantages: 1 1
+ very accurate warming
of the liquid :
+ no exceeding the target
temperature ! "t

Disadvantages:
+ slow heating operating

2pt
Two-point:

For media which is not too sensitive.

Advantages:

» Heating much more
rapid than PID

Disadvantages:

+  Possible overheating of
upto 10K

Limits

In order to ensure that neither the medium nor the carrier fluid
overheat, the user can set separate temperature limits.

Medium limit:

The "Medium limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the medium.

Carrier limit:

The "Carrier limit" menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the carrier fluid.

Limit information:

The “Limit information” menu shows the set medium limit and

carrier limit.




Temperature sensor

Calibration:

In order to use tolerances to limit temperature deviations, the
user can calibrate the temperature sensor in conjunction with the
device.

2-point calibration:

Calibration using two temperatures

3-point calibration:

Most accurate way of calibrating the temperature sensor at three
different temperatures

Note:

A calibration carried out by the user is indicated on the display with
the symbol (11) shown in red. The calibration of the PT100 and
PT1000.50 double sensor are carried out separately.

Reset calibration:

The menu allows the user to reset the calibration for the
temperature sensor.

Weighing

Measurement

The weighing module is a function which allows the user to
perform simple weighing tasks.

To start the weighing process, press the (G) button on the front
membrane or alternatively select “Weighing” from the menu. Press
the rotary knob (D) to start the weighing function.

Note:
The heating and stirring functions must be deactivated.

It may take several moments for the system to stabilise.

Once the system is stable, a “g” will be shown alongside the
measured value.

Calibration

Place the calibration weight on the mounting plate and wait
until the device indicates that the calibration process has been
completed.

This process needs to be repeated two or three times before clo-
sing calibration mode.

Once the calibration process has been completed successfully, the
weighing module is ready for use.

Regularly re-calibrate the device.

Timer

Set

The Timer function allows the user to stop the heating process
after a certain time has lapsed. The Timer function can be set for
up to 99 hours, 59 minutes and 59 seconds.

Note:

The time starts to count down when starting both functions
(heating and/or stirring).

Once the heating function is activated, the timer function only
refers to heating. The stirring function continues to operate as
previously, thereby avoiding a delay in boiling in the liquid. The
motor is only switched off when the heating function is not active.
The stirring function is stopped if the heating function is not started
during the timer cycle and the time runs out.

Note:

By entering a value of 00:00:00 (hh:mm:ss), the counter is
activated. The counter shows the time elapsed during the current
experiment.

Display
The menu allows the user to specify that the “Timer” is shown on
the display. A tick shows that the option is activated.

pH probe

Calibration-

The device has an integrated pH measuring feature for determining
the pH of different liquids.

The pH sensor must be calibrated before being used to attempt a
pH measurement.

The calibration is used to adjust the pH probe and the device
so that they work together correctly. As part of the process,
the neutral and pH gradient are specified for the measurement
chain. To complete the calibration, use pH4, pH5 and pH7 buffer
solutions in accordance with DIN 19266.

Note:
a pH calibration can only be carried out with an inserted
temperature sensor.

« Scroll down to the “pH probe” icon in the menu

+ Open the submenu by pressing the rotary knob (D)

+ Open the “Calibration” submenu and confirm by pressing the
rotary knob (D)

« Place the pH probe and temperature sensor in the required buffer
solution.

+ Once the value is stable, confirm it by pressing the rotary knob
(D).

« Follow the instructions on the display and place the pH probe
and temperature sensor in the next buffer solution.

« Confirm once more the value displayed.

- In the case of a 3-point calibration, a third buffer solution must
be used.
pH measurements can be carried out once the calibration has
been completed successfully.

Note:

The use of the temperature sensor is limited by the maximum per-
missible temperature.

Ensure that the temperature of the liquid does not exceed the
maximum permissible temperature.

Display
The menu allows the user to specify that the “pH probe” is shown
on the display. A tick shows that the option is activated.

Mode

The set mode is shown permanently on the display (10).

Mode A

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to (OFF).

Mode B

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to whatever it was
before the device was last switched off (ON or OFF).



Mode C

In this mode, the device can be used either with or without a
temperature sensor.

When the device is switched on using the main switch, the stirring
and heating functions are started in the last set status and at the
last set values. The set nominal values in operating modes A and B
cannot be modified.

Display

In this menu the user can specify what information(Torque trend
measurement, pH value, Timer or Graph) will be displayed on the
main screen. A tick shows that the option is activated.

Graph

Axis Assignment

In this menu the user can select 2 options from the 4 options
(Temperature, Speed, Torque or pH) for axis assignment. A tick
shows that the option is activated.

Axis Scaling

For axis scaling, the user can choose either the automatic method
or the manual method.

Programs

Under menu “Programs”, 5 user-defined speed (rpm)-time pro-
files can be created. In addition, the user could define the intermit-
tent mode is activated or not in the programs.

If the intermittent mode is activated, the run time/stop time value
from “Intermittent Mode” setting will be taken.

Note: If user need to activate the intermittent mode in one segment
of a program, he should set the “Run time/Stop time” in menu
option “Interval”, meanwhile activate the “Run/Stop” function in
menu option “Intermittent Mode" (see section “Stirring”).

Once a program has been selected, the following options are avail-
able:

Start: Start the selected program upon request.

When the selected program is started by pressing on menu option
“Start” with rotary/push knob, the screen allows the user to choose
“Infinite loop” or “Loop count”. Press “OK"” with rotary/push knob
to confirm “Infinite loop” and start the program control, or input
numbers and then press “OK” with rotary/push knob to confirm
“Loop count” and start the program control.

Edit: Edit the selected program parameters.

Start to edit the selected program parameters by pressing on menu
option “Edit” with rotary/push knob. The user can edit, delete, in-
sert or save one selected program segment in the program.

When user edits the program time for at least one segment, a tick
(\J) for respective program will appear.

Delete: Delete the selected program.

If a selected program is deleted by pressing on menu option “Delete”
with rotary/push knob, all the program parameters will be emptied.
The tick () disappears.

View: Show details of the selected program.

Safety

Time out

The “Time out” function is used to define how long an interruption
in communications between the magnetic stirrer and the wireless
controller box can be before there is a reaction in the magnetic
stirrer.

If the set time limit is exceeded, the pre-selected temperature and
speed values become active.

Note: The initial setting for the time limit is 30 seconds. The user
can set a value of up to 60 minutes for this time limit.

In the “Speed” option, the user can specify a speed that is
appropriate and safe for the stirring task. The safe speed applies
if there is a communication failure between the stirrer and the
Wireless Controller or the communication range is exceeded.
Note: The initial setting of the safe speed is 50 rpm, and is
implemented after expiry of the time limit. The user can set a value
of up to 1700 rpm for this speed limit.

If the intermittent mode is activated, the device immediately
switches to run at the set safe speed, or the set speed if that is less
than the safe speed.

In the “Temperature” option, the user can specify a temperature
that is appropriate and safe for the heating task. The safe tem-
perature applies if there is a communication failure between the
stirrer and the Wireless Controller or the communication range is
exceeded.

Note: The setting range for the safe temperature is 0 - 340 °C.

Password
In the “Password” menu, the user can protect the Wireless Controller

settings using a password (factory setting: 000).

Safe temp confirmation

This option requires the user to accept the hot plate safe temperature
value during the start-up.

Er5
The time is taken to recognise that the sensor has not been placed
in the medium when the heating is switched on.

Note: The user can set a value from 1 to 30 min for this time limit
depending on the application.
If time limit is set to 0 min, the Error 5 detection is disabled.

/\ CAUTION

This function will only be active if:
- Sensor temperature is < 50 °C
- Difference target temperature / sensor temperature > 5 K




Settings

Languages:
The “Languages” option allows the user to select the desired lan-

guage by turning and pressing the rotary/push knob (D). A tick
indicates the language that is set for the system.

Units:

The "Units” option allows the user to select the desired unit for
displaying the temperature. The choice is between “°C" or "°F”
and is made by turning and pressing the rotary/push knob (D). A
tick indicates the unit that is set for the system.

Display:

The "Display” option allows the user to change the background
color between “Black” and “White”, and display “Firmware Update
Information”. A tick shows that the option is activated.

Sound:
The “Sound” option allows the user to activate/deactivate the key
tone. A tick shows that the option is activated.

Factory Settings:

Select the “Factory Settings” option by turning and pressing the
rotary/push knob. The system requests confirmation to restore the
factory settings. Pressing the "OK” button resets all the system
settings to the original standard values set at dispatch from the
factory (see “Menu structure®).

Communication:

Bluetooth

The "Bluetooth” option allows the user to activate/deactivate the
"Bluetooth” function. A tick shows that the option is activated.

The device allows the user to establish a connection to a wireless
controller box.

The device can then be operated via a wireless controller box
within a range of 10 m (without obstructions).

Please refer to the separate instruction manual for the wireless
controller box for more details.

Eurostar control

The new safety feature of the RET monitors the behavior of a
connected Eurostar and stops the heating process when the
Eurostar stirring speed falls below a specific minimum speed. The
RET also stops the heating process whenever the Eurostar is in
an error state or the cable connection between the RET and the
Eurostar gets lost.

The Eurostar can be connected with the RET control either via
RS232 or USB. The used interface has to be selected in the menu.
Main Menu - Settings - Communication - Eurostar control
Important information when the USB interface is used for the
communication between the RET and the Eurostar:

The USB cable has always be connected with the RET first and then
with the Eurostar.

For the stirrer speed of the Eurostar has to be a minimum speed
set. When the actual value of the stirrer speed falls below the
minimum limit the heating function of the RET will be stopped and
the RET will be set in an error state.

The new menus are only in English.

Information:
The “Information” option offers the user an overview of the most
important system settings of the stirrer RET control-visc.

Connections and interfaces

Bluetooth

Micro-USB

Power supply connection

BNC connector (only for pH probe)

PT 100 / PT 1000 plug
RS 232

9-pin connector

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Serial RS 232 interface and USB

USB interface

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connecting the
device to the PC. Equipped with USB devices can be connected to
a PC during operation (hot plugging). Connected devices and their
properties are automatically recognized. Use the USB interface in
conjunction with labworldsoft® for operation in “Remote” mode
and also to update the firmware.

Installation

First, download the latest driver for IKA devices with USB interface
from http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip and in-
stall the driver by running the setup file. Then connect the IKA
device through the USB data cable to the PC. The data communi-
cation is via a virtual COM port. Configuration, command syntax
and commands of the virtual COM ports are as described in RS
232 interface.

Configuration
The RS 232 serial interface can be used to operate the device using

a computer and a suitable user program (labworldsoft).

In order to increase safety when operating the RET using a

PC, a watchdog function can be activated which monitors

the continuous data flow (see section entitled: “Watchdog

function”).

+ The functions of the interface circuit between the laboratory
device and the automation system are a selection from the
signals specified in the EIA standard RS232 as per DIN 66020
Part 1. The assignment of the different signals can be seen in

CTS: (PIN 8) LOW (positive voltage)
/ COMPUTER ready-to-receive
CTS: (PIN 8) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER not ready-to-receive
« Access method: data transmission from the device to the
computer only occurs after a request from the computer.

Command syntax
The following points should be noted for the instruction set:

« Commands are generally sent from the computer (master) to
the lab device (slave).

+ The lab device only responds to requests from the computer.

« Commands and parameters, as well as consecutive parameters,
must be separated by at least o n e space (code: hex 0x20).

+ Each individual command including parameters and data and
all responses are completed with CR LF (code: hex 0x0D and
0x0A) and can have a maximum length of 10 characters.

+ The dot is used for decimal separators in a floating-point value
(code: hex Ox2E).

The details given above generally comply with the recommendations

of NAMUR (NAMUR recommendations for the design of electrical

plug-in connectors for analogue and digital signals in laboratory

MSR devices. Rev. 1.1).

Summary of available NAMUR commands
Abbreviations used:

X,y= numbering parameter (integer)

m = variable value, integer

the image. n = variable value, floating-point number
. Standard RS 232, corresponding to DIN 66259 Part 1 is valid X = 1 medium temperature(external temperature sensor)

for the electronic characteristics of the interface circuits and X = 2 hot plate temperature

assignment of signal states. X = 3 hot plate safety temperature
« Transmission process: asynchronous character transmission in X = 4 speed

start-stop operation. X = 5 viscosity trend
+ Transmission type: full duplex X = 7 heat transfer medium temperature
« Character format: character composition according to data X = 80 pH value

format in DIN 66022 for start-stop operation. 1 start bit, X = 90 Weight value

7 character bits, 1 parity bit (even), 1 stop bit. X = 54 Error 5 response time in seconds (180 <= n <= 1200)
+ Transmission speed: 9,600 bit/s X = 55 Intermittent mode cycle time in seconds
« Data flow control: hardware handshake RTS/CTS (10 <=n<=600)

RTS: (PIN 7) LOW (positive voltage) X = 56 Intermittent mode, duration of interruption in seconds
/ COMPUTER can transmit (5<=n<=60)
RTS: (PIN 7) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER cannot transmit
NAMUR commands Function Display
(additional)
IN_NAME Title request
IN_PV_X X=1;2;3;4,5,7;80;,90 | Current value reading
IN_SOFTWARE Software ID number, date, version request
IN_SP_X X=1;2;3;4,7;8;12; Set target value reading
42:54:55:56;

IN_TYPE Lab device identification request

OUT_NAME name Output of identification name. (Max. 6 characters; default: IKARET)

OUT_SP_12@n Setting WD safety limit temperature with set value echo
OUT_SP_42@n Setting WD safety limit speed with set value echo
OUT_SP_Xn X=1;2;4,7; Setting of target value to n

54:55;56




OUT_WD1@m Watchdog mode 1: if event WD1 should occur, the heating and stirring functions are
switched off and ER 2 is displayed. Set watchdog time to m (20 - 1,500) seconds, with
watchdog time echo. This command launches the watchdog function and must be
transmitted within the set watchdog time.

OUT_WD2@m Watchdog mode 2: if event WD2 should occur, the speed target value is changed to the
WD safety speed limit and the temperature target value is changed to the WD safety
temperature limit value. The warning WD is displayed. The WD2 event can be reset
with OUT_WD2@O0 - this also stops the watchdog function. Set watchdog time to m
(20 - 1,500) seconds, with watchdog time echo. This command launches the watchdog
function and must be transmitted within the set watchdog time.

RESET Switches off the device function.
START_X  X=1;2;4,5;7 Switching on of device - (remote) function Remote
X=80; 90 Activation of the previous watchdog function. If no target value is entered within
60 seconds, the (old function) heating is switched off.
STOP_X X=1;2:;4:5;7 Switching off of device - (remote) function The variables set with OUT_SP_X remain | Remote
X=80; 90 saved. Includes command RMP_STOP.
"Watchdog” functions; monitoring of the serial data flow Connection possibilities between the RET control-visc and

external devices
If, once this function has been activated (see NAMUR commands),
there is no retransmission of the command from the computer  The following adapters and adapter cables are available from IKA
within the set time (“watchdog time”), the heating and stirring  for connecting the RET control-visc to external devices.
functions are switched off in accordance with the set “watchdog”
function or are changed to the set target values. PC 1.1 cable
The data transmission may be interrupted by, for example, a crash
in the operating system, a power failure in the PC or an issue with ~ The PC 1.1 cable is used to connect the 9-pin plug to a computer.
the connection table between the computer and RET control-visc.

“Watchdog” - mode 1
If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the heating and stirring functions are switched

10 01
off and ER 2 is displayed. w3 g 3%
et i
“Watchdog” - mode 2 ™8 I

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the speed target value is changed to the WD
safety speed limit and the temperature target value is changed
to the WD safety temperature limit value. The warning WD is
displayed.

Accessories

For accessories see www.ika.com.




Troubleshooting

The safety circuit test takes place within 20 seconds of switching
on the device; after the test, the other monitoring functions are
activated.

The device will indicate that there is a fault by displaying an error
message “Er X" (see table) on the screen.

Heating will be switched off permanently (exception: WD - see
table).

The stirring function continues to operate at the pre-set speed if
there is a fault in the heating circuit (exception: WD - see table).

If a fault cannot be eliminated directly, you must perform a
RESET (see “Settings” menu). If the faults still cannot be elimi-
nated, the appliance must be inspected by a technical service

In order to reset the device after a fault, it may need to be discon-  technician.
nected from the power supply for several seconds. The period the
device is switched off may also need to be longer if the tempera-
tures need to be counterbalanced (residual heat display may no
longer be active; see “Residual heat display”).
Error messages and troubleshooting table
Fault |Description Causes Effect Solutions
Er 2 In remote operation (PC)|» PC does not transmit any data|Heating switched off |+ Change watchdog time
mode with activated| Wwithin the set watchdog time Motor switched off « Transmit data from PC within set
watchdog  function in|* Connection to PC interrupted watchdog time (OUT_WDx@m)
mode 1: no communica- + Check cable and plug
tion between PC and RET
control-visc
Er3 Device internal tempera-|» Heat accumulation between|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ture exceeds 80 °C heating plate and housing switch on again
+ Permitted ambient temperature + Change experiment
exceeded + Observe maximum permissible am-
bient temperature
Er4 Difference between target|+ Motor blocked or overloaded Heating switched off |+ Reduce load torque or use smaller
and actual speed exceeds Motor switched off magnetic rods
300 rpm + Reduce target speed
Er5 No temperature increase|s Sensor not in medium Heating switched off |+ Place the sensor in the medium
in sensor at continuous|+ Volume of medium to be mea- + Reduce the volume of the media
temperature  difference| sured too large + Use a carrier fluid with better heat
(selected time in menu) |+ Heat conductivity of medium to conductivity properties
be measured too low + Replace the glass vessel with a
+ Heat conductivity of the vessel is metal pot
too low + Increase the “Time-out” period
+ In the case of indirect heating,
the overall heat conductivity re-
sistance is too large
Er 6 Interruption in safety cir-|+ Defective connection cable Heating switched off |+ Replace cable
cuit
Er 13 |SAFE TEMP P adjustable|+ Target/current different of the|Heating switched off |« After switching on, change the
safety circuit defective adjustable safety circuit for mini- SAFE TEMP to a different value; if
mum temperature monitoring this solves the issue, the previous
value can be reset by switching the
device off and on again
Er 14 |Short circuit in temperatu-|+ Short circuit in temperature sen-|Heating switched off [« Check the plug
re sensor 1 sor plug + Replace the temperature sensor
« Short circuit in the cable or tem-
perature sensor
Er21  |Fault during heating plate|+ Safety relay does not open Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
safety test switch on again
Er22  |Fault during heating plate|s S_CHECK  cannot  generate|Heating switched off [+ Switch device off, leave to cool and
safety test H_S_TEMP switch on again
Er24 |The temperature of the|s SAFE TEMP H (Probe) has been|Heating switched off |+ Leave the heating plate to cool
heating plate exceeds| settolower than the current tem- + Set the SAFE TEMP H (Hotplate)
SAFE TEMP H (Hotplate) perature of the heating plate higher
« Disconnection of heating plate
control temperature sensor




Fault |Description Causes Effect Solutions
Er25 |Heating switching ele-|« Heater control circuit switch (TRI-|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ment monitoring AQ) short-circuited switch on again
- Safety relay has interrupted the
heating circuit
« Heater or the supply line is dis-
connected
« Interruption in heating plate safe-
ty temperature sensor
Er 26  |Difference between inter-|+ Irregular temperature distribution|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
nal heating plate control| across heating plate due to spo- switch on again
and safety temperature| radic heat dissipation + Ensure regular heat dissipation
sensor too large « Defective control or safety tem- when using metal blocks, etc. on
perature sensor the flat surface of the heating plate
Er31 |[Defective monitoring of Heating switched off |+ Contact customer service
the heating control circuit
(TRIAQ)
Er41  |Bar decoupling + The bar has broken away four|Target speed reduced|s Select a lower target speed
times in a row without an explicit|by at least 300 rpm + Select a smaller stirring bar
change in the target value Heating switched off

Maintenance and cleaning

The device is maintenance-free. It is only subject to the natural
wear and tear of components and their statistical failure rate.

Cleaning
- For cleaning disconnect the mains plug!

- Use only cleaning agents which have been approved by IKA to
clean IKA devices.
These are water (with tenside) and isopropanol.

- Wear protective gloves during cleaning the devices.

- Electrical devices may not be placed in the cleansing agent for
the purpose of cleaning.

- Do not allow moisture to get into the device when cleaning.

- Before using another than the recommended method for
cleaning or decontamination, the user must ascertain with IKA
that this method does not destroy the device.

Spare parts order

When ordering spare parts, please give:

- device type.

- serial number, see type plate.

- position number and description of spare part,
see www.ika.com.

- software version (second value displayed when switching on the
device)

Repair

Please only send devices in for repair that have been clea-
ned and are free of materials which might present health
hazards.

For repair, please request the “Safety Declaration (Decontami-
nation Certificate)” from IKA or use the download printout of it
from IKA website at www.ika.com.

If your appliance requires repair, return it in its original packaging.
Storage packaging is not sufficient when sending the device - also
use appropriate transport packaging.

Technical data

Rated voltage VAC | 220...230 = 10%
or VAC 115+ 10%
or VAC 100 = 10%
Frequency Hz 50/60
Power input W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Stirring
Motor: ball bearing mounted, brushless EC motor




Number of stirring positions

1

Max. motor power consumption W 22
Max. motor output W 12
Speed range rpm 0; 50 to 1700
Target speed setting resolution rpm 10
Actual speed display resolution rpm 10
Speed variation (without load, 115/230V, at 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Stirring capacity (H,0) | 20
Heating
Self-heating of the hotplate (RT:22 °C/duration:1 h) °C 35
Heating plate material Stainless steel 1.4301
Heating plate diameter mm 135
Heat output (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heating rate (1 | H,O in H15) K/min | 7
Temperature range °C RT ... 340
Temperature medium max. (dep. on vessel) °C 265
Target temperature setting resolution K 0.1
Actual temperature display resolution

- of the medium temperature K 0.1

- of the carrier fluid temperature K 1
Adjustable heating plate safety circuit °C 50-380(+5°0)
Safety circuit setting resolution K 1
Temperature sensor in medium PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A
Temperature sensor deviation K <==+[0.15+0.002 °(TM)]

(PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A)
Deviation in section of temperature measurements K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100 °C
Deviation in section of temperature measurements + sensor K <=+0.45at0°C
K <=+0.85at 100 °C
Deviation in heating plate temperature K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Control hysteresis with temperature sensor K +0.2
(500 ml water, 600 ml glass beaker, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)

Heating plate control hysteresis K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Permissible ambient temperature °C +5to+40
Permissible relative humidity % 80
Permissible operating time % 100
Protection class according to DIN EN 60529 IP 42
Weighing range 10 - 5000
Load capacity weighing function max. 5000
Weighing accuracy +(0.3%+2)
Level of contamination 2
Overvoltage category Il
Protection class 1 (protective earth)
Use above sea level m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 160 x 270 x 85
Weight kg 2.7

Subject to technical changes




Langue d’origine: allemand @
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Déclaration de Conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le présent produit est conforme aux prescriptions des directives 2014/35/UE, 2006/42/
CE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, ainsi qu‘aux normes et documents normatifs suivants: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051,
EN 61326-1, EN 60529 et EN ISO 12100.

Une copie de la déclaration de conformité UE complete peut étre demandée en adressant un courriel a I'adresse sales@ika.com.

Garantie

Conformément aux conditions de vente et de livraison d'IKA, la garantie a une durée de 24 mois. En cas de demande de garantie,
s'adresser au distributeur ou expédier I'appareil accompagné de la facture et de la raison de la réclamation directement a notre usine.
Les frais de port sont a la charge du client.

La garantie ne s’étend pas aux pieces d’usure et n‘est pas valable pour les erreurs causées par une manipulation non conforme, un en-
tretien et une maintenance insuffisants ou le non-respect des instructions du présent mode d’emploi.

Explication des symboles

Situation (extrémement) dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de sécurité peut
& causer la mort ou des blessures graves.

Situation dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de sécurité peut causer la mort ou

A AVERTlSSEMENT des blessures graves.

Situation dangereuse dans laguelle le non respect des prescriptions de sécurité peut causer des blessures

/N PRUDENCE | oraves.

@ ATTENTION| Avertit d'un risque dt au magnétisme.

Avertit d'un risque d{ a une surface chaude.




Consignes de sécurité

Consignes générales

+ Lire le mode d’emploi dans son intégralité avant la mise en ser-
vice et respecter les consignes de sécuriteé.

« Conserver le mode d’emploi de maniére a ce qu'il soit accessible
a tous.

« Veiller a ce que seul un personnel formé travaille avec I'appareil.

« Respecter les consignes de sécurité, les directives la réglementa-
tion de sécurité au travail et de prévention des accidents.

effets du champ magnétique (pacemaker,
fante.

« La prise doit étre mise a la terre (contact a conducteur de protection).
Attention - magnétisme ! Tenir compte des
@ ATTENTION
support de données ...).
Risque de brdlure ! Toucher prudemment
les pieces du logement et la plaque chauf-
La plaque chauffante peut atteindre des températures élevées et
dangereuses. Attention a la chaleur résiduelle apres I'arrét |
Ne transporter I'unité que lorsque la plaque chauffante a refroidi.

Structure de |'appareil
N’utilisez pas I'appareil dans des atmo-
A sphéres explosives, comme il n’est pas
doté de protection EX.
En cas de substances pouvant former un mélange inflammable,
il faut prendre des mesures de protection adéquate, comme, par
ex., travailler sous une hotte d'aspiration.
Pour éviter les blessures et les dommages matériels, veuillez re-
specter, lors de la transformation de substances dangereuses, les
mesures de protection et de prévention des accidents applicables.
« Placer I'appareil a un endroit dégagé sur une surface plane, sta-
ble, propre, non glissante, seche et non inflammable.
« Les pieds de I'appareil doivent étre propres et en bon état.
« Vérifier que le cable d’alimentation / le cable de la sonde de tem-
pérature ne touchent pas la plague chauffante.
« Avant chaque utilisation, contréler I'état de I'appareil et des ac-
cessoires. Ne pas utiliser de piéces endommagées.

Milieux autorisés / Impuretés / Réactions secondaires
Ne traiter que des substances pour

AAVER“SSEMENT lesquelles I'énergie dégagée pendant le

traitement ne pose pas probleme. Ceci
s'applique également aux autres apports d'énergie, par ex. le
rayonnement lumineux.

« Attention aux risques suivants :

- matériaux inflammabiles,

- milieux combustibles a faible pression de vapeur,
- bris de verre,

- mauvais dimensionnement du récipient,

- remplissage excessif du milieu,

- état non stable du récipient.

+ Ne traiter les substances pathogéenes que dans des récipients fer-
més et sous une hotte d'aspiration adaptée.

En fonctionnement non surveillé et sir, cet

A PRUDENCE appareil ne doit traiter ou chauffer que des

fluides dont le point d'éclair se situe au-des-
sus de la limite de température de sécurité définie. La limite de tem-
pérature de sécurité réglée doit toujours étre inférieure d'au moins
25 °C au point éclair du milieu traité. (selon EN 61010-2-010)

« En cas de vitesse de rotation élevée, la plaque peut s'échauffer
méme sans chauffage par I'aimant d’entrainement.

« Attention aux impuretés et réactions chimiques non souhaitées.

« Il peut arriver que des particules d'abrasion provenant des acces-
soires rotatifs se retrouvent dans le milieu a traiter.

« En cas d'utilisation de barreaux aimantés revétus en PTFE, tenir
compte de des indications suivantes : Le PTFE réagit chimique-
ment au contact de métaux alcalins et alcalino-terreux fondus ou
dissous, et de poudres fines de métaux appartenant aux 2e et 3e

groupes du systeme périodique si la température dépasse 300
°C — 400 °C. Seuls le fluor élémentaire, le trifluorure de chlore et
les métaux alcalins I'attaquent, les hydrocarbures halogenes ont
un effet de gonflement réversible.

(Source: Rompps Chemie-Lexikon et Ullmann’s encyclopedia of
industrial chemistry, volume 19)

Réalisation des essais

/\ PRUDENCE

Porter I'equipement de protection individuelle correspondant a la classe

de danger du milieu a traiter. Faute de quoi, il existe un danger par :

- projection et évaporation de liquides,

- éjection de piéces,

- libération de gaz toxiques ou inflammables.

Réduire la vitesse de rotation si :

- le milieu est projeté hors du récipient en raison d’une vitesse de
rotation trop élevée,

- le fonctionnement est irrégulier,

- le récipient se déplace sur la plaque d‘appui,

- une erreur se produit.

Accessoires

» La sécurité du travail n'est garantie qu’en utilisant les accessoires
d’origine IKA.

+ Avant de brancher la sonde de température externe, I'immerger
dans le milieu a une profondeur d'au moins 20 mm.

+ Ne monter les accessoires que lorsque la fiche secteur est débranchée.

* Les accessoires doivent étre raccordés solidement a I'appareil
pour empécher tout risque de desserrage accidentel. Le centre
de gravité de la structure doit se trouver dans la surface d'appui.

» Respecter le mode d'emploi des accessoires.

Alimentation / arrét de 'appareil

Apres interruption de I'alimentation élec-
AAVER“SSEMENT trique, I'appareil redémarre automatique-
ment en mode B.
« La tension nominale de la plaque signalétique doit correspondre
a la tension du secteur.
« La prise de courant utilisée pour le branchement au secteur doit
étre facile d'acces.

« L'appareil est séparé du réseau électrique uniquement en dé-
branchant la fiche secteur ou la fiche de I'appareil.

Pour protéger 'appareil

« L'appareil ne doit étre ouvert que par un personnel qualifié.
« Ne pas couvrir I'appareil, entierement ou partiellement, de plaques
ou films métalliques ou autres. L'appareil risquerait de surchauffer.
- Eviter les chocs et les coups sur l'appareil ou sur les accessoires.
« Veiller a ce que la plaque chauffante soit propre.
« Respecter les distances minimales suivantes :
- entre les appareils : au moins 100 mm,
- entre I'appareil et le mur : au moins 100 mm,
- au dessus de I'appareil : au moins 800 mm.
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Déballage

« Déballage

- Déballez I'appareil avec précaution
- En cas de dommages, établissez immédiatement un constat
correspondant (poste, chemin de fer ou transporteur)

« Etendue de la livraison

- Agitateur magnétique réchauffable RET control-visc
- Cable secteur

- Mode d’emploi

- Tournevis (circuit de sécurité)

- Cable USB

-— = — — = _
‘Lejointtorique

[ -
Glissez le joint tonque sur le ca

d’eau (dans la fiche).

- Capot de protection H 104

- Barreau aimanté IKAFLON 30 et 40 mm
- Sonde de température PT 100.70

- Le joint torique

48 4

ble secteur pour éviter I’ mﬁltranon

Utilisation conforme

« Utilisation
- L'agitateur magnétique convient pour le mélange et/ou le
chauffage de substances.

* Domaine d’application
Environnements intérieurs similaires a des laboratoires de re-
cherche, d’enseignement, commerciaux ou industriels.

La protection de I'utilisateur n’est plus assurée :

- si l'appareil est utilisé avec des accessoires non fournis ou non
recommandés par le fabricant,

- si I'appareil est utilisé de maniére non conforme, sans respec-
ter les indications du fabricant,

- si des modifications ont été apportées a I'appareil ou au
circuit imprimé par des tiers.

Montage de la tige de trépied

- Avant I'utilisation, lire les instructions de montage et les consig-
nes de sécurité des noix de serrage IKA (voir « Accessoires »)

« The device must not L'appareil ne doit pas étre suspendu par la
tige statif !

Remarque :

Lors de I'utilisation des fixations de bain d‘un diamétre supérieur a
180 mm, utiliser une tige statif avec
une rallonge (voir « Accessoires»)

A

Risque de basculement !

Le centre de gravité de I'appareil
raccordé ne doit pas saillir de la
zone de sécurité signalée par un

rectangle rayé.

Zone de sécurité




Setting the safety temperature limit

La température maximale atteignable par la plaque chauffante est
limitée par un limiteur de température. Lorsque cette limite est
atteinte, l'appareil coupe le chauffage.

La température limite de sécurité
/I\ AVERTISSEMENT| régice doit toujours rester environ
25 °C au moins sous le point
d'inflammation du millieu a
travailler!

La température maximale réglable de la plaque chauffante est au
moins 10 °C inférieure a la limite de sécurité définie pour la tem-
pérature.

Plage réglable : [50 °C] & [température max. REGLEE + 50 °C]
Réglage d’usine : [température max. REGLEE + 50 °C]

Réglage de la température de sécurité
Apres la mise en marche de I'appareil, la boucle de sécurité (7)
réglable peut étre réglée avec le tournevis fourni.

Ne tournez pas la vis au-dela des butées gauche et droite sous

peine de détruire le potentiométre.

« Placer I'interrupteur principal (A) sur la position marche.

« A I'aide du tournevis fourni, tourner la vis de réglage « Safe Temp »
(B) dans le sens horaire jusqu’en butée.

« Utiliser le Bouton poussoir rotatif de chauffage (C) pour régler la
température cible a la température de sécurité (« safe temperatu-
re ») souhaitée et attendre que la température soit atteinte.

« Tourner lentement la vis de réglage « Safe Temperature » (B)
dans le sens antihoraire jusqu‘a ce que la fonction de chauffage
s'arréte et que I'écran affiche[Er 25].

« La valeur « Safe Temp » (7) est affichée a I'écran.

Le réglage de la température de sécurité
doit étre effectué comme cela a été decrit.
La valeur « Safe Temp » correspondante
affichée a I'écran sert uniquement d’indication visuelle.

/I\ AVERTISSEMENT,

Test de fonctionnalité du disjoncteur de sécurité

« Chauffez I'appareil a plus de 50 °C.

« Placez la limite de la température de sécurité en butée gauche
(50 °Q) Portez l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

- Affichage sur I'écran:




Utilisation

Retirez le film protecteur de la plaque d'appui | Le changement dans le menu est effectué a I'aide de la touche de menu « Back ».

@ Amener I'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF

Mise en @ Brancher le cable secteur dans la prise secteur (K)

service @ Amener I'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

= Le mode standard A est défini. Voir le chapitre « Menu (détails) »

@ Régler la vitesse de rotation du moteur avec le bouton de commande (D)
= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)

Agiter . e
9 < Démarrer la fonction d'agitation en appuyant sur le bouton de commande (D)
@ = Le symbole (16) s'affiche quand le moteur est activé
& Régler la limite de la température de sécurité . Voir le chapitre « Menu (détails) »
& Régler la température de consigne avec le bouton de commande (C)
= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)
& Régler le mode de régulation de température . Voir le chapitre « Menu (détails) »
Chauffer & Démarrer la fonction de chauffage en appuyant sur le bouton de commande (C)
La température de consigne et la température réelle s'affichent en permanence a I'écran (J) :
® = Lorsque le chauffage est allumé, le symbole de chauffage (4) s'affiche
\ Le température max. de la plaque chauffante est de 340 °C \
® = Tant que la température de la surface d'appui dépasse 50 °C, E‘h et la température courante de la plaque chauf-
fante s'affichent sur I'écran (J), méme lorsque I'appareil est éteint
= Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF
@ Connecter le thermocontact de securité selon DIN 12878 classe 2 ou la sonde de température PT 100 (sonde individuelle
Raccordement et/ou sonde double PT 1000) a la douille (L)
du thermométre = Amener |'interrupteur de I'appareil (A) en position ON
externe ®  Sonde de température PT 100 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) correspond
(régulation directe a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11) s'allume.
de la température | ®  Sonde de température PT 1000 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) corres-
dans le milieu) pond a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11)
s'allume.

Dans le méme temps, la température du liquide porteur (3) s'affiche.

<= Appuyer sur la touche (G)
@ attendre que le systéme soit stable (une fois que le systeme est stable, un « g » s'affiche derriere le chiffre 0.
& Placer le poids au milieu de la plaque chauffante et attendre que le systéme soit stable.

® = La plage d'affichage maximale est de 2000 g
= La plage de pesage maximale est de 5000 g
= La fonction Peser peut étre activée uniquement quand les fonctions Chauffer et Agiter sont désactivées
® = Le module de pesage peut étre calibre
Mesure du pH = Voir le chapitre « Menu (détails) »
< Appuyer sur la touche (H)
& Régler le temps désiré en heures, minutes et secondes en tournant le Bouton poussoir rotatif (D) et confirmer en appuyant.
Apres le démarrage des fonction Chauffer ou Agiter, la fonction minuterie commence en comptant en arriére. Voir le
Minuteur chapitre « Menu (détails) »
® Lorsque la minuterie atteint 0, la fonction Chauffer est toujours désactivée, méme si le moteur a été démarré en premier.

Sile chauffage est activé pendant le fonctionnement de la minuterie, seulement le chauffage est désactivé, le moteur
continue de tourner (retard d'ébullition).

Peser




Structure du menu
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Intervalle T

— Mode intermittent T
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L LIMITE A8 VITESSE. .. : 1700 rpm
1
1
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— Limite support:
L—Valeurs limites.............ccoooiiiiiii, -
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1
1
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1
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1
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1
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1
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Programme T. .. "
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Programme 3. . : =
Programme 4. ... 1-
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— Unités —— Température

— Affichage 4[

puyant dessus.
Menu (détails)

Agiter (Stirring)

1
Dépassement de temps Consigne..................oooeeeveeecee 00:30 [mim:ss]
Vitesse........cooiieiiiiiiiiiiiieiiiieeeee. 1100 rpm
1
Température............cccccvveeiiiiin |-
MOt € PASSE. ..o : 000
Confirmationtempsécurité................................................................: =
Bl 1 05:00
1
—Réglages ——— langues ————————— 7 English...........occoii
— Deutsch..........coooo
— Francais.....
— Espafiol.....
— ltaliano...
T BAEE.
SOl
b ST =
— Portuguese..............ccooiiiii 1 -
F— PYCCKMM AZBIK..... e =

— Son touches Bip T AP
1

[ Réglagesd'using = = = = = = = = = = mmm e e e mm === : .

— Communication Bluetooth............oooooi -

[ Eurostar Control ——RS232...........cccceeeii.. : -

—EUSB -

Minimum Speed.......... : -

— Informations AGIEI. ..o 1-

Chauffer ... b -

SECUMte ..o :-

Logiciel ... =

Infos mise a jour firmware..................ccoee

Changer d'option de menu en tournant le Bouton poussoir rotatif (D) et valider en ap-

°C
°F (indisponible au Japon)...... I-

Arriére-plan T

Infos mise a jour firmware

Noir

Mesure de tendance de coupe (Torgue trend measurement)

La mesure de la tendance de couple permet de déduire la courbe
de viscosité du milieu de réaction.

Les appareils ne conviennent pas pour la mesure de la viscosité
absolue. Seul le changement relatif du milieu en rapport a un
certain point de base défini par d’utilisateur est mesuré et affiché.

Une fois la vitesse de rotation du moteur et du barreau aimanté
se sont stabilisés dans le milieu sur la vitesse de rotation théorique
réglée, la mesure de la viscosité est démarrée a 100 %.

Suite, une augmentation de la tendance du couple mesuré est affichée
par les valeurs > 100 % et une reduction des valeurs < 100 %.

En appuyant la touche « Back » (F), la valeur peut étre réinitialisée
a tout moment a 100 %.

Remarque:

La mesure de tendance du couple ne fonctionne que si la vitesse
de rotation est constante pendant toute la durée de la mesure.
Le mode d’intervalle ne peut pas étre combiné avec la
mesure de tendance du couple !

La grandeur de réglage actuelle est enregistrée comme référence de
100 % AP et affichée sur I'affichage digital. La variation de la visco-

sité en % s'affiche. Selon I'augmentation ou la diminution de la vis-
cosité, elle est indiguée comme inférieure ou supérieure de 100 %.

Détachement du barreau aimanté (Stirring bar decoupling)

Quand une cassure du baton agitateur est détectée, la fonction
d’agitation s'arréte brievement pour trouver le baton agitateur.
Ensuite, la vitesse est a nouveau augmentée a la derniére vitesse
de rotation de consigne. Une cassure du baton agitateur détectée
est indiquée par le symbole (2 au lieu du symbole 16). Si une
cassure du baton agitateur se produit a nouveau dans les prochains
3 minutes sans avoir modifié la vitesse de rotation de consigne,
une fois le baton agitateur est attrapé, la vitesse de rotation
est augmentée a une vitesse de rotation de cosigne réduite de
100 rpm. En cas d'une quatrieme cassure du baton agitateur — a
une durée d'agitation normale inférieure a 3 minutes — le message
d’erreur ER 41 s'affiche. La vitesse de rotation est réduite a 200 rpm
et le chauffage est désactivé.

Dans ce cas, les conditions d'essai doivent étre nouvellement
sélectionnées.



REMARQUE:

L'utilisateur doit tester I'aptitude et/ou la fonction de la
surveillance de la cassure du baton agitateur pour la structure
respective - baton agitateur, vitesse de rotation, récipient, milieu!
La surveillance de la cassure du baton agitateur de surveillance
ne fonctionne pas si le baton agitateur se casse déja lors de
I'augmentation a la vitesse de rotation de consigne réglée!
Plus le couple a transmettre est élevé, plus la surveillance de la
cassure du baton agitateur est sQre.

La cassure du baton agitateur peut étre détectée dans un bécher a
partir d’une longueur du baton agitateur de 40 mm (d =8 mm) de
300 a 1200 rpm. Des batons agitateurs plus longs, des surfaces plus
grandes des batons agitateurs, par exemple Trika ou des vitesses
de rotation plus élevées augmentent le couple a transmettre.

Chauffer (Heating)

Mode intermittent (Intermittent mode)

Le mode de I'intervalle est une interruption cyclique de la fonction
d'agitation. Il est possible de régler la durée de fonctionnement et
I'heure d’arrét. Lors de la mise en marche de I'appareil le temps
respectif est affiché, si le mode d'intervalle est activé.

Limite de vitesse (Speed Limit)

Dans le menu «Speed Limit», |'utilisateur peut régler la limite su-
périeure de vitesse souhaitée de I'agitateur. Le réglage par défaut
est la vitesse de rotation maximum autorisée de ['agitateur. Si
I'utilisateur modifie ce réglage, le Wireless Controller I'enregistre
pour les taches d’agitation suivantes.

Si la «Speed Limit» est modifiée, la vitesse de rotation peut étre
réglée uniquement dans cette plage.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température

Type de régulation (Control method)

PT 100

Le mode de régulation de la température sélectionné pendant le
fonctionnement avec PT 100 est signalé par le symbole .~ dans
I'affichage digital.

La température de consigne (2) et

la température réelle (5) affichées a

I'écran font référence a la température L

du milieu. La température de la '
plaque chauffante est limitée par ; *%"
la température réelle du circuit de

sécurité (7). La régulation de la

température du milieu s'effectue

via un microcontréleur. Cela permet |

de chauffer la température du

milieu détectée par la PT 100 le

plus rapidement possible et sans

dépassement a la  température

réglée. Le microcontr6leur s'adapte

automatiquement aux différentes

capacités thermiques des différentes

récipients a poser utilisés et a leur

contenu. Cela garantit toujours une

régulation optimale de la température sans dérive en température
et ondulation.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température

double PT 1000

Le fonctionnement avec la sonde
double PT 1000 est signalé par le
symbole /7 dans |'affichage digital.
Une sonde de température est placée
dans le caloporteur et l'autre dans
le milieu réactif. La température
de consigne (2) fait référence a la
température du milieu. La température
du caloporteur est indiquée a
|'écran comme température actuelle
supplémentaire avec le symbole il |

La température réelle du milieu réactif
est affichée comme température
réelle (5). La température de la
plaque chauffante (et par conséquent
celle du caloporteur) est limitée par
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La température du milieu
de réaction est limité par les limites de température définies (limite
de température du caloporteur/du réactif).

L'utilisateur peut personnaliser la régulation de température selon
ses besoins dans trois modes différents. Le mode de régulation de
température sélectionné s'affiche en plus du symbole (11).

PID rapide (fPID):
CombinelesavantagesdePID
et de la régulation a 2 points T
(chauffage  trés  rapide | =t
et de haute précision de
régulation, les dépassements
sont possibles).

S N

PID exact: pour les milieux trés sensibles qui doivent étre
traités  avec :
prudence. Ts '
Avantage : 1 1
- chauffage trés précis
du liquide ‘
- aucun dépassement de
la température i "t
Désavantage :

- fonctionnement de chauffage le plus lente

2pt

Deux points (2 pt):
Pour les milieux qui ne sont pas trop sensibles.

Avantage : .
+ Le chauffage est beau- T,
coup plus rapide que le | seffr-\c
PID i
Désavantage : ;
+ Dépassement de la i
température du milieu ! .

jusqu’a 10 °K
Limites (Limits)

Pour s'assurer que ni le liquide de réaction, ni le milieu de
transmission sont chauffés a une température trop élevée,
I'utilisateur peut définir des limites de température séparées.

Limite du milieu (Medium limit):

Le menu « Medium limit » (limite du milieu) permet a I'utilisateur de
régler la limite de température maximale souhaitée pour le milieu.
Limite support (Carrier limit):

Le menu « Carrier limit » (limite porteur) permet a |utilisateur de régler
la limite de température maximale souhaitée pour le fluide porteur.
Valeurs limites (Limit information):

Le menu « Limit information » (informations limites) indique les

limites définies pour le milieu et le fluide porteur.




Sonde de température (Temperature sensor)

Etalonnage (Calibration):

Pour réduire les écarts de température causés par les tolérances,
I'utilisateur peut étalonner la sonde de température avec |'appareil.
Etalonnage sur 2 points (2-point calibration:):

Etalonnage a I'aide de deux températures

Etalonnage sur 3 points (3-point calibration):

Maniére la plus précise d'étalonner la sonde de mesure pour trois
températures différentes

Remarque:

Un étalonnage effectué par I'utilisateur est signalé en rouge sur
I'écran par I'affichage du symbole (11) dans la couleur rouge.
L'étalonnage de la sonde double PT100 et PT1000.50 est effectuée
indépendamment I'un de I'autre.

Réinitialiser les valeurs d'étalonnage (Reset calibration):

Le menu permet a I'utilisateur de réinitialiser I'étalonnage de la
sonde de température.

Peser (Weighing)

Mesure (Measurement)

Le module de pesage est une fonction qui permet a I'utilisateur
d’effectuer des taches simples de pesage.

Pour démarrer la fonction pesage, appuyez sur la touche (G) sur la
face avant ou sélectionnez la rubrique de menu Peser. La fonction
de pesage démarre en appuyant sur le bouton de commande (D).

Remarque:
Les fonctions Peser et Agiter doivent étre désactivées.

Il faut un peu de temps, jusqu’a ce que le systeme est stable.
Le systeme stable est indiqué par un « g » a coté de la valeur
mesurée.

Etalonnage (Calibration)

Placez le poids d'étalonnage sur la plaque d'appui et attendez que
I'appareil indique que le processus est terminé avec succes.

Cette procédure doit étre effectuée deux ou trois fois avant de
quitter le mode d'étalonnage.

Apres |'étalonnage réussi, le module de pesage peut étre utilise.
Effectuez I'étalonnage a intervalles réguliers.

Minuteur (Timer)

Consigne (Set)

La fonction Minuterie permet a I'utilisateur d'interrompre le
processus de chauffage aprés une certaine période te temps.
L'intervalle de la minuterie s'étend jusqu’a 99 heures, 59 minutes
et 59 secondes.

Remarque:

Au démarrage des deux fonctions (Chauffer et/ou Agiter) le
temps commence a s'écouler.

Une fois que la fonction de chauffage est activée, la fonction de
minuterie démarre uniquement pour le chauffage. La fonction
d’agitation continue comme avant. Cela sert a éviter un retard
d'ébullition du liquide. Le moteur n'est désactivé que lorsque la
fonction de chauffage n’est pas activée. La fonction Agiter est
arrétée si la fonction de chauffage n'est jamais démarrée au cours
du cycle de la minuterie et le temps de la minuteur a expiré.

Remarque:
En saisissant la valeur 00:00:00 (hh:mm:ss), le compteur est
activé. Le compteur indique le temps d’essai écoulé.

Affichage (Display)

Le menu permet a I'utilisateur de spécifier que le « Timer » (minu-
teur) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option est activée.

Capteur de pH (pH probe)

Etalonnage (Calibration)

Pour déterminer le pH des liquides divers, une fonction de mesure
du pH est intégré dans le dispositif.

La sonde de mesure du pH doit étre étalonnée avec I'appareil avant
le début d'une mesure du pH.

L'étalonnage est utilisé pour associer chaque appareil et la sonde
utilisé pour le pH. Au cours de ce processus, on détermine le
point zéro et les gradients du pH pour la chaine de mesure. Pour
I'étalonnage, il faut utiliser les solutions tampons pH4, pH5 et pH7
selon la norme DIN 19266.

Remarque:
Un étalonnage du pH ne peut étre démarré que lorsque le capteur
de température est enfiché.

« Faites défiler le menu jusqu’a I'icone Sonde pH.

« Ouvrez le sous-menu en appuyant sur le bouton de commande
(D). '

« Ouvrez le sous-menu « Etalonnage » et confirmez en appuyant
sur le bouton de commande (D).

» Plongez la sonde pH et le capteur de température dans la solution
tampon souhaitée.

+ Confirmez la valeur, des qu'elle est stable, en appuyant sur le
bouton de commande (D)

» Suivez les instructions a I'écran et plongez la sonde pH et le
capteur de température dans la solution tampon suivante.

« Confirmez de nouveau la valeur affichée.

« Pour |'étalonnage a 3 points une troisieme solution tampon doit
étre utilisée.
Aprés que |'étalonnage a été effectué avec succes, vous pouvez
effectuer des mesures de pH.

Remarque:
L'utilisation de la sonde de température est limitée par la
température maximale admissible.

Assurez-vous que la température du liquide ne dépasse pas la tem-
pérature maximale autorisée de la sonde du pH.

Affichage (Display)

Le menu permet a |'utilisateur de spécifier que le « pH probe »
(capteur de pH) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option
est activée.

Mode

Le mode réglé s'affiche a I'écran (10) en permanence.

Mode A

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de I'appareil. Apres la mise en marche de I'appareil,
I'état des fonctions Chauffer et Agiter est désactivé (OFF).

Mode B

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de
I'appareil, I'état des fonctions Chauffer et Agiter avant le dernier
arrét est reprise (ON ou OFF).



Mode C

Ce mode permet de travailler avec ou sans sonde de température.
Apres la mise en marche de I'appareil avec l'interrupteur de
I'appareil, les fonctions Agiter et Chauffer démarrent avec le
dernier état et les dernieres valeurs. Les valeurs de consigne réglées
pour les modes de fonctionnement A et B ne peuvent pas étre
modifiées.

Affichage (Display)

Dans ce menu, l'utilisateur peut spécifier quelles informations
seront affichées a I'écran (Mesure de tendance de coupe, Valeur
pH, minuteur ou graphique). Une coche signifie que I'option est
activée.

Graphique (Graph)

Affectation d'axe (Axis Assignment)

Dans cemenu, I'utilisateur peut sélectionner 2 options d'affectation
d’axe pour les 4 options (température, vitesse, couple ou pH). Une
coche indique que I'option est activée.

Echelle d’axe (Axis Scaling)

Pour I'échelle d‘axe, I'utilisateur peut choisir soit la méthode
automatique, soit la méthode manuelle.

Programmes (Programs)

Sous le menu «Programmesy», il est possible de créer jusqu’a 5
profils d’heure/vitesse personnalisés (rpm). De plus, I'utilisateur
pourrait définir si le mode intermittent est ou non activé dans les
programmes.

Sile mode intermittent est activé, la valeur temps de marche/temps
d'arrét sera reprise du paramétre «Mode intermittent (Intermit-
tent Mode)».

Remarque: Si |'utilisateur a besoin d'activer le mode intermittent
dans un segment d’un programme, il doit paramétrer le «Durée
fonct./Durée d’arrét (Run Time/Stop Time)» dans I'option de
menu «Intervalle (Interval)» tout en activant entre temps la fonc-
tion «Fonctionnement/Arrét» dans 'option de menu «Mode in-
termittent» (voir section «Agiter (Stirring)»).

Une fois qu'un programme a été sélectionné, les options suivantes
sont disponibles:

Démarrer (Start): Démarrer le programme sélectionné sur demande.
Lorsque le programme sélectionné est démarré en appuyant sur
I'option de menu « Start » (démarrer) avec le bouton-poussoir/rota-
tif, I'écran permet a I'utilisateur de choisir « Infinite loop » (boucle
infinie) ou « Loop count » (nombre de boucles). Appuyer sur « OK
» avec le bouton-poussoir/rotatif pour valider « Infinite loop » et
démarrer la commande du programme, ou saisir un nombre et
appuyer ensuite sur « OK » avec le bouton-poussoir/rotatif pour
valider « Loop count » et démarrer la commande du programme.

Editer (Edit): Editer les paramétres du programme sélectionné.
Commencer a éditer les parametres de programme sélectionnés
en appuyant sur I'option de menu «Edit» avec le bouton-poussoir/
rotatif. L'utilisateur peut éditer, supprimer, insérer ou enregistrer un
segment de programme sélectionné dans le programme.

Lorsque [utilisateur édite le temps de programme pour au moins
un segment, une encoche (/) apparait pour le programme respectif.

Supprimer (Delete): Supprime le programme sélectionné.
Si un programme sélectionné est supprimé en appuyant sur

I'option de menu «Delete» avec le bouton-poussoir/rotatif, tous
les paramétres de programme sont vidés. L'encoche (y) disparait.

Affichage (View): affiche des détails du programme sélectionné.

Sécurité (Safety)

Dépassement de temps (Time Out)

L'option de menu « Dépassement de temps » définit la durée pen-
dant laquelle agitateur magnétique ne réagit pas a une interrupti-
on de la communication entre |'agitateur magnétique et le boftier
WiCo.

Lors du dépassement d'une limite de temps, les valeurs de tempé-
rature et de vitesse de rotation préréglées sont activées.
Remarque: la durée limite par défaut est de 30 secondes.
L'utilisateur peut regler une durée limite allant jusqu’a 60 minutes.

Dans le menu «Speed», I'utilisateur peut définir une vitesse
adaptée a la tache d'agitation et sans danger en cas d'interruption
de la communication entre la RET control-visc station et le
Wireless Controller ou en cas de dépassement de la portée de
communication.

Remarque: La vitesse de sécurité par défaut est de 50 rpm et est
réglée une fois la durée limite écoulée. L'utilisateur peut définir une
valeur jusqu’a 1700 rpm pour cette limite de vitesse.

Si le mode intermittent est active, |'appareil passe immédiatement
a la vitesse de sécurité définie ou a la vitesse réglée si elle est inféri-
eure a la vitesse de sécurité.

Sous |'option « Temperature » (température), |'utilisateur peut
spécifier une température appropriée et sdre pour la fonction de
chauffage. La température de sécurité est appliquée s'il y a défail-
lance de communication entre |'agitateur et le Wireless Controller,
ou si la portée de communication est dépassée.

Remarque : |a plage de réglage pour la température de sécurité
est comprise entre 0 et 340 °C.

Mot de passe (Password)

Dans le menu «Passwordy, |'utilisateur peut protéger les réglages du
Wireless Controller par mot de passe (par défaut: 000).

Confirmation temp sécurité (Safe temp confirmation)

L'option « Safe temp confirmation » (confirmation de la température
de sécurité) permet a |utilisateur de valider la valeur de température de
sécurité pour la plague chaude au démarrage.

Er5

Une temporisation est utilisée pour permettre de détecter si le
capteur n’est pas placé dans le milieu quand le chauffage se met
en marche.

Remarque : L'utilisateur peut définir une valeur comprise entre
1 et 30 min pour cette temporisation en fonction de |'application.
Si la limite de temps est définie sur 0 min, la détection d’erreur 5
est désactivée.

/\ PRUDENCE

Cette fonction ne sera active que si :
- la température du capteur est < 50 °C
- la différence température cible / température du capteur est > 5 K




Réglages (Settings)

Langues (Languages)

L'élément de menu «Languages» permet a |'utilisateur de sélec-
tionner la langue souhaitée en tournant et en pressant le bouton
poussoir rotatif (D). Une coche indique la langue sélectionnée pour
le systeme.

Unités (Units)

L'élément de menu «Units» permet a |'utilisateur de définir I'unité
de température affichée en «°C» ou en «°F» en tournant et pres-
sant le bouton poussoir rotatif (D). Une coche indique I'unité sélec-
tionnée pour le systeme.

Affichage (Display)

L'option « Display » (écran) permet a |‘utilisateur de changer la
couleur d‘arriere-plan entre « Black » (noir) et « White » (blanc), et
d‘afficher les « Firmware Update Information » (infos de mise a jour
du firmware). Une coche signifie que I'option est activée.

Son (Sound)

L'élément de menu «Sound» permet a |utilisateur d‘activer ou de
désactiver le signal sonore.

Réglages d'usine (Factory Settings)

Sélectionnez |'élément de menu «Factory Settings» en tournant
et pressant le bouton poussoir rotatif. Le systéme invite |'utilisateur
a confirmer le rétablissement des réglages d‘usine. Si la touche
«OK» est pressée, le systéme rétablit tous les réglages d'usine
d’origine (voir figure «Structure des menusy).

Communication

Bluetooth

L'option « Bluetooth » permet a I'utilisateur d‘activer/désactiver la
fonction « Bluetooth ». Une coche signifie que I'option est activée.
Le dispositif permet a |'utilisateur d'établir une connexion Bluetooth
avec un boitier WiCo.

L'appareil peut étre utilisé sans fil a I'aide du boftier WiCo dans un
rayon de 10 m (avec ligne de vision dégagée / sans obstacles).
Respecter le mode d’emploi séparé du boitier WiCo.

Eurostar control

La nouvelle fonction de sécurité du RET surveille le comportement
d’un Eurostar branché et arréte la fonction de chauffage lorsque la
vitesse de mélangeage de I'Eurostar passe sous un seuil minimum
défini. En outre, le RET arréte le processus de réchauffement
lorsque I'Eurostar passe dans un état d’erreur ou que la liaison par
cable entre le RET et I'Eurostar est débranchée.

L'Eurostar peut étre raccordé au contrdle RET soit via le port R$232,
soit via le port USB. Le port utilisé doit étre indiqué dans le menu.
Menu principal - Réglages - Communication - Eurostar control
Informations importantes en cas d'utilisation du port USB
pour la communication entre le RET et I'Eurostar:

Le cable USB doit toujours étre d‘abord branché au RET, puis a
|"Eurostar.

Un seuil minimum doit étre prescrit pour la vitesse de mélangeage.
Lorsque la valeur réelle de la vitesse de mélangeage passe sous le
seuil minimum, la fonction de chauffage du RET est désactivée et
le RET est placé en état d’erreur.

Les nouveaux menus sont exclusivement en anglais.

Informations (information)

L'élément de menu «Information» donne a I'utilisateur un apercu
des réglages systeme les plus importants de I'agitateur RET con-
trol-visc.

Ports et interfaces

Bluetooth

Micro-USB

BNC connector (uniquement pour la sonde du pH)

Connexion au réseau
RS 232

Connecteur
9 broches

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Interface série RS 232 et USB

Port USB

L'Universal Serial Bus (USB) est un systéme de bus en série permettant
de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de I'USB peuvent étre
reliés entre eux en cours de fonctionnement (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés automatique-
ment. Le port USB sert au fonctionnement a distance, en combinaison
avec labworldsoft®, et peut servir également a la mise a jour du mi-
croprogramme.

Pilotes USB

Teéléchargez d'abord le pilote actuel pour les appareils IKA dotés d'un
port USB a l'adresse http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-dri-
ver.zip et installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez ensuite
I"appareil IKA au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel. La
configuration, la syntaxe d‘instruction et les instructions du port COM
virtuel sont identiques a celles décrites pour I'interface RS 232.

Configuration
L'interface série RS-232 peut étre utilisée, pour commander

I'appareil de I'extérieur a |'aide d'un ordinateur et d'un programme

d'application adapté (labworldsoft).

Afin d’améliorer le contréle de la sécurité du contréle RET

avec un PC, on peut activer une fonction « chien de garde »,

pour surveiller en continu le flux de données (voir chapitre

« Fonction de chien de garde ».

- La fonction de la ligne de l'interface entre I'instrument de
laboratoire et le systétme d'automatisation consiste en une
sélection des signaux spécifiés par la norme EIA - RS 232,
selon DIN 66020 partie 1. Pour la disposition des signaux, se
rapporter a l'illustration

+ Pour les propriétés électroniques de la carte d'interface et
I'attribution des statuts des signaux, la norme RS 232 s'applique,
selon la norme DIN 66259 partie 1.

CTS : (BROCHE 8) BASSE (tension positive)
/ ORDINATEUR prét a recevoir
CTS : (BROCHE 8) HAUTE (tension négative)
/ ORDINATEUR non prét a recevoir
« Procédure d’accés : Une transmission de données entre |'appareil
et I'ordinateur a lieu uniqguement a la demande de I'ordinateur.

Syntaxe de la commande

Pour la phrase d'instruction, les indications suivantes

s'appliquent :

« Les commandes sont généralement envoyées de I'ordinateur
(maitre) a I'instrument de laboratoire (esclave).

« Llinstrument de laboratoire n’envoie des données qu'a la
demande de I'ordinateur.

« Les commandes et les paramétres, ainsi que la séquence
des parameétres sont séparés au moins par un espace (code :
hex 0x20).

» Chaque commande individuelle y compris les parametres et
les données et chaque réponse doit se terminer par la CR LF
(code : hex 0xOD et 0x0A) et avoir une longueur maximale de
10 caracteres.

+ Le séparateur décimal d'un nombre en virgule flottante est le
point (code : hex 0x2E).

Les versions précédentes correspondent en grande partie aux

recommandations du groupe de travail NAMUR (Recommandations

NAMUR pour |'exécution de connecteurs électriques pour la

transmission de signaux analogiques et numériques sur des unités

individuelles de laboratoire MSR. Rév. 1.1).

Résumé des commandes NAMUR disponibles
Sigles utilisés :
X,y= Parameétres de numérotation (nombre entier)

m = Valeur de variable, nombre entier
+ Procédure de transmission : Transmission asynchrone des n = Valeur de variable, nombre & virgule flottante
caracteres en mode Start — Stop. X = 1 Température du milieu
+ Type de transmission : Duplex intégral X = 2 Température de la plaque de chauffage
+ Formats de caractéres : Caracteres conformes au format de X = 3 Température de sécurité de la plaque de chauffage
données indiqué dans la norme DIN 66022 pour le mode X = 4 Vitesse de rotation
Start — Stop. 1 bit de début ; 7 bits de caractére ; 1 bit de parité X = 5 Tendance de la viscosité
(direct = pair) ; 1 bit de stop. X = 7 Température du caloriporteur
+ Vitesse de transmission : 9 600 bits/s X = 80 pH value
+ Contréle du flux de données : Synchronisation du matériel RTS/ X = 90 Weight value
cTs X = 54 Erreur temps de réponse 5 en s (180 <= n <= 1200)
RTS : (BROCHE 7) BASSE (tension positive) X = 55 temps de cycle mode intermittent en s
/ ORDINATEUR autorisé a envoyer (10 <=n<=600)
RTS : (BROCHE 7) HAUTE (tension négative) X = 56 durée d'interruption mode intermittent en s
/ I'ORDINATEUR ne doit pas envoyer (5<=n<=60)
de données
Commandes NAMUR Fonction Affichage
(facultatif)
IN_NAME Requéte de la désignation
IN_PV_X X=1;2;3;4,5;7,80,90 | Lecture de la valeur réelle
IN_SOFTWARE Requéte du numéro d'identification du logiciel, de la date, de la version

IN_SP_ X X=1:2:3:4:;7:8;12;
42 :54:55:56;

Lecture de la valeur prescrite fixée

IN_TYPE

Demande de détection de l'instrument de laboratoire

OUT_NAME nom

Emission de la désignation. (Max. 6 caractéres, par défaut : IKARET)

OUT_SP_12@n Réglage de la température de sécurité du chien de garde avec écho de la valeur
définie

OUT_SP_42@n Fixez la vitesse de rotation de sécurité WD avec I'écho de la valeur fixée

OUT_SP_Xn X=1;2;4;7;54,; | Définissezn comme valeur de consigne

55,56




OUT_WD1@m Mode chien de garde 1 : Si I'événement WD1 se produit, les fonctions chauffage
et d’agitation se désactivent et ER 2 s'affiche. Mettez le temps du chien de garde
surm (20 a 1 500) secondes, avec I"écho du temps du chien de garde. Cette ins-
truction déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans

le délai defini pour le chien de garde.

OUT_WD2@m Chien de garde, mode 2 : Si I'événement WD2 se produit, la valeur de consigne
de vitesse prend la valeur de consigne de vitesse de sécurité WD et |la température
de consigne prend la valeur de la température de sécurité WD. L'avertissement
WD s'affiche. L'incident WD2 peut étre réinitialisé avec OUT_WD2@O0. La fonc-
tion Chien de garde est alors interrompue. Mettez le temps du chien de garde sur
m (20 a 1 500) secondes, avec |'écho du temps du chien de garde. Cette instruc-
tion déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans le

délai défini pour le chien de garde.

RESET

START_X X=1;2;4,5,;7
X=80; 90

Arrét du fonctionnement de I'appareil.

Activer la fonction (remote) de I'appareil Remote
Activation de I'ancienne fonction de chien de garde. Si aucun point de consigne

n’est saisi dans les 60 secondes, le chauffage (ancienne fonction) s’éteint.

STOP_X X=1;2;4;5;7 X=80; | Arrét la fonction (remote) de I'appareil La variable établie avec OUT_SP_X est Remote

90 conservée. Comporte l'instruction RMP_STOP.

Fonctions de « Chien de garde », contréle du flux de données
série

Si, aprés I'activation de cette fonction (voir commandes Namur),
au cours de la période de surveillance définie (« Temps de chien de
garde ») aucune retransmission de cette commande n‘a lieu depuis

Connectivité entre le controle RET et les appareils externes

Pour la connexion entre le contrdle RET et les appareils externes les
adaptateurs et cables d'adaptation IKA suivants sont disponibles.

le PC, les fonctions de chauffage et d'agitation selon la mode de
« chien de garde » défini sont désactivées ou encore reprennent les
valeurs de consigne définies précédemment.

Cable PC 1.1
Le cable PC 1.1 est nécessaire pour connecter la douille a 9 broches
a l'ordinateur.

Linterruption de la transmission peut venir par exemple d'une
défaillance du systeme d’exploitation, d'une panne de courant sur
le PC, ou de l'interruption du cable de raccordement au RET.

« Chien de garde » — mode 1 ‘o o1

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus w3 8 83w
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors les fonctions - g
chauffage et agitation seront désactivées et ER2 s'affiche. w58 I

« Chien de garde » — mode 2

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors la valeur
de consigne de la vitesse de rotation prend la valeur de sécurité
prévue et la valeur de la température de consigne prend également
la valeur de sécurité prévue. L'avertissement WD s'affiche.

Accessoires

Voir les accessoires sur le site www.ika.com.




Défauts

L'appareil indique un défaut a I'aide d'un numéro d’erreur « Er X »
(voir tableau des erreurs) dans I'affichage.

Le chauffage est coupé en permanence (exception : WD - voir Ta-
bleau).

La fonction d'agitation continue en présence de défauts dans le
circuit de chauffage avec la vitesse réglée avant I'apparition du
défaut (exception: WD - voir Tableau).

Pour réinitialiser une faute, I'appareil doit étre mis hors tension
a l'aide de l'interrupteur principal pendant quelques secondes
— éventuellement la période de mise hors circuit doit étre suffi-
samment longue pour permettre |'égalisation des températures

(I'indicateur de chaleur résiduelle peut ne plus étre actif, voir Indi-
cateur de chaleur résiduelle).

Le test du circuit de sécurité a toujours lieu dans les 20 secondes
apres avoir allumé I'appareil, apres cet essai, les autres fonctions de
surveillance sont activees.

S'il n’est pas possible d'éliminer les erreurs directement, vous
devez effectuer une réinitialisation (RESET) (voir le menu « Ré-
glages ») ! Si ceci ne permet toujours pas d’éliminer les dé-
fauts, I'appareil doit étre vérifié par un service d’assistance
technique.

Tableau des messages d’erreur et des dépannages

Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er2 Dans la commande a di- « Le PCn'envoie aucune donnée pen- | Chauffage éteint - Modification du temps du chien de
stance (PC), en activant la dant le délai défini pour le chien de | Moteur coupé garde
fonction de chien de garde garde « Pendant le délai défini pour le chien
en mode 1, aucune commu- |« Interruption du cable de raccorde- de garde envoyez des données (OUT_
nication n'a lieu entre le PC ment au PC WDx@m) du PC
et le controle RET - Vérifiez le conducteur de raccordement
et la fiche
Er3 Température interne de « Accumulation de chaleur entre Ia Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
I"appareil de plus de 80 °C. plaque chauffante et le logement dir, puis remettez-le en fonction
« Température ambiante admissible « Modification de I'essai de construction
dépassée « Respecter la température d'environne-
ment maximale admise
Erd Différence entre la valeur « Moteur bloqué ou surchargé Chauffage éteint « Réduction du couple de charge par
nominale et la valeur effecti- Moteur coupé exemple plus petits batonnets magné-
ve de |a vitesse supérieure a tiques
300 rpm - Réduction de la vitesse de consigne
Er5 Aucune augmentation de la | « Sonde non en contact avec le milieu | Chauffage éteint « Plonger la sonde dans le milieu
température sur la sonde en | « Volume du milieu a tempérer excessif + Réduire le volume du milieu
présence d'une différence de | « La conductivité thermique du milieu a « Utiliser une huile de transmission de
température résiduelle (tem- tempérer est trop petite chaleur ayant une meilleure conductivi-
porisation sélectionnée dans | « La conductivité thermique du réser- té thermique
le menu) voir est trop petite « Remplacer le bocal en verre par un pot
« En cas de chauffage indirect la en métal
résistance totale de transmission de + Augmentez le temps de «Time-
la chaleur est trop grande out»
Eré Interruption du circuit de « (able de raccordement défectueux Chauffage éteint  Remplacer le cable
sécurité
Er13 | SAFE TEMP P circuit de sécu- | « Différence entre valeurs nominales et | Chauffage éteint « Apres avoir réglé SAFE TEMP a une
rité réglable défectueux réelles du circuit de sécurité réglable autre valeur, si le probleéme est résolu,
pour le suivi de la température mini- vous pouvez repartir de nouveau avec
male a valeur souhaitée précédemment
définie
Er 14 | Court-circuit de la sonde de |« Court circuit sur la fiche de la sonde | Chauffage éteint « Vérifier la fiche
température 1 de température  Remplacer la sonde de température
- Court-circuiter sur le conducteur de
raccordement ou le capteur de la
sonde de température
Er 21 Erreur lors du test de sécurité | = Le relais de sécurité ne s'ouvre pas Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes dir, puis remettez-le en fonction
Er22 Erreur lors du test de sécurité | « S_CHECK ne peut générer aucune Chauffage éteint « Eteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes haute H_S_TEMP dir, puis remettez-le en fonction
Er24 | Latempérature des plaques |« Lavaleur SAFE TEMP H (Sonde) a été | Chauffage éteint « Laissez refroidir la plaque
de chauffage a dépassé SAFE |  réglée plus bas que la température « Placer SAFE TEMP H (plague chauf-
TEMP (plaque chauffante) actuelle de la plaque chauffante fante) a une température plus haute
« Interruption des plagues de chauf-
fage du capteur de température de
réglage




Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er 25 Surveillance de I'élément de | « L'élément de commutation (Triac) Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
chauffage du circuit de réglage du chauffage dir, puis remettez-le en fonction
présente un court-circuit
+ Le relais de sécurité a interrompu le
circuit de chauffage
+ Le chauffage ou I'acces est inter-
rompu
« Interruption de la sonde de tem-
pérature de sécurité des plaques
chauffantes
Er26 | Trop grande différence entre |« Distribution irréguliére de la tempéra- | Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
la température de réglage et ture sur la plaque chauffante a cause dir, puis remettez-le en fonction
la température de sécurité d’une dissipation de chaleur sélective « Lors de I'utilisation de blocs de métal,
des plaques de chauffage « Défaut de la sonde de température de etc. sur une plaque plane de la plaque
internes réglage ou de sécurité chauffante, veiller a une dissipation
uniforme de la chaleur
Er31 Défaut de surveillance de Chauffage éteint + Contacter le service apres-vente.
I'élément de commande de
chauffage (TRIAC)
Er 41 Rupture de la tige d'agitation | « L'agitateur est tiré vers le bas quatre | La vitesse de consignea | = Choisissez une plus petite vitesse de
fois d'affilée, sans changements été réduite d’au moins consigne
explicites du point de consigne 300 rpm + Choisissez de plus petits batonnets
Chauffage éteint d'agitateur

Entretien et nettoyage

L'appareil fonctionne sans entretien. Il n‘est soumis qu‘au vieillisse-
ment naturel des composants et a leur taux de panne statistique.

Nettoyage
- Pour le nettoyage, débrancher la fiche secteur.

- Utilice Unicamente productos de limpieza homologados por IKA
para limpiar sus equipos.
Tal es el caso del agua (con tensioactivos) y el alcohol isopropilico.

- Porter des gants de protection pour nettoyer |'appareil.

- Ne jamais placer les appareils électriques dans du détergent pour
les nettoyer.

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer dans
I'appareil.

- Consulter IKA en cas d'utilisation d'une méthode de nettoyage
ou de décontamination non recommandée.

Commande de piéces de rechange

Pour la commande de pieces de rechange, fournir les indications
suivantes :

modéle de I'appareil,

numéro de série de I'appareil, voir la plaque signalétique,
référence et désignation de la piece de rechange,

voir www.ika.com.

version du logiciel (2e valeur affiché a la mise en marche de I'ap-
pareil)

Réparation
N’envoyer pour réparation que des appareils nettoyés et

exempts de substances toxiques.

Demander pour ce faire le formulaire « Certificat de décontami-
nation » aupreés d'IKA ou télécharger le formulaire sur le site d'IKA
a |'adresse www.ika.com et |'imprimer.

Si une réparation est nécessaire, expédier |'appareil dans son em-
ballage d’origine. Les emballages de stockage ne sont pas suffi-
sants pour les réexpéditions. Utiliser en plus un emballage de trans-
port adapté.

Caractéristiques techniques

Tension de mesure VAC 220...230 £ 10%
ou VAC 115+ 10%
ou VAC 100+ 10%
Fréquence Hz 50/60
Puissance absorbée w 650
Affichage TFT
Minuteur h 99 h 59 min 59 sec
Aqiter




Moteur :

Roulement a billes moteur sans balais EC

Nombre de positions d'agitation

1

Absorption de puissance du moteur maxi w 22
Puissance de sortie maxi du moteur wW 12
Plage de vitesse rom | 0; 50 a 1700
Résolution du réglage de la vitesse de consigne rpm 10
Résolution du réglage de la vitesse effective rpm 10
Ecart de régime (sans charge, 115/230 V, a 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Quantité mélangée (H,0) [ 20
Chauffer
Auto-échauffement de la plague chaude (t. amb. : 22 °C/durée : 1 h) °C 35
Matériau des plaques de chauffage Inox 1.4301
Diameétre des plagques de chauffage mm 135
Puissance de chauffage (100/115/230 V) W 600 + 5%
Vitesse de chauffage (1 1H,0 dans H15) K/min | 7
Plage de température °C RT ... 340
Température max. du milieu (selon récipient) °C 265
Résolution du réglage de la température de consigne K 0.1
Résolution d'affichage de la température effective

- de la température du milieu K 0.1

- de la température du fluide caloporteur K 1
Circuit de sécurité réglable de la plaque chauffante °C 50-380(+5°0)
Résolution de réglage du circuit de sécurité K 1
Sonde de température en contact avec le milieu PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
Ecart de la sonde de température K <=+ [0.15 + 0.002 °(T)]

(PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 cl. A)
Ecart de la section de mesure de température K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100 °C
Ecart de la section de mesure de température + sonde K <=+045a0°C
K <=+0.852a 100 °C

Ecart de température des plagues chauffantes K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Hystérésis de réglage avec sonde de température K +0.2
(500 ml d’eau, gobelet en verre de 600 ml, Tige d'agitateur 30 mm, 800 rpm,
PT 100.70, 50 °Q)
Hystérésis de réglage de la plaque chauffante K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Température ambiante permise °C +5a+40
Humidité relative admissible % 80
Durée d'activation permise % 100
Type de protection selon DIN EN 60529 IP 42
Plage de pesage 10 - 5000
Capacité de charge max. de la fonction de pesage 5000
Tolérance de la gamme de pesage +(0,3%+2)
Niveau de contamination 2
Classe de surtension I
Degré de protection 1 (Terre de protection)
Altitude maximale d’utilisation de I'appareil m max. 2000
Dimensions (I x p x h) mm 160 x 270 x 85
Poids kg 2.7

Toutes modifications techniques réservées !




CcxoaHbIV A3bIK: HEMELKWNIA

CopeprkaHue

CrpaHuua
DfieMeHTbl ynpaBaeHna 1 aucnien 2 Ynpasnexne
CepTudrKaT COOTBETCTBUA 52 MeHio(o630p)
fapaHTVA 52 Pazbembl U MHTepdeNnchl
YcnoBHble 0603HaYeHMs 52 MprHaANeXHOCTH
YKazaHua no TexHvike 6e30macHoCTu 53 HencnpasHoCTH
PacnakoBska 54 TexHnyeckoe 06CyXMnBaHME 1 04NCTKA
Mcnonb3oBaHne Nno HasHayeHmo 54 TexHnqeckve gaHHble

MOHTaX HOXKW WTaTnBa

54

YCTaHOBKa Npefiena MakcMasnbHo AONyCTUMON TeMnepaTypsl 55

MbI C NOIHOW OTBETCTBEHHOCTBIO 3asBAISIEM, UTO JaHHbI MPOLOYKT COOTBETCTBYET TpeboBaHUAM gokymeHTos 2014/35/EC, 2006/42/EC,
2014/30/EC 1 2011/65/EC 1 oTBeYaeT CTaHZapTaM WUv CTaHOapTV30BaHHbIM fokyMeHTam EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-

CepTudmkaT COOTBETCTBUA

051, EN 61326-1, EN 60529 1 EN I1SO 12100.

Konuio MosIHOTO 3asBeHMs O COOTBETCTBIUM TpeboBaHMAM cTaHaapToB EC MOXHO 3anpocuTb no agpecy sales@ika.com.

B cootBeTcTBUM C YCNOBMAMUK MPOAAXM 1 nocTasBky IKA cpok rapaHTum coctasnseT 24 mecaua. lpu HaCTyMIeHUW rapaHTURHOIO
Cnyvas NpPocuM obpallaTbCa K MPOAABLY WM OTMPAaBWTL NPUOOP C MPUIOXKEHWEM MAATEXHbIX JOKYMEHTOB U yKa3aHWeM MpUYMHbI

fapaHTua

pekiamaLmm HenoCPeaCTBEHHO Ha HalL 3aBO. Pacxodbl No nepesoske GepeT Ha cebs nokynaTtess.

lapaHTVIs He PacnpOoCTPaHAETCA Ha M3HALLMBAIOLLMECA AeTany, Clydan HeHagiexallero obpaLleHuns, HeaoCTaTOYHOro yxoaa 1 obcy-

KNBaHWA, HEe COOTBETCTBYHOLLErrO yKasaHNAM HaCTOALLLEro pykoBoACTBa MO aKCrayaTaun.

A\

/AN TPERVIPEXIEHHE

/I\ OCTOPO)XHO

& BHUMAHUE

A

YcnoBHble 0003HaYeHuA

(KpaiiHe) onacHas cuTyaLws, B KOTOPOW HecobtofieHre aHHOrO yKasaHws no TexHrke 6e3onacHoCTH

MOXET MPUBECTV K CMEPTU WA TAXKEOW TPaBMe.

OnacHas cuTyauus, B KOTOPOW HecobntofeHne AaHHOMO yKa3aHWUs Mo TexHVKe 6e30MacHOCT MOXeT

NpVIBECTW K CMEPTU UAN TAXENOW TpaBMe.

OnacHas CcuTyauus, B KOTOPOW HecobntofeHne AaHHOMO yKa3aHUs Mo TexHVKe 6e30MacHOCT MOXeT

NPWUBECTU K Nerkon Tpasme.

yKa3aHne Ha yrposy BO30ENCTBMA MarHeTnsma.

YKa3aHye Ha ONaCcHOCTb KOHTaKTa C I'OpFlL{eVI MOBEPXHOCTbIO.
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YKa3aHuA no TexHuke 6e3onacHoOCTH

06Luye ykazaHua
« epen BBOLOM B 3KCMAyaTaLMiO MOMHOCTBIO NPOYUTANTE UHCTPYKLMIO MO
3KkCnnyaTaumuy v cobatodaiTe ykasaHna no TexHuke 6e3onacHoCTy.
* XpaHuTe MHCTPYKLMIO NO 3KCMyataliin B AOCTYNMHOM A1 BCeX MecTe.
« CneguTe 3a Tem, 4tobbl ¢ NprbOpoM paboTan TonbKko 00y4eHHbIA nepcoHan.
« Cobniofalie  ykasaHua Mo  TexHWUKe 0E30MacHOCTW,  AUPEKTUBSI,
NPeLnucanHna no oxpaHe Tpyaa v NPeLoTBPALLEHMIO HECYACTHBIX CITy4aes.
« Po3eTka CETM 3NeKTPOMUTAHMA [ONXHA ObiTb 3a3emnieHa (C NOMOLLbIO
KOHTaKTa 3aLLUTHOro NPOBOLa).
@ A'ITENTION| BHWMaHWe—MmarHeTn3m! YunTeiBanTe BO3AEACTBUA
OnacHocTb — nonyyerua oxoros! CobniopaiTe
OCTOPOXHOCTb MPU NPUKOCHOBEHNN K AeTanam
ToMHKTe 06 0CTaTOYHOM Tensie nocsie BbIKtoYeHus!
YCTpOWCTBO pa3peLLaerca TpaHCnopTUpOBaTh TOMLKO C XONOAHON TEPMOMIUTON.

MarHuUTHOro nonA  (Ha  KapaUOCTUMYNATOPI,

HOCUTENW MHGOP-MaLWK 1 T. .).

Kopnyca 1 HarpeBaTenbHON NAacTuHe.
HarpesaTenbHas NnacTMHa MOXET HarpeBaThCa 10 OMACHbIX TeMMepaTyp.

KoHcTpykLma annapara

B3pbIBO3ALLNTOMN.

Mpu pabote ¢ maTepuanamu, Kkotopble  Moryr — 06pa3oBaTb
BOCMNAMEHSAIOLLYIOCA CMeCb, CNleflyeT NPUHATb COOTBETCTBYIOLINE Mepb
NPeLoCTOPOXHOCTM, HanpuMep paboTatb MO BLITAXHOI CUCTEMON.
Bo u3bexaHue TpaBMUPOBAHIA NMepcoHana 1 MoBpeXAeHNs UMyLLeCTBa
npu pabote C onacHbIMM MaTepuanamin cobsiofaiTe npasuaa TEXHUKM
6e30MacHOCTI M NPELOTBPALLEHNS HECYACTHBIX CY4aEB.

+ YCTaHOBWTE annapaT Ha POBHYIO, YCTOMYMBYIO, YMCTYIO, HECKOMbB3SALLYHO,
CYXYI0 U OTHECTOIKYO MOBEPXHOCTb.

« Hoxku annapata B0MXHbI ObITb YMCTBIMU 1 B€3 NOBPEXAEHUA.

« ObecneysTe, 4ToObI CUNOBbIE WHYPLI / Kabenb JaT4uka TeMnepaTypsl He
Kacanuce TepMONNTbI.

« Mepes kaxabIM MCMOAb30BaHMEM NPOBePAATE annapat U NPUHALNEXHOCTH
Ha HannyKe NOBPEXAEHNIA. He ncnonb3yitTe NOBPeXAeHHbIE AETANMN.

3anpewaeTca  3KCNnyatauus  annapata  Bo
B3pLIBOONACHOA aTMocdepe, OH He OCHALLEH

ﬂ.onvcmmue pa6ow|e cpenbl / 3arpasHeHnsa / N0b0YHble peakumnn
06pabaTbiBaiiTe TOALKO Cpefibl, He pa3BuBatoLLe
AHPEHVHPEXHEHME ONacHbIX peakuuit Nof BO3AENCTBUEM 3Hepruu,
npunaraemoii npu 06paboTke. 10 OTHOCUTCS 1 K
LPYTUM UCTOYHMKAM SHEPrUM, HANpUMeP K CBETOBOMY M3MYYEHNIO.
* YuuTbIBaiATE ONACHOCTb, UCXOAALLYIO OT:
- BOCTNIaMeHSIOLMXCA MaTepuasos,
- TOPIOYNX CPEfL C HM3KUM JaBJeHNeM napa,
- BuToro cTekna,
- COCYL0B HENOAX0AALLero pa3mepa,
- (JIMLIKOM BbICOKOTO YPOBHA 3aN0HEHNA COCYLa Cpeaoi,
- HEYCTOMYMBOrO NOMOXeHUsA COCYaa.
« MaToreHHble mMaTepuantl 0bpabaTbiBaiiTe TOALKO B 3aKPbIThIX COCYAAX C
COOTBETCTBYHOLMM BbITAXHbIM LUKAOM.

Bo Bpema 6e3omacHoit paboTbl Ge3 KOHTpONs
AOCTOPO)KHO [aHHOe YCTPOACTBO MOXeT 0bpabaTbiBaTb MU
HarpesaTb TOMIbKO CPefy, TO4ka BOCMIAMeHeHWsA
KOTOpOW BbILLE, YeM YCTaHOB/IEHHOe MpefenbHoe 3HaueHue Be30nacHoi
TemnepaTypbl. 3afaHHas nNpedenbHas Temneparypa AONXHA ObiTb He
MeHee 4yeM Ha 25 °C Hike TOYKu BOCMNameHeHus 0OpabaTbiBaemolt
cpenbl. (cornacHo EN 61010-2-010)
YCTaHOBOYHaA MAMTa MOXeT Pa3orpeBaTbCA W 0e3 pexuma Harpesa
BCNeACTBUe eliCTBUA MarHUTOB NPUBOAA NPU BbICOKOI CKOPOCTX BpaLLeHNS.
Y4uTbiBailTe BO3MOXHbIE 3arpA3HEHNA W HeXenatesbHble XWMUYeckue
peakuuu.
MpomyKTbl M3HOCa BPALLAIOLLNXCA AeTanelt NpUHaANexHoCTelt Moryt
nonafatb B obpabarbiBaemylo cpefy.
Mpy MCNONb30BAHMM MarHUTHBIX CTepkHeid ¢ obonoukon u3 MTOI

HEOOXOMMMO YuuTbIBATL  CIEMyIOlIEe: XMMUYeckue peakuun MTOI
HAUMHAIOTCA MPU KOHTaKTe C PacniaBReHHbIMU WAK PaCcTBOPEHHbIMU

.

.

WeNOYHLIMA U LLENOYHO3EMENbHBIMI - MeTalnami, a  Takkxe ¢
TOHKOAMCNEPCHbIMY  MOpOLUKaMK — MeTanos  2- 13- rpynnbl
nepuoamyeckoin cuctembl npu Temnepatype csbiwe 300 — 400 °C.
MaTepuan pa3pyLiatoT TONbKO 3nemeHTapHblil dhtop, TpudTopua xnopa
W LEeNoYHble MeTasnbl; ranoreHyrneBofopoabl Oka3biBaloT obpatumoe
paclumpatoLLee AencTBue.

(McToynnk: Rompps Chemie-Lexikon v Ullmann, Tom 19)

MpoBeneHne NccnenoBaHni

/I\ OCTOPOXHO

Wcnonb3yinte CpenctBa WHAMBWADYaNbHOM 3alUUTbl B COOTBETCTBUM C
KNlaccom onacHocT obpabatbiBaemolt cpefpl. B npoTBHOM Cilyyae
CyLLeCTBYeT 0MacHOCTb BCIeCTBYE:

- pa3bpbI3rMBaHMA U UCNAPEHNA XIUAKOCTER,

- Bblbpoca fetanei,

- BbICBODOX/EHINA TOKCUYHBIX 1 FOPIOYMX Fa30B.

YMeHbLUainTe CKopoCTb BpaLLeHns, ecn:

- BCNIE/CTBIE BbICOKOW CKOPOCTM BPALLIEHNA CPeaa Pa3dpbi3riiBaeTca u3 cocya,
- annapar paboraer HepaBHOMEPHO,

- COCY/] NepeMeLLIaeTcs no yCTaHoBOYHOM NinTe,

- BO3HUKN1A HEUCNPABHOCTb.

[pnHaanexHocty
« besonacHas pabota obecneynBaeTcs TOMBKO NPW  WCMOMB30BAHMU

OPUTUHANBHBIX NPUHaANEexXHocTen [KA.

* Ybenutech, 4TO BHELUHWA [AT4uK Temnepatypbl Npu MOAKIIOHeHUU
NOrpyXeH B Cpedy Ha rybuHy He Meree 20 MM.

« Mepen ycTaHOBKOW NpUHAANEXHOCTE 00eCToubTe YCTPOCTBO.

* MpUHAANEXHOCTI CefyeT HafleXHO KPenuTb Ha annaparte, YTobbl OHY He
MOFIN CaMOMPONU3BO/IbHO OTCOBAUHUTBLCA. LIEHTp TAXeCTU KOHCTPYKLMK
BCeraa AOMMKEH HaXOAUTLCA B TPAHMLIAX YCTaHOBOYHOV MOBEPXHOCTH.

+ CobntofaiiTe MHCTPYKLLAIO MO 3KCAYaTaLmMu NPUHALNEXHOCTEN.

MuTaHKe / BbIKKYEHWE annapaTta

Mocne npepbiBaHWA nofayu Toka annapar
A "PEHY"PE)KHEHME aBTOMATUYECKM BKIIOYAETCA B pexume B.
« [laHHble HanpsXeHWs Ha TUMOBOW Tabnuuke AOMKHbI COBMadaTh C
napameTpamu CETeBOr0 HanpAXeHuA.
+ Po3eTka AnA ceTeBOro NpoBofia JOMXHA ObiTb N1erko LOCTYNHON.

« OTcoeqyHeHune annapata OT CeTW BbINOJIHAETCA TOJIbKO MOCPEACTBOM
N3BJIe4eHNA CETEBOrO LUTeKepa Uin WTekepa annapara.

[lna 3alunThl annapata
« OTKpbIBaTb annapar pa3peLuaeTca TObKO CreLuaniucram.
+ He HakpblBaiTe annapar, 4axe 4acTWyHO, HanpuUMep MeTasnyeckumu
nnacTuHamu unu onbroi. CneacTanem 31oro ABNAETCA Neperpes.
* 3alMiianTe annapar v NPUHALNEXHOCTU OT TOJYKOB W Y4apOB.
« CnefinTe 3a YUCTOTOM YCTAHOBOYHOM MAMTHI.
« CobntofaiiTe MUHUMANbHOE PaCcCToAHMe:
- 10 cocefiHnX annapartos: He MeHee 100 MM,
- [0 CTeHbl: He MeHee 100 MMm;
- [10 NpefMeToB Haf annapaTom: He mexee 800 MM.

>100 mm

>100 mm | . >100mm |




PacnakoBkKa

* PacnakoBka
- OCTOpOXHO pacnakyiite npnbop.
- Mpn HanMyMn NOBPeXTEeHNI HeMeLJIeHHO BbIACHUTE WX NPUYNHY (MOYTa,
XenesHas 4opora Wiu TPaHCMOPTHOE areHTCTBO).

o KoMniekT nocTaBKu
- MarnuTHaa mewwanka RET control-visc ¢ nogorpesom
- Kabenb nutaHna
- NHCTpYKUmMa no 3Kcniyaraluu
- OTBepTka (LN Lenu aBapuitHoM 3aLnThI)
- USB-kabenb

- 3awuTHbIn konnak H 104

- MarnutHbin ctepxeHs IKAFLON 30 1 40 MM
- [latyuk temnepartypel PT 100.70

- YNNOTHUTENBHOE KOJbLO

I o rF
YnnoTHuTeNbHoR

‘KOHI:LI,O

p - > = —— _

YCTaHOBMTE YNNOTHUTENBHOE KOMBLO KPYrIOro ceyeHns Ha Kabenb CeTeBoro
NUTaHWs, YTOBbI NPEAOTBPATUTL NONaaHNe Boabl (B pasbem).

Ncnonb3oBaHue No Ha3HAYeHUIo

* NMpnmeHeHue
- MarHuTHaa meLuanka NoAXOAMT S CMeLIMBaHUA W/nmu
HarpesaHuA BeLLeCTB.

e O6nactb NpMMeHeHuA
Cpefa B NomeLLeHUN aHanornyHa cpefe B OTpacseBbIX
VAN MPOMBILLNEHHBIX MCCNER0BaTENbCKUX U YHeOHbIX
nabopatopusx.

3alLMTa NoNb30BaTeNA He rapaHTUPYeTCA:

- B CJlydae akcrlyaTaumm annapata ¢ NpUHagnexXHoCcTamMuy,
OT/IMYHBIMY OT MOCTaBAAEMbIX UV PEKOMEHLOBAHHBIX
npoun3BoAUTENEM,

- B CJlyyae skCnlyaTaumm annapata He No HasHayeHuto,
yKa3aHHOMY Npov3BOAMTENEM,

- B CJly4ae BHeCeHWA N3MEHEHWI B annapaT Wan nevaTHyio
nnaTy TPETBUMU NULLAMM.

MOHTa)>X HOXXKM LUTaTUBA

+ [epen NpYMeHeHVeM NPOYUTANTE MHCTPYKLMIO MO MOHTaXY U
yKasaHus no TexHuke 6e30nacHoCTY Ana KpecToBor MydTbl IKA
(cM. «TTpUHaLNEXHOCTIY).

+ [MoggellrBaTh annapaTt Ha HOXKY LUTaT1Ba 3anpeLleHo!

lpumeyanue.

Mpn NCNONb30BaHUW KPenneHusa A8 BaHHbl AMaMeTPOM CBblLLe
180 MM nonb3ynTecb OMNOPHOW
CTOMKOW € yonuHWTEeneM  (cM.
«TPUHAANEXHOCTUY).

A

OnacHOCTb ONPOKUAbIBaHUA!
Y6enmtecb, 4YTO UEHTP TAXeCTU
NpPVYCOEOVMHEHHOrO annapata He
BbIXOAWT 3a Mpenenbl 6e3onacHon
30Hbl, MOKA3aHHOM MyHKTVPHbIM
NPSAMOYrOJIbHUKOM.

be3onacHas 30Ha




YcTaHOBKa npeaena MakCMMalsibHO AONYCTUMON TemmnepaTypbl

MakcuManbHas pocTuraemMas TemrepaTypa HarpeBaTeslbHbIX
MAacTMH  OTPaHWYMBAETCA  C  MOMOLLbIO  PEryNNpyeMoro
3aLUMTHOrO OrpaHWNUMTENs TemnepaTypbl. MpU 4OCTUKEHUN 3TOM
TemnepaTypbl NPUOOP OTKIIOYAET Harpes.

MpenynpexxaeHue: BepxHuit npepen
Temnepatypbl [O/DKEH ObITb He
MeHee, yeM Ha 25 °C HMmKe TOUYKu
BOCM/IaMeHeHUs HarpeBaemoro
maTtepuana.

A MPEAYNPEXIEHVE

MakcManbHas HacTpavBaeMas TemrepaTypa HarpeBaTeflbHON
NAnTbl He MeHee YeM Ha 10 °C HuXe 3afaHHOro npefesbHoro
3HayeHWs Be30mnacHoOM TemnepaTypbl.
OwanasoH Hactpowku: ot [50 °C] po [makc.
TemnepaTtypa +50 °C]

3asodckue Hacmpoliku: [makc. 3SALAHHAA memnepamypa +50 °C]

3AOAHHAA

YcTaHoBKa 6e30nacHon TemnepaTtypbl

Mocne  BK/IOYeHWA  Mpuvbopa  BO3MOXHa  peryanposka

perynvpyemon uenu obecneveHnsa 6HesonacHoctv (7) npu

MOMOLLIM NpWIaraeMon OTBEPTKM.

He BbIBOpauvBaNiTe peryMpoBOYHbI BUHT 3a NIeBbI UK

MpaBbll ynop, Tak Kak B 3TOM C/y4ae MPOMCXOAUT MOoSoMKa

noTeHLMOMETPA.

« YCTaHOBWUTE rNaBHbIV BbiktoYaTenb (A) B nonoxeHne ON (BKJT.).

« C nomoLLblO BXOOALLEeA B KOMMIEKT OTBepTKM MOBEpHUTE
BUHT HacTpoviku Safe Temp (be3onacHas Temnepatypa) (B) no
4aCoBOW CTpefike A0 ynopa.

+ C MOMOLLbIO pYyyKW perynnpoBku TemnepaTtypbl (C) HacTpounTe
LeneBylo TemnepaTypy [O COOTBETCTBYIOLLErO 3HaveHuA
«be3onacHom TeMnepaTypbl» 1 NOLOXANTE, NOKa TemrnepaTypa
yCTaHOBMTCA.

+ MefneHHO NoBepHUTE BUHT HacTporiku Safe Temp (Be3onacHas
TemnepaTypa) (B) NpoTWB 4acoBOW CTpeskK, MOKa Harpes
BbIKJIIOYMTCA W Ha Ancniee oTobpasmnTcs oLnbka .

+ Ha 3KkpaHe 0TOBPa3UTCA 3HaveHMe Ge30MacHON TemnepaTypbl
(7).

HacTpoiika  npegenbHoro
HesonacHonm  TemnepaTypsbl
BbINOAHATECA B
OMNMCaHHBIM NOPALKOM.

3HayeHue Safe Temp (Be3onacHas TemnepaTypa), oTobpaxaemoe
Ha avcnnee, Cy>WT TONbKO A1 BU3yanu3aLmm.

3HaueHun
JOMKHA
COOTBETCTBUM  C

A MPEAYMPEXIEHME

MNpoBepka hyHKUMN 3aLLIMTHOIO OTKKOYEHNUSA

* MporpewTe Npnbop Ao TeMnepaTypsb! Bbile 50 °C.

+ YCTaHOBWTE MakcMMmasibHO Jonyctumyto Temnepatypy 50 °C
(NoBepHUTE perynATop A0 ynopa BAeBO) 1 NepeBeauTe MaBHbIN
Bblk/Ito4aTenb (A) B nonoxeHne ON («Bkn.»).

* MHOVKauma Ha gucnnee:




YnpaBJieHUe(kpartkoe pykoBoacTEO)

I'Iepe;L BBOAOM B 3KCTU1yaTalMto yaannTe 3allUTHYIO NIEHKY C yCTaHOBO'—IHOl?I nauTbl! I'Iepexon B MEHI0 OCyLLeCTBIAETCA C MOMOLLbIO KHOMKNK Back («Ha3aﬂ»)

& YcTaHoBUTE [MaBHbINA BbiKoYaTeNb (A) B nonoxeHne OFF («Bbiks.»)

Beop, B @ BcrasbTe WHyp nuTaHuA B ceTesyio po3erky (K)
&
KCnAyaTaLmio YcTaHosuTe [MaBHbIA BbIKITIOYATENb (A) B nonoxenue ON (Bkn.)
= HacTpoeH CTaHaapTHbIA pexum A (cM «MeHto (nogpobHoe onncaxme)»)
& HacTpoWTe YacToTy BpaLLeHnsa iBUratens ¢ noMoLLsio pyykn (D)
Mepemewnsanye = HacTpoeHHoe 3HayeH1e 0T00pa3nTCs Ha ancnnee (J)
< [1nA 3anycka CMeL1BaHNA HaxmuTe KHomky (D)
® = locne BKNKOYEHUA ABUTATeNA Ha Aucniee nossasetca cumson (16)
& HacTpoiTe MakcumanbHo JonycTumMyto Temnepatypy(cm «MeHio (noapobHoe onncaxue))
& YCTaHOBWTE 3a[aHHYI0 TeMnepaTypy C NOMOLLbio pyyku ynpasnerua (C)
= HacTpoeHHoe 3HaueHe 0T0Opa3nTCA Ha ancnnee ())
& HacTpoitTe pexim peryanpoBaHua Temnepatypel (cM «MeHio (nofpobHOe onucaque))
Harpes @ [1nA BKNt04eHNA DYHKLLAW HarpeBaHua HaxmuTe kHonky (C)
3anaHHas 1 akTuyeckas Temneparypa nocTosHHO oTobpaxaloTca Ha aucnnee (J):
® = Tpu BKJIOYEHUM HarpeBaHna Ha AnCnaee NOABNAETCA CUMBON (4)
\ HactpanBaeman Temneparypa HarpesaTteibHoN nnacTuHbl coctasnser Makc. 340 °C \
® = Ecwm TemnepaTypa YCTaHOBOYHOW ATkl npesbilwaet 50 °C faxe npu BbIKNKOYEHHOM Npubope Ha Aucniee otobpaxaerca
cumson (J) Lh 11 TeKyLLaA TeMnepaTypa HarpeBaTesibHOW NaacTuHbl
& YcTaHoBUTe [MaBHbIN BbiKoYaTenb (A) B nonoxerne OFF («Bbikn.»)
& [oakniounTe Be30MacHbIi KOHTAKTHbIA TepMomeTp knacca 2 DIN 12878 uau gatuuk Temnepartypsi PT 100
MopknioueHve (ommHapHbIi gatunk) uau PT 1000 (aBoitHOM AaTunK) K rHe3dy (L)
BHELLIHEro Tepmo- & YcTaHoBuTe [MaBHbIN Bbiko4aTenb (A) B nonoxerune ON («Bkn.»)
meTpa ®  [atunk Temnepatypsl Pt 100 = Otobpaxaemas Ha gucnnee (J) hakTnyeckas Temnepatypa (5) COOTBETCTBYeT Temme-
(npavoe patype cpedbl. Ha ancnnee nosisnaetcs cumson «fardnk» (11).
perynupoBaHue Temne-
parypel ®  Jarunk Temnepatypbl PT 1000 = Orobpaxaemas Ha gucnnee (J) haktnyeckas Temneparypa (5) aatduka Temneparypbl
B Cpene) COOTBETCTBYeT TemnepaType cpedbl. Ha aucnnee noABAAeTCcA CUMBOA «BHeLHMI AaT-
4yuK Temnepartypbi» (11).
OnHoBpemMeHHO oTobpaxaeTca Temnepatypa TennoHocuTens (3).
& HaxwmuTe kHonky (G)
& [loxanTech CTabunmsaunm cuctemsl (nocne crabuamsaumm cuctemsl nocne Ldpsl 0 NoABAAeTCA CUMBOA g.
= [loMecTuTe rpy3 N0 LEHTPY HarpeBaTebHoOM MNaCcTUHbI U [OXANTECh CTabUNM3aLIN CUCTEMBI.
B3BewunsaHue

@® = MakcmanbHbIi AnanasoH UHankauum coctasnset 2000 r
= [1nana3oH B3BeLIBaHNA CoCTaBaseT Makc. 5000 r
= OYHKLIIO B3BELUMBAHNA MOXHO aKTUBMPOBATh, TONKO e/ (YHKLMW HarpeBa 1 CMELUMBAHNS BbIKIIOYEHbI.

® = Mogynb B3BeLUBAHWSA MOXHO KanubpoBaTb

N3mepenue pH

= (M. pasfen «MeHto (nogpobHoe onucaHme)»

Tavimep

& HaxmuTe kHonky (H)

@ Hactpoiite Tpebyemoe Bpems B Yacax, MUHYTax W CeKyHAaax, Bpallas u HaxuMas ans noareepxaenus pyyky (D). Mocne 3a-
nycka yHKLMN HarpeBaHWa UNN CMeLLIMBaHWA TaliMep HauuHaeT 0bpaTHbIi oTcyeT BpemeH (cM «MeHio (noapobHoe onuca-
Hue)»)

® MNocne ucreyenus spemeHn 1o 0 hyHKUMA HarpesaTens Bceraa BbIKOYAETCA Aaxe eCn nepef 3TuM Obl 3amylieH ABuUra-
Tenb.
Mpn BKNKOYEHUI HarpeBaHNa BO BpeMs paboThl TaliMepa OTKJOYAETCA TONbKO HarpeBaHue, a ABUraTeNb npofosnxaer pado-
TaTb (33[lepXKa KuneHus).




CTpyKTypa mMmeHio
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MeHto (noapo6Hoe onucaHue):
B36anTbiBaHue (Stirring)
M3mepeHve TpeHaa KkpyTAulero MomeHTa (Torque trend  gaskocTu B %. B 3aBMCUMOCTY OT MOBBILUEHNS UMW CHKEHIA BA3KOCTY
measurement 370 3HaueHue ByaeT MeHbLue 1A 6onblue 100 %.

3mepeHue HanpaBneHua n3MeHeHVA BPaLLAIoLLErO MOMEHTa NO3BONAET
CAenatb BbIBO, 06 M3MeHEeHUM BA3KOCTU peakLMOHHO cpefpl.
Mpunbopbl He paccyMTaHbl Ha M3MepeHus abCONMIOTHOM BA3KOCTY.
BbINOMHAETCS TONBKO M3MEpeHMe 1 MHAMKALUMS V3MEHEHUI B cpefe
OTHOCWTENBHO 33aHHOIO MOMb30BaTeNIEM UCXOAHOTO 3HAYEHWA.
Mocne cTabunusaLmm YacToTbl BpaLLeHVa ABUraTeNs 1 MarHUTHOO CTep3XHS
Ha 33aHHOM 3HaYeHNN HaYMHaeTCA u3MepeHie BaskocTv co 100 %.

B pJafbHeillleM MOBbILEHWe YacTOTbl  BpalleHWs 0O03HaYaloTCA
3HayeHuAMN > 100 %, a CHUXeHne — 3HadeHnAMM < 100 %.

HaxaTtuem Ha kHonky Back («Ha3az») (F) MoxHo copocuTb 3HaueHve Ha 100 %.
MpumeuaHue.

@®yHKUMA M3MepeHWA HanpaBieHUA U3MEHEHVA BpallalolLero
MOMEHTa [eNCTBYeT TOJIbKO, €CUIM Ha BpeMA U3MepeHuA
yCTaHOB/NEHa MOCTOAHHAA YacToTa BpalLeHus.
PeXxum WHTepBanoB Henb3s coyeTatb C
HanpaBneHna N3MeHeHWs BpallaloLLero MomeHTa!

TekyLLiee YCTaHOBAEHHOE 3HaueHNe CoxpaHaeTcA kak 100% AP 1 oTobpa-
XaeTcA Ha uMpoBoM aucnnee. Ha ancnnee otobpaxaeTca 13meHeHve

nimMmepeHmem

OTKNOHEHWE MarHUTHOW BepTyLIKy (Stirring bar decoupling)

Mpu o6HapyxXeHN OTpbIBa CTEPXHA AN nepemMellnBaHns yHKUMA
nepemMeLLUBaHVA BbIK/IIOYAeTCA Ha KOPOTKOe BpemA AnA YNaBnvBaHuUA
CTEPXHA ANA  NepemMellMBaHMA. 3aTeM 4YacToTa BpalleHWs CHOBa
YBENMYMBAETCA [0 NpefBapUTEbHO YCTaHOBNEHHOW 3aAaHHON YacToTbl
BpaLLleHs. Tpy 0BGHAPYXeHWM OTpbIBa CTEPXHA ANS NepemellvBaHuS
Ha aucnnee oTobpaxaeTcs cvmBon (€ BMecTo cumBona 16). Ecm
B TeyeHue nocienyrolwunx 3 MuHyT (6e3 n3mMeHeHs 3aaHHON YacToThl
BpaLLIeHWs) CHOBa MPOUCXOMNT OTPbIB CTEPXHS ANs NepeMeLlnBaHs, TO
nocie YNaBNMBaHUSA CTEPXKHS ANS NepemMellVBaHNsA YacToTa BPalLEeHus
YBENMYMBAETCA [0 YMeHblueHHOW Ha 100 rpm 3afaHHOM 4acToThbl
BpaLLieHus. Mpu YeTBEPTOM OTPbIBE CTEPXHA ANA NepemMelnBaHns (npu
MPOJOIKMTENBHOCTU MepemelLVBaHNs MeHee 3 MUWHYT) Ha Jucniee
oTobpaxaetca coobuleHne o6 owwmbke ER 41. Yactota BpalueHWs
CHxaeTcA Ha 200 rpm, a Harpes OTK/II0YAETCA.

B 3TOM Cnyyae 3KCrepuMeHTasbHble YCnoBKA Heobxoaumo BbibpaTh
3aHOBO.




NMPUMEYAHWE.

Monb3oBaTeNb  JOMKEH  MPOTECTUPOBATh
(DYHKUMOHMPOBAHNE  CUCTEMbI  KOHTPOMS  OTpbiBa  CTEPXHA  AJis
nepeMelUMBaHNA [ COOTBETCTBYIOLIEA KOHCTPYKUMU:  CTEPXKEHb
ANS  TepeMellMBaHWS,  YacToTa  BpalleHus,  cocyd,  cpepa!
CucTeMa KOHTPOSIS OTpPbIBA CTEPXKHS AR NEPEMELLMBAHMA He paboTaeT,
€C/IM - OTPbIB CTEMKHA ANS NepeMeluvBaHus MPOUCXOMUT YXe Mpu
YBEJIMYEHNM YaCTOTbI BPALLIEHWs! 10 YCTAaHOBNIEHHOTO 3aJaHHOr0 3HaueHus!

Yem Bbllle MepedaBaeMblii BpaLLAIOWMA MOMEHT, TeM HadexHee
paboTaeT CMCTeMa KOHTPOAS OTPbIBA CTEPXKHS A/1A NepeMeLLBaHNA.

B XMMM4yeckoM CTakaHe C BOLOW OOHapyxeHWe OTpbIBa CTEPXHS
ONA NepeMeLLVBaHnA BO3MOXHO HayMHas C AJUHbl CTEpXHA ANA
nepemeLLBaHna 40 MM (=8 Mm) B Amana3oHe ot 300 go 1200 rpm. bonee
JJIMHHBIE CTEPXHM [N1S NepemMeLLMBaHIA, CTEPXHN A5 nepeMeLLMBaHuS
¢ 60MbLLIOV NOBEPXHOCTBIO, HanpuMmep, Trika, vnn Bonee BbICOKas YacToTa
BpaLLeHWA YBEIUYMBAIOT NepeaaBaeMbI BPALLAOLLMIA MOMEHT.

NPUrogHoOCTb mnnn

Harpes (Heating)

Pexxunm ¢ npepbiBaHnamu (Intermittent mode)

PexvM WHTEpBaNOB — 3TO UMKNMYECKOe mMpepbiBaHWe  dyHKLMK
nepemMeLLUBaHVA. B 3TOM pexuvmMe MOXHO HacTpouTb Bpema paboTbl
1 Bpems OCTaHOBKW. MMpu BKMOYeHWM npubopa Ha Aucniee npw
aKTMBMPOBAHHOM PeXvMe UHTepBanoB 0TOOPaxaeTcA 3aAaHHOe BpemA.

Mpepnen ckopoctut (Speed Limit)

B meHio «Speed Limit» nonb3oBatent MOXET yCTaHOBNTb TpeOyeMblii BEpXHUI
npefien CKOpocTu BpalleHna Ana mewwanku. CTaHOapTHOW YCTaHOBKOW
ABNAETCA MaKCUManbHaA [IONyCTUMas CKOPOCTb BPaLLeHua melanki. Ecn
nonb30BaTesNb U3MeHAET 3Ty ycTaHoBky, nynbT Wireless Controller coxpaHser
3T0 3HayeHwe ana OyayLLMX 33434 nepemeLLnBaHIA.

Mpn 13MeHeHHOM 3HaueHWu napametpa «Speed Limits (Mpegen ckopocTy
BpallieHns) CKOPOCTb  BPallieHUA MOXHO YCTaHaBAWBaTb TOMbKO B
COOTBETCTBYIOLLLEM AMANa30He.

PerynvipoBaHve Temnepartypbl cpefpl C MOMOLLBIO AaTyuKa

MeTton ynpasneHus (Control method)

Temnepatypb! PT 100

BbibpaHHbIN pexunmM perynmpoBaHus TeMnepaTtypbl npu pabote ¢
natynkomM PT100 obo3HavaeTcs Ha Aucnsiee CUMBOSIOM . .
YcTaBka TemnepaTtypbl (2) 1 dakTuyeckas Temnepatypa (5),
oTobpaxaemble Ha aucnnee,
OTHOCATCA K TemnepaTtype cpefnbl.

Temnepatypa TEPMOMINTbI L
orpaHuyeHa hakTnyeckom '
TeMnepaTypori KOHTypa 6e30MacHoCTH ; _,%—-

(7). PerynupoBaHve TemnepaTypsbl
Cpefpl OCYyLLECTBAAETCA C MOMOLLbIO
MUKpOKOHTposinepa.  Mpu  3ToM
TemniepaTypa Cpefbl, UW3MepeHHas |

C nomoubto PT 100, MakcMManbHO
ObICTPO 1 63 OTKNOHEHWI LOBOAUTCA
O  YCTaHOBNIEHHOW  TemmnepaTypbl.
MWKPOKOHTpOIep  aBTOMAaTUYeCKm
apanTupyeTca K pa3nyHon
TenJ0emMKoCTu Pa3NYHbIX
YCTAaHOBMIEHHbIX ~ COCYAOB M WX
cofepxumomy. ITo obecrneunBaeT
ONTUMASTbHBIN TemnepaTypHbIv
pexum 6e3 TemnepaTypHOro apenda v nyabcaumu.

PerynvpoBaHue TemnepaTypbl cpefbl C MNOMOLLbID [ABOWNHOIO
natyuvka Temnepatypbl PT 1000

Pabota ¢ pgatdyukom PT 1000
oTobpaxaeTcs Ha uMbpoBOM
aucnnee  CMMBOJIOM /;f OOvH
JaT4YnK  TemnepaTypbl  PacrnofioxeH
B TenjoHocutene, a BTOpON —
B peakUVOHHOW cpefe. YcTaBka
TemnepaTypbl  (2) OTHOCUTCS K
TemnepaType cpefpl. Temnepatypa
TENSIOHOCUTENS  MOKa3blBAeTCA  Ha
oucnnee  Kak  [AOMNOSHUTESNbHas
Tekylllasa TemnepaTypa C CUMBOJIOM
dakTmyeckas TemnepaTtypa
peakUMOHHOW Cpefbl oTobpakaeTcs
KaK  chakTuyeckas  TemnepaTypa
(5). TemnepaTypa TepmonauTbl (a
CnepoBaTeNibHO, M Temnepatypa
TensoHoCUTENS) orpaHuyeHa
aKTUYeCKON  TemnepaTypoi  KOHTYpa
TemnepaTypa peakUVOHHON cCpenbl
yCTaBku  TemnepaTtypbl  (npefensi
peakLmnu).

7).

©e3onacHoCTM
orpaHuYeHa npenenamm

Temnepatypbl  HocuTensa/

Monb30BaTeNb MOXeET afianTMpoBaTh peryaupoBaHme TeMnepaTypbl B OLHOM
U3 TPeX PeX1MOB B 3aBUCUMOCTY OT CBOMX NOTPeBHOCTENR. BbIOpPaHHbIA pexum
perynnpoBaHna Temneparypbl 0Tobpaxaetca B JononHeHue k cumsony (11).

BbicTpbin PID (fPID):
0bvenuHaeT B cebe
npenmyLlecrsa MAL- n T
ABYXMO3ULMOHHOTO set-
peryanpoBanua (04eHb ObicTpoe
HarpeBaHue 1 BbiCOKas
TOYHOCTb PerynnupoBaxus,
OTK/IOHEHNA BO3MOXHbI).

TouHbin PID (Accurate PID:):

L7151 O4€Hb YyBCTBUTENbHbIX

cpen, TpebytoLyx 0cobol T

OCTOPOXHOCTY B 0BpaLLieHNM. e

MpenmyLiecTsa:

* BbICOKaA TOYHOCTH
HarpeBaHua XULKOCTH

* OTCYTCTBME OTK/IOHEHUI OT
HaCTpOeHHOI TeMnepaTypbl

HepocTaTku:

* MefyIeHHOe HarpeBaHwe.

[ ByXTOUKOBbIN (2 pt):
[ns cpef, C HEBLICOKOW YyBCTBUTENBHOCTbIO.

[penmyLlecTsa: !

+ bornee BbICOKas CKOPOCTb f
HarpeBaHua no CpaBHeHNIo
¢ NNA-perynuposaHuem

HepoctaTku:

+ OTK/IOHEHMA TemnepaTypbl
cpedbl go 10 °K

S I N,

set—{ fr—

Npenensi (Limits)

YT00bI rapaHTMPOBATh, YTO HY PEAKLIMOHHAsA CPefa, HU TEMNOHOCUTENb He by ayT
neperpeTbl, N0b30BaTeNb MOXET 33AaTh OTeNbHbIe Npefenbl TeMneparypsl.
CpenHuin npegen (Medium limit):

MeHto Medium limit (MpemensHoe 3HaueHne AnA Cpedbl) MNO3BOAAET
nonb30BaTeNto HaCTpanBaTh Tpebyemoe NpesieNibHoe 3HaueHe MaKCUManbHON
TeMnepaTypbl ANA Cpesbl.

Mpenen Hocutens (Carrier limit):

meHio Carrier limit (MpenenbHoe 3HayeHue [nA HOCWTENs) no3BOAAET
noNb30BaTeNto HacTpanBaTh Tpebyemoe NpefieNibHoe 3HaueHe MaKCUManbHON
TEMNEpaTypbl ANA KNAKOCTU-HOCUTENS.

WHdopm. o npepene (Limit information):

MeHto Limit information (MHdopmaLmsa o npenenbHbix 3Ha4YeHnAx) oTobpaxaer
npenesibHoe 3HaueHne ANA Cpefibl 1 NPeaenbHOe 3HauYeHre As HoCUTeNs.




Hatyvk TeMnepaTypbl (Temperature sensor)

Kannb6pogka (Calibration):

Ona  yMeHblUEHWA OTKAOHEHW TemnepaTypbl C MOMOLLbIO
[lOMyckoB ~ MoOfib3oBaTeNb  MOXeT  KanvbposaTb  AaT4mMK
TemnepaTypbl BMecTe C NpMbopoM.

Kanvbposka no 2 Toukam:

Kannbposka C MCNoMb30BaHNEM [BYX 3HAYEHUIA TeMmepaTypbl
Kanvbposka no 3 Toukam:

Hanbonee TouHad kannbpoBka W3MepUTENbHOrO AdaTyvka ¢
MOMOLLBIO TPEX Pa3NYHBIX 3HAYEHUIA TeMnepaTypb!

lMpumeyaHue.

BbinonHsemMas nonb3oBaTenem KanvbpoBka oOToOpaxaeTcs Ha
aucnnee ¢ nomoLpto crumveona (11) KpacHoro LieTa. KanvbpoBska
natymkos PT100 n PT1000.50 BbiNONHAETCA HE3aBUCUMO Opyr OT
apyra.

C6poc kannbposku (Reset calibration):

3TO MEHI0 MO3BONAET MO/b30BaTe/lo  OCYLLEeCTBAATL  CHpoC
KasMBpPOBKM AaTumnKa TeMrepaTypsl.

B3gewwmBaHue (Weighing)

N3mepeHune (Measurement)

Mofynb  B3BeWMBaHWSA — 370  (PyHKUMA, MO3BOSAIOLLAA
MOMb30BATENO BbIMOJHATL MPOCTble OMepaLn B3BELLMBAHNS.
Ons 3anycka yHKUMM B3BELUMBAHWA HaxmuTe KHOMKY (G) Ha
nepegHei NaHeny unu Bbibepute NnyHKT Wiegen («B3BelumBaHvie)
B MeHto. [111A 3anycka B3BeLUMBaHWA HaxmMuTe pydky (D).

lpumeyaHue.
DYHKLMM HarpeBa 1 CMeLLMBaHUA J0JKHbI ObITb BbIKJIOYEHDI.

Ons ctabunmnsaumm cuctembl TpebyeTcs HEKOTOPOE BPeMS.
Mocne cTabunmsaumnm CUCTeMbl PALOM C U3MEPEHHBIM 3HaUYEHNEM
NoABNSAETCA CUMBO g.

Kanvbposka (Calibration)

Ynoxute KannbpoBOYHbIN BEC Ha YCTAHOBOYHYIO MNAWUTY W
noxanTech coobLeHrs 06 ycnelHOM 3aBepLLEeHIN onepaLum.
3Ty onepaLuio HeobXOAVMO BbINOAHWUTL ABaXAb! UAV TPUXAbI A0
BbIXOAa V3 pexurmMa KannbpoBsku.

Mocne ycnewHoM KanuMbpoBKM MOLy/b B3BELUMBAHWA MOXHO
MCMoMb30BaTh.

BbinonHAiTe kanmbpoBKy perynapHo.

Tanmep (Timer)

YcraH (Set

QyHKUMA  TaliMepa  MO3BOJSIAET  MOJIb30BATESNO
HarpesaHve Yyepes onpenesieHHoe Bpems.
[nana3oH TariMmepa coctaBnaeT 99 4acos, 59 MUHYT 1 59 cekyHa,

npepsaTb

lpumeyaHue.

Mpu 3anycke obenx yHKUUA (Harpes/nepemellBaHUe)
HauMHaeTca o6paTHbIN OTCHET BPEMEHMU.

Ecnn akTvBHa (yHKUMA HarpeBa, TaliMep [LeWCTBYeT TOSbKO
ana 3ton dyHkumn. OyHKUMA nepemMelLnBaHna MNPOAOIXKaeT
paboTtaTb, kak npexze. 3TO MO3BOAAET M30exaTb 3aLepKu
KWNEHWA XnOKOCTW. [puratenb OTK/IOYAeTCA, TOMbKO ecsn
PyHKUMA HarpeBa HeakTWBHa. ODyHKUMA NepemMellnBaHA
OCTaHaBNMBAETCA, €C/IN Ha NPOTAXEHNUM LykNa Taimepa yHKLmA
HarpeBa He BKO4anach a BPEMA TaliMepa UCTEKIO.

lpumeyaHue.
Mpwv BBOAE 3Ha4eHMA 00:00:00 (44:MM:CC) aKTVBUPYETCA CHETHVIK.

CYyeTymK NoKasblBaeT UCTeKkLlee BpeMA OnblTa.

Oucnnen (Display)

[JaHHoe  MeHiO  MO03BOMAET  MOMb30BaTeNl0  OMpefensTb
oTobpaxeHue Taimepa Ha gucnnee. Onaxok 03Ha4aeT, YTo 3Ta
(OYHKLUMA aKTUBMPOBAHA.

Oatuuk pH (pH probe)

Kanvbposka (Calibration)

Mpunbop ocHalLleH tyHKLMEN n3mepeHus pH Ans onpeneneHus
3HaueHWst pH pasNUHbIX XUOKOCTEN.

Mepen, Ha4anom n3mepeHus pH HeobxoanMo oTkannbpoBaThb
fatuvk pH BmecTe ¢ npubopom.

KanubpoBka  CayxwT — Ans  cornacoBaHus  npubopa U
ncnosib3yeMoro Aatdnka pH. B 3Tom npouecce onpependerca
HyneBas To4yka W rpagmeHT pH un3mepuTenbHoe uenu. [OnA
KaMbpoBKM HeOBXOAMMO WCMOMb30BaTh BydepHble pacTBopbI
pH4, pH5 v pH7 cornacHo DIN 19266.

lpumeyanue.
Kanvnbposky pH MOXHO 3amyCcTuUTb TOIbKO NPW BCTaBAEHHOM
JaTyrKe TemnepaTypbl.

+ TpoKpyYVBaiiTe MeHIO [0 NOABNEHMA CUMBOSA AaT4mnka pH

+ OTKpoWiTe NOAMEHIO, HaxaB pyuky (D)

+ OTkponTe nogmeHto Kalibrierung («Kanubposka») v noaTsepamnTe,
Haxas py4ky (D).

» OnycTute patyvk pH 1 gatyvk TemnepaTypbl B OydepHbin
pacTsop.

« Ecnm 3HaveHne cTabuibHO, NOATBEPAWMTE ero, Haxas KHOMKY (D)

« Cnepynte yKasaHWAM Ha OuMCnaee u onyctute Aatumk pH u
[aT4nK TemnepaTypbl B ciegytoLmii 6ydepHbii pacTsop.

+ CHoBa noaTesepavnTe oTobpaxkaeMoe 3HaveHue.

« Mpn TpexToyeyHon kanmbposke HEOOXOAMMO WCMOb30BaTh
TpeTuii BydepHbI pacTBop.
IMocne ycneLHoro 3aBepLuUeHuns KaambpoBKX MOXHO BbIMOHATb
n3mepeHus pH.

lMpumeyaHue.

Mcnonb3oBaHne fartdmka TemMnepaTypbl
MakCMMasibHO AOMYCTUMON TeMMNepaTypon.
Ybenutecb B TOM, 4TO TeMnepaTtypa XXWOKOCTU He npeBblllaeT
MaKCVMManbHO JOMyCTUMYIO TeMnepaTypy AaTyvka pH.

orpaHuyeHo

Oucnnen (Display)

[aHHoe MeHIO MO3BONAET  MOSb30BaTelo  OMNpeaensTb
oTobpaxeHve gatumka pH Ha aucnnee. Gnaxok O3Ha4YaeT, YTo
3Ta PyHKLMSA aKTVBMPOBaHa.

Pexxkum (Mode)

YCTaHOB/EHHBIN PEXIM NOCTOAHHO oTobpaxaeTcs Ha aucnnee (10).

Pexxum A (Mode A)

Bce yCTaHOB/EHHbIE 3HAYEHWS COXPAHSIOTCA NOCNIE BbIK/IOYEHWA
npubopa UM OTCOeaMHEHUA ero oT ceTw. locne BKIOYEHWA
annapata MyHKUMM CMeLMBaHWMA W HarpeBaHUA OTK/IIOYEHD
(BbIKJT.).

Pexxum B (Mode B)
Bce yCTaHOBJIEHHbIE 3Ha4YeHWA COXPaHAKOTCA Nodcyie BbIK/IHOYEHNA
npvbopa WNM OTCOeMHEHWS ero OT CeTW. [pu BKOYEHWN
annapata COCToAHME (i)yHKLLI/IIZ HarpeBaHuA W CMeLLNBaHNA
COOTBETCTBYET COCTOAHMIO Ha MOMEHT nodiegHero BbikK1O4eHNA
(BKJ1. mnm BbIKJT.).



Pexxum C (Mode C)

B 3ToM pexxmme MoxHo paboTaTb ¢ unv 6e3 aaTunka TeMnepaTypbl.
Mocne BKIIOYEHMA NPUBOPa C MOMOLLBIO BblKNoYaTeNsa yHKLmM
CMELUVBAHNA W HarpeBaHWA 3amnyckaloTca CO  3HaYeHUAMY,
[eCTBOBaBLUMMK  Ha  MOMEHT  MOCIEAHErO  BbIKITIOYEHMA.
YCTaHOBNEHHblE 33faHHble 3Ha4yeHUA pexumos paboTbl A n B
HeNb3A N3MEHAT.

Oucnnen (Display)

B AaHHOM MeHI0 Nonb30BaTelb MOXET ONpeaensiTb MHHOPMaLWo
(I3mepeHne TeHOEHUMM KpyTALLero MOMEHTa, 3HadyeHune pH,
Taimep unu rpadvik), kotopas byaeT oTobpaxaTbcd Ha rIaBHOM
3KkpaHe. Pnaxok 03Ha4aeT, YTo 3Ta hyHKLMA akTMBMPOBaHa.

FPA®UK (Graph)

Ha3HayeHme ocen (Axis Assignment)

B LaHHOM MeHI0 Mosib30BaTeNlb MOXeT BblbpaTb 2 napameTpa
13 4 (TeMnepaTypa, CKOPOCTb, BpaLLAloLLMN MOMEHT wnv pH)
ONA Ha3HayeHMA MX OCW. lanoyka yKasbiBAaeT Ha aKTMBaLMIO
napameTpa.

Maciutab ocei (Axis Scaling)

Ona 3apaHna MaclwTaba ocu nonb3oBaTeNb MOXeET BbibvpaTb
aBTOMATUYECKUIA UM PYYHOI Cnocob.

MNporpammsbl (Programs)

B MeHio «Programs» MOXHO CO3[aBaTb 10 5 3afaBaeMbliX MoJb-
30BaTesleM BPEMEHHbIX Mpodunein ckopoctu (KoTopble ornpe-
LenaioTca 3HadyeHvemM B 0D6OPOTax B MWHYTY). JONONHWTENbHO
nonb3oBaTeNb MOXET yka3blBaTb, CTOUT N aKTVBMPOBATb B NPO-
rpaMmax pexmm ¢ NpepbIBaHUAMU.

Ecnn pexvM C npepbiBaHWAMYK akTVBMPOBaH, OyaeT Mcnonb3o-
BaTbCS 3Ha4YeHVe BpeMeHn 3amnycka/ocTaHoBa 13 nons «Pexkum ¢
npepbiBaHuAMU (Intermittent Mode)».

MpumeyaHue. Ecn  TpebyeTca
npepbiBaHNAMU B OOHOM W3 CErMEHTOB MpOrpaMmbl, TO
HeobxoAMMO 3afdaTb 3HayeHve «Bpems 3anycka/octaHoBa
(Run time/Stop time)» B nyHkTe meHio «<MIHTepBan (Interval)»,
B TO e BpeMs aKTMBMPOBaB yHKUMIO «3anyck/octaHoB (Run/
Stop)» B nyHKTe MeHi0 «Pe>xxum ¢ npepbiBaHuAMU (Intermit-
tent Mode)», cM. pasgen «CMewumBaHue (Stirring)».

aKTMBMPOBaATb  pPeXnm  C

Mo 3aBepLIeHUN BbIGOPA NPOrpaMM CTHOBATCA AOCTYMHBIMY ClIEAYIOLIME ONUMK:
3anyck (Start): 3anyck BbiOpaHHOR NporpaMmbl No TpeboBaHUIO.
Korga BbIbpaHHas nporpamMmMa 3amnyckaeTcsa Npy HaxaTum Ha MyHKT
MeHIo Start (Myck) ¢ MOMOLLbIO  BpaLLAoLLeNCs/HaxkUMatoLLencs
PYYKM, KpaH N03BONIAET N0Nb30BaTeNI0 BbIOUpaTh pexim Infiniteloop
(BeckoHeuHbI uyk) unm Loop count (CY4eTYMK LMKNOB). HaxmuTe
Ha KHomnky OK € MOMOLLbIO BPaLLAOLLEACA/HAXMMAIOLLEACH pyYKM
Ans noaTsepxaeHus pexuma Infinite loop (BeckoHeUHbIN LMK) 1
3anycka ynpasfieHWs NPOrpamMMon WnW BBeMTe YWC/IO0, a 3aTeM
HaxxmuTe KHomKy OK ¢ MOMOLLBIO BpaLLAoLLencs/HaxkMatoLLencs
PyYKM AN noaTBepXkaeHna pexxuma Loop count (CHETYMK LMKIOB) U
3anycka ynpasneHns nporpamMmmMon.

PepaktupoBaHue (Edit): PepakTupoBaHue napameTpoB Bbl-
HpaHHOI Nporpammbl.

BbibepuTe nyHKT MeHto «Edit» nyTem HaxaTns NOBOPOTHOM/HaXMMHON
KHOMKW, MOoCne Yero MOXHO W3MeHATb MapameTpbl BblOpaHHOM
nporpammbl.  Monb3oBaTeNlb  MOXET — pefakTUpoBaTh,  YAansTh,
BCTaBAATb WAW COXPaHATb OAUH BbIBPAHHBINA parMeHT Nporpammbl.
Mpn M3MeHeHUU NPOrpaMMHOrO BpPeMeHW XOoTA Obl And OfLHOro
cerMeHTa HanpoTMB COOTBETCTBYIOLLE MPOrpaMmMbl OTOBPasnTCs
3HaYOK rasnoyku ().

YnaneHue (Delete): YoaneHvie BbibpaHHOM NporpaMmbi.

Mpw yaaneHun BbIOPaHHOM MpOrpaMMbl C MOMOLLBIO BbiGOpa MyHKTa
«Delete» nytem HaxaTus MOBOPOTHOM/HAXUMHOM KHOMKM  BCe
napameTpbl TPOrpaMMbl ByyT OUMLLIEHbI. 3HAYOK FaOHKM () NCUe3HET.

Mpocmotp (View): nokasbiBaeT MHQoOpMaunio O BblbpaHHON
nporpamme

Be3onacHocTtb (Safety)

MpocTon (Time Out):

B MeHto Zeitliberschreitung («[TpeBbileHre BpemeHW») onpenenseTcs, B
TeyeHre Kakoro BpeMeHy Mocnie NpepbiBaHNsA CBA3N MEXY MarHUTHOMN
metankow 1 WiCo-Box peakuysi MarHUTHOWM MeLLasnki OTCyTCTBYeT.
Mpy NPEeBbILIEHNM 3aJaHHOMO BPEMEeHW aKTUBUPYIOTCS 3afaHHble
HaCTPOWKM TeMnepaTypbl U YaCTOTbl BPaLLEHUs.

lMpumeyaHue. CTaHOApPTHOE 33[aHHOE 3HAYeHWe NUMUTa Bpe-
MeHu cocTaBnsaeT 30 cekyHA. Monb3oBaTesb MOXeT YCTaHOBUTb
JIMMUT BpeMeHu 0 60 MUHYT.

B MmeHio «Speed» (be3onacHas CKOPOCTb BpaLLieHWs) Mosb3oBaTeNb
MOXET YCTaHOBUTb CKOPOCTb BpaLLleHWs, MOAXOAALLYI0 W 6e30nacHyio
[L/19 KOHKPETHOW 3a1auy NepeMeLLNBaHIisA, Ha CyYald, C NpepbiBaeTcs
cBA3b Mexay ycTpoicteoM RET control-visc station u nynstom Wireless
Controller unv NpeBbILLEHO PACCTOAHNE, HeOBXOAVMMOe ANA CBA3N.
MpumeyaHue. CTaHpapTHas yCTaHOBKa 0e30MacHON CKOPOCTU
BpaLleHwus cocTaBnseT 50 rpm, npuyem oHa yCTaHaBAMBAETCA MO
NCTedeHUn NUMUTa BpeMeHu. [ofb3oBaTeNb MOXeT BblbupaTh
3HayeHve 1o 1700 rpm Ana AaHHOrO NpefenbHOro 3HayeHws
CKOPOCTMW BpaLLeHus.

EC/n aKTMBMPOBaH NPEPBIBUCTBIA PEXUM, YCTPOMCTBO HEMELIEHHO
nepeksItoYaeTca B pexuM paboTsl ¢ 3alaHHO 6e30MacHON CKOPOCTbIO
WK C 33[1aHHOM CKOPOCTbBIO, €C/IN OHa MeHblLe Be30MacHoN.

B nyHkTe Temperature (TemnepaTypa) Noib30BaTeNlb MOXET 3afaBaTb
TemnepaTypy, KOTOpas MOAXOAWT ANA [aHHOrO pexuma Harpesa
1 ABNseTCs 6e30nacHoi. besonacHas Temnepatypa MPUMEHSAETCH
Npu HapyweHun CBA3W Mexmy cmecutenem v 6ecnpoBOAHbIM
KOHTPONNEPOM WW NpY NPEBbILLIEHUN AaflbHOCTU CBA3N.
TMpumeyaHue. [11ana3oH HaCcTPONKM He30macHon TemMnepaTypsbl
coctaBnaet 0—340 °C.

MNaponb (Password)

B MeHio «Password» nosb3oBaTenb MOXET 3alUMTUTL YCTaHOBKM
nynsta Wireless Controller naponem (3aBofckasn ycraHoska: 000).

NoaTteepxaeHne He3onacHomn Temnepatypbl (Safe temp confirmation)

[aHHbIN NyHKT TpebyeT noaTBepXAEHWA MOJb30BaTeNeM 3HayeHWs
Be30nacHol TeMnepaTypbl HarpeBaTeNbHOW NANTHLI BO BPeMs 3anycka.

Er5
Bpems, HeobxogvMoe Npu BKIOYEHUN ANS OMPefeNeHmns Toro,
YTO OaTUMK He MOMeELLeH B cpeay.

ﬂpumeanue. Monb3oBatenb MOXeT 3afaBaTb ANA LAaHHOrO
BpPeEMeHHOro rnpenesa sHav4eHne ot 10030 MWHYT B 3aBNCUMOCTN
OT KOHKPETHOIO NMPVMEHEHNA.

Ecnn npenesbHoOe 3Ha4yeHne BpemMeH yCTaHOBJIEHO Ha 0 MWHYT,
onpegeneHne oLInBKM 5 OTKII0YaeTCs.

/\ OCTOPOXHO

HaHHasa dyHKums OyaeT akTUBHOW, TOMBKO eCaN:
- Temnepatypa fatymka < 50 °C
- OTKNOHEHVe LieneBor TeMnepaTypbl OT TemnepaTypbl Aatumka >5 K




Hactpowku (Settings)

Asbikn (Languages)

C nomoupio napameTpa «Languages» Monb3oBaTeNlb MOXET
BbibpaTh Tpebyemblil A3bIK, NMOBOPAYMBas W HaXumas BpaLlato-
LLyIOCA/HaxXMMHyto pydky (D). ®naxok yka3biBaeT BblOpaHHbIN
LN CUCTEMbI A3bIK.

EovHmubl n3mepenua (Units)

C nomoLupto napametpa «Units» nonb3osatesnb, NOBOPayMBas u
HaXXMMas BPaLLAOLLYIOCA/HAKUMHYI0 pydky (D), MOXeT BbIbpaTb
eaVHULY U3MepeHna Ans 0TobpaxaeMoro Ha Aucrniee 3HayeHus
TemnepaTypbl — «°C» unn «°F». ®NaxoK ykasbiBaeT BblOpaHHyio
ONA CUCTEMbI €NHULY U3MEPEHVA.

Oucnnen (Display)

NyHkT Display (Oucnneit) no3sonseT Nonb30BaTesto nepexkioyaTh
uBeT choHa Mexay Black (HepHbiin) n White (Benblin) n otobpaxaTb
Firmware Update Information (MHdopmauma o6 obHoBneHun
MuKponporpaMmbl).  ®naxok O3HayaeT, 4To 3Ta  (yHKUWA
aKTVBMPOBaHa.

3Byk (Sound
C nomouwpto napameTpa «Sound» Monb3oBaTeNb  MOXET
aKTMBMPOBATb WUSIN MHAKTUBMPOBATL 3BYK HaXaTWs KMaBULL.

3aBoackme HacTponkm (Factory Settings)

Bbibepute nyHKT «Factory Settings», noBepHyB W HaxaB Bpa-
LLAIOLLYIOCA/HaXMMHYIO pyyKy. CucTema NpeaioxXnT BaM NOA-TBEPANTL
BO3BpaT K 3aBOACKMM YCTaHOBKaM. B cnyyae Haxatna KiaBuLLv
«OK» ccTema BO3BPALLAET BCe YCTaHOBKU K UCXOA-HbIM, 3aBOACKMM
CTaHOAPTHbIM 3HaveHuAM (CM. MACTPaumio «CTPYKTYpa MEeHI0»).

CoenmHerve (Communication)

Bluetooth

nyHkT  Bluetooth nossonseT nonb3oBaTento  BKIKOYATH/
BbIkMoYaTh pyHKUMio Bluetooth. ®naxok o3HayaeT, yTo 3Ta
DYHKUMA aKTMBMPOBAHA.

Monb3oBaTenb MOXET YCTaHOBUTL coefiMHeHWe Bluetooth mexay
npvbopom 1 WiCo-Box.

Mprvbop MOXeT YyCTaHaBnMBaTh coeauHeHne ¢ WiCo-Box B
paanyce 10 MeTPOB (NpwW OTCYTCTBUW Nperpag).

Cobntofante oThenbHOe PyKOBOACTBO MO 3kcrnyaTaumm WiCo-
Box.

Eurostar control

HoBas dyHKuMA 6He3onacHoCTM RET KOHTpOAMpYyeT COCTOsiHME
NOLKJ/IIOYEHHOW Mellanky Eurostar v OTKIIOYaeT Harpes, Korga
CKOPOCTb CMelUMBaHWA B Meluanke Eurostar nagaet Huxe
ycTaHoBneHHoro nopora. RET Takxe OTK/IOYaeT Harpes npu
nepexope Mellanku Eurostar B COCTOAHWE HEMCMPABHOCTA W NMpU
oTcoeduHeHun kabena ot RET unu meluanku Eurostar.

Ons nogkodeHna melwanky Eurostar Kk RET control MoxHO
MCNoNb30BaTb Kak MHTepdelc RS 232, Tak 1 USB. Mcnonb3yembin
VHTepdenc HeobxoanMO BbIOPaTh B MEHIO.

maBHoe meHio > HacTpoliku > CBA3b > Eurostar control
BaxkHas uHghopmayua npu ucnosib3oBAHUU uHmepdgpelica
USB 0na cBasu mexdy RET u mewankou Eurostar:
USB-kabenb Bcerfa cneflyeT cnepea NoAkMtoYaTh K RET, a Tofbko
noToM K Meluasnke Eurostar.

[lna ckopocTu cMeLLvBaHUsA HeOBXoAMMO 33LaTb HUKHUIA MOPOT.
Ecnm hakTuyeckoe 3HayeHue CKOpOoCTW CMeLUMBaHWS OMNyCTUTCA
Huxe 3Toro nopora, RET OTKAOYMT HarpeB u nepengjeTr B
COCTOAHME HENCMPABHOCTY.

HoBble pa3genbl MeHio npeacTaBfeHbl TONbKO Ha aHMIUACKOM
A3bIKe.

MHdopmauums (Information)

C nomolLbto napametpa «Information» nonb3osatens nonyyaer
KpaTkuin 0630p BaxkHeMLLINX CUCTEMHBIX yCTaHOBOK Meluanku RET
control-visc.

Pasbembl u nHtepdrencol

—— Bluetooth

Mwukpo-USB

Pasbem BNC (tonbko ans gatyuka pH)

RS 232

9-KOHTaKTHbIV pasbem

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




MocnepoBatenbHbin nHTepdenc RS 232 n USB

Uumepdpetic USB

Universal Serial Bus (USB) — nocnenoBaTenbHasa LWWHHAA cucTe-
Ma AS1s nogkntouenms npnbopa k MK. Mprbopbl, 060pyaoBaHHbIE
nopToM USB, MOXHO COeAMHATL Apyr C APYrom BO BpeMs paboTbl
(NOLAePXKMBAETCA «ropsAYas» KOMMYTaLMS).

Moakto4eHHble NpUbopbl 1 X XapakTepUCTUKM ONpeaensoTca
aBTOMaTu4eckn. MHTepdelic USB B covetannm ¢ MO labworldsoft®
CNYXKUT AN 3KCMIyaTaumMm B ANCTaHUMOHHOM PeXmMe 1 O 3a-
rpy3K1 OGHOBNEHWI.

Apaiisep wuHbl USB dnsa npubopa

CHavana 3arpys3uTe MoCIeAHIO Bepcuio Aparsepa Ans npubo-
pa IKA ¢ USB-nHTepcbericom ¢ canta http.//www.ika.com/ika/lws/
download/usb-driver.zip n ycTaHOBUTe ApaiBep, 3anycTvs dais
Setup. 3aTem nogktoumTe npubop IKA ¢ nomollibto kabens aaH-
Hbix USB ¢ MNK.

ObMeH [OaHHbIMY OCYLLIECTBASAETCS Yepe3 BUpTyasbHbin COM-
nopT. KoHdurypaums, CMHTaKCMC KOMaHAab! ¥ KOMaHAbl BUPTyanb-
Horo COM-nopTa onucaHbl Ans nHtepdenca RS 232.

KoHdurypauwms

MocnepgoBaTeNnbHbI UHTepdenc RS 232 MOXHO MCNOAb30BaTb

[N BHeLLHero ynpasieHns NnprbopoM C NOMOLLbIO KOMMbloTepa

1 NOOXOAALLVX NPUKNaAHbIX NporpaMM (labworldsoft).

[na yBennyeHua 6e3onacHOCTU Npu ynpaesieHMn Npubopom

RET control-visc ¢ nomowbio MK MOXHO aKTMBMpPOBaTb

yHKUMIO  KOHTpornbHoro anroputma (Watchdog) pans

KOHTPONIA MOCTOSIHHOrO MNOTOKa [AaHHblX (CM. pasgen

«DYHKLMA KOHTpOsbHOro anroputmMa Watchdog).

+ OyHKUMWel KaHanoB MHTepderica ABNAETCA nepefada Mexzay
nabopaTopHbIM  NMPUMOOPOM ¥ CUCTEMOWN  aBTOMAaTU3aLMM
130PaHHbIX CUrHANOB, CrelMdUKaLmMsa KOTOPbIX NPUBOAUTCS
B CTaHgapte EIA RS 232 B COOTBETCTBMM CO CTaHOapPTOM
DIN 66020, 4actb 1. Ha3Ha4yeHve CWUrHasoB MnpviBefeHO Ha
PUICYHKE.

+ HaanekTpoHHble CBOMCTBA KaHana UHTepdelica 1 pacnpeaeneHue

/KOMMbBIOTEP He MOXeT NepefasaTb
[aHHble.
CTS: (koHTakT 8) LOW (nonoxuTensHoe HanpsxeHve)
KOMMbtOTEP rOTOB K Npremy
CTS: (koHTakT 8) HIGH (oTpruaTenbHOe HanpskeHve)
KOMMbIOTEP He roToB K npremy
« Mpouenypa poctyna: [lepedada [AaHHbIX C nNpvbopa Ha
KOMMbIOTEP OCYLLECTBAAETCA TOMABKO MO 3anpocy KOMMbOTepa.

CMHTaKCMC KOMaHA,

[NA KOMaHL AenCTBUTENbHBI CefytoLLMe NONOXeHUA:

+ KomaHObl OTMpaBnsAlTCA TOMbKO C KOMMbloTepa (Beayliee
YCTPOWCTBO) Ha NabopaTopHbI Npbop (BeLoMoe yCTPONCTBO).

+ lepefada AaHHbIX C NabBOpaTOPHOro Npvbopa BbINMOMHAETCS
NCKITIOYUTENIBHO MO 3aMpocy KOMMbOTEPa.

+ KomaHgpl ¥ napameTpbl, a Takke noc1e40BaTesIbHO
nepenaBaemble NapaMeTPbl Pa3denaoTcs N0 MeHblUen Mepe
ofHUM npobenom (koa: hex 0x20).

« Kaxpaa oTmenbHas KOMaHda, B TOM 4ucie mapameTpbl t
[aHHbIE, Y KaxK bl OTBET 3aKJ/1t0YaOTCA B NOC1e10BaTeNIbHOCTH
«MepeBof kapeTku MepeBoa cTpokm» (kod: hex 0xOD v 0x0A) n
CoCTouT He 6onee yem 13 10 CUMBOJIOB.

»  [ecATnyHbIM pa3genurenemM B Ymcie C NAaBatoLLLen 3anaTon
AaBnAeTca Todka (ko hex 0x2E).

YNoMsHyTble BblLLIe Moaenv BCELeNo COOTBETCTBYIOT

pekoMeHaaLmam komuccn NAMUR (Komuccrs no ctaHaapTvsaunmm

KOHTPO/IbHO-M3MepUTeNbHON TEXHWKM B XUMUYECKON

npoMbIwneHHOCTH) (PekomeHdaumn NAMUR no  v3roToBneHuto

3NEKTPUYECKMX Pa3beMHbIX COeANHEHWI AN Nepeaayy aHanoroBbIX

1 UMDPOBbLIX CUrHANOB HA OTAeNbHble 1aboPaTOPHbIE KOHTPOIBHO-

“3MepuTesbHble yCTponcTea. Pea. 1.1).

0630p goctynHbix komaHa NAMUR
Mcnosb3yeMble CokpalLeHna:
X,y= MapameTp Hymepaumu (Lenoe Yncno)

COCTOAHMA CWrHANOB PaCNPOCTPAHAETCA CTaHAapT RS 232 B m = 3naueHrie nepeMeHHON, LeNoe Ynicio
COOTBETCTBUM CO CTaHAapToM DIN 66259, vactb 1. N = 3HayeHue NepeMeHHON, YNCIO C NNaBaroLLe 3anATol
+ Cnocob nepenaum: acuHXpOHHas Nepefjada CUrHaoB B CTapT- X = 1 gaTuuk TeMmnepaTypbl cpefpi
CTOMHOM pEXVMme. X = 2 TeMnepaTypa HarpeBaTeflbHON MAaCTUHbI
+ Tun nepefayn: NONHbLIA Aynnekc X = 3 MakcMMasbHO LOMNyCTMMas TemnepaTypa
+ ®opmaT CMMBOJIOB: CO3[4aHNe CMMBOJOB COMIacHO (bopMaTy HarpeBaTeﬂbHof/'] NAaCTUHbI
AaHHbIX, ycTaHOBNEHHOMY cTaHAapToM DIN 66022 AN ctapT- X = 4 yacToTa BpalleHus
CTOMHOro pexwuMa. 1 CTapToBbI 6UT; 7 6UT cumBona; 1 BUT X = 5 y3meHeHVve BA3KOCTY
YETHOCTM (4eTHbIN = Even); 1 cronosbin 6uT. X = 7 paTyuK TemnepaTypbl Cpedbl-TenIoHOCUTENs
+  CkopocTb nepeaaun: 9600 6uT/c. X = 80 3Haderue pH
* YnpassieHve NOTOKOM LaHHbIX: annapaTHoe MOATBEPXOEHWE X = 90 Bec 3HaueHue
RTS/CTS. X = 54 Error 5, Bpems cpabaTtbiBaHus () (180 <= n <= 1200)
RTS: (koHTakT 7) LOW (nonoxmTenbHoe HanpsaxeHme) X = 55 pexum npepbiBaHus, BpeMs Lukna (C)
/KOMMbIOTEP MOXET nepefasaTb (10 <=n<=600)
faHHble. X = 56 pexum npepbiBaHnsa, AIMTENbHOCTb NpepbiBaHms (C)
RTS: (koHTakT 7) HIGH (oTpuuaTensHoe HanpsxeHwe) (5<=n<=60)
Komanabl NAMUR DyHKUMNA NHavkaumsa
(nononHu-
TesbHas)
IN_NAME 3anpoc 0603HaueHus
IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7;80;90 CyuTbIBaHMe DAKTUYECKOTO 3HAYEHNS
IN_SOFTWARE 3anpoc naeHTMNKaLMOHHOMO HOMepa, AaTbl U Bepcun M0
IN_SP_X X=1:2;3;4;7:8;12;42; CYyuTbIBaHKE 33JaHHOM0 3HAYeHUA
54; 55; 56;
IN_TYPE 3anpoc pacno3xasaHua nabopatopHoro npubopa
OUT_NAME name BbiBo, 0603HaueHuA. (Makc. 6 cumBonos. Mo ymonyanuio: IKARET)
OUT_SP_12@n Y(TaHOBKa MakCMManbHO JONYCTUMON TeMnepaTypbl Ha Cy4ai cpabaTbiBaHWUA KOHTPOBLHOMO
anroputMa (WD) ¢ Ly6nupoBaHiem yCTaHOBIEHHOMO 3HayeHNA
OUT_SP_42@n Y(TaHoBKa MakCUManbHO 0NYCTUMOI YaCTOTbI BPALLEHNA Ha Clly4ai cpabaTbiBaHWA KOHTPONb-
Horo anroputMa (WD) ¢ y6nuposaHnem ycTaHOBNEHHOTO 3HAaYeHNA
OUT_SP_Xn X=1;2;4;7: 54;55;56 | YcTaHOBKa 33[1aHHOMO 3Ha4Y€HMsA Ha n




OUT_WD1@m Pexum KOHTpONbHOrO anroputMa 1: Mpyu BO3HUKHOBEHWUM COObITA WD1 cyHKUMN Harpesa 1
nepemelLLMBaHA BLIKNIOYAIOTCA, 1 Ha aucnnee otobpaxaetca «ER 2». YcTaHOBKa BpeMeHM 0Xu-
Janua Ha m (20...1500) cekyHA, ¢ ybnnposaHem BpeMeHu OXuAaHNA. ITa KOMaHaa 3anyckaet
(YHKLMIO KOHTPONBHOTO ANrOPUTMA W 00A3aTENbHO JOKHA OTNPABAATLCA B NPeaenax 3afaH-

HOr0 BPEMEHW 0XnaaHnA

OUT_WD2@m PexuM KOHTPOJIbHOrO anropuTMa 2: npu BO3HUKHOBEHNN coBbiTUA WD2 33AaHHas YacToTa Bpa-
LLieHNA yCTaHaBIMBALTCA Ha YPOBHE YCTaHOBJIEHHON MaKCUMarbHO LOMYCTUMOW YacTOTbl Bpa-
weHna WD, a 3a4aHHOe 3HayeHue TemMnepatypbl — Ha YpOBHe YCTaHOBNIEHHON MakCMarbHO
nonyctumont Temnepatypsl WD. OTobpaxaetca npegynpexaerue WD. Cobbitne WD2 MOXHO
cbpocuThb € nomolLbto kKomaHasl OUT_WD2@O0. Mpu 31oM Takke byneT ocTaHoBeHa (yHKLMA
KOHTPO/ILHOTO anropuTMa. YcTaHoBKa BpemeHn oxuaanua Ha m (20...1500) cekyHn ¢ oybnu-
POBaHMeM BpeMeHI OXUAaHNA. 3Ta KOMaHAa 3anyckaeT yHKLMIO KOHTPOBHOTO anropuTma 1

0053aTeNbHO J0KHA 0TNPaB/IATLCA B NpeAesiax 3aaHHOro BpemMeHn 0XunaaHua.

RESET

START_X  X=1,2;4;5;7
X=80; 90

BbikntodeHure dyHkumn npubopa.

[wncTan-
LIMOHHbI
pexnm

BkntoueHwe (aucTaHumoHHow) hyHKumm npnbopa
AKTNBALMA NPeXHelt DYHKLUMM KOHTPOBHOMO anroputMa. Ecnn B TeyeHmne 60 cekyHz 3afiaHHoe
3HayeHue He BBOAMTCA, HArpeB (CTapas yHKLNA) OTKII0YaeTCA.

STOP_X  X=1;2:4:5;7

X=80; 90

Boikntoyerme (LuctaHLMoHHon) dhyHKUMM npubopa. MepemerHas, 3aaaHHas komanaoin OUT_
SP_X, coxpaHsertca. Conepxut komaHgy RMP_STOP.

Nucran-
LIMOHHbII
pexum

DYHKLUNA KOHTPOJILHOIO aJirOPUTMa, KOHTPOJIb
nocnenoBarTesibHOro NoToka AaHHbIX

Ecnm nocne aktmeaummn 3ton yHKUmmn (cM. komaHgsl NAMUR) B
npefenax 3aflaHHOro BPEMEHW OXWMAAHUA [aHHas KOMaHOa He

Bo3moykHocTK cBA3M mexay RET control-visc u BHecwinmu
CTPONCTBaMU

[ns coeanHernst npubopa RET control-visc 1 BHeLLHWX yCTPOMCTB
MOXHO NpuobpecTn cnepyowe afantepbl v kabenu ons

6yneT nepefaHa ¢ MK NoBTOPHO, TO, B 3aBUCMMOCTU OT pexmnmMa
KOHTPOSA, (hyHKLMM HarpeBa 1 NepemMelLnBaHKS BbIK/IOUAIOTCS
WAX  BO3BPALLAOTCA K MPeABapuUTeNbHO  YCTaHOBIEHHBIM
33]aHHbIM 3HaYeHNAM.

MpepblBaHWe nepedayn AaHHbIX BO3MOXHO, Hampumep, npu
cO0sX OnepauMoHHOW cucTeMbl, nepebosx nutanua MK nvbo
OTKJIIOYEHMAX CoeaMHMTENbHOrO Kabens, BedyLlero K npubopy
RET control-visc.

afanTepos npouseoacTea pupmel IKA.

Kabenb PC 1.1
Kabenb PC 1.1 TpebyeTcs OnA COefMHeHWs 9-KOHTAKTHOrO rHesga C
KOMMbIOTEPOM.

Pe>xum KoHTposnbHOro anroputma 1
Ecim obMeH [daHHbIMK npepbiBaeTcA (OTCYTCTBYET B TeueHue

BPEMEHM, MPEeBbILAIOLLEr0 33[4aHHOE BpPeMA OXWAaHWA), TO oot &
PyHKUMM HarpeBa ¥ MepemMeLlVBaHusA BbIKIOYAlOTCA, a Ha ot &
auncnnee otobpaxaetcs ER 2. w57 6

css
90

Pe>XuM KOHTPOJIbHOIO anroputma 2

Ecim obmMeH [daHHbIMK npepbiBaeTcA (OTCYTCTBYET B TeyeHue
BPEMEHM, MPEeBbILAIOLLEr0 33[4aHHOE BPeMA OXWAaHWA), TO
ONA 33[aHHOM 4acTOTbl BPaLLEeHWA W 33[aHHOM Temnepatypsbl
YCTaHaBAMBAIOTCA  MaKCUMasibHO  JOMYyCTUMble  3HayeHusa Ha
cnyyar cpabaTbiBaHNA KOHTPOMBHOMO anroputMa (T. H. 3Ha4YeHns
WD). OTobpaxaeTtcs npenynpexaeHne WD.

MpuHapgne>xHocTun

MpUHaANEeXHOCTH CM. Ha caiTe www.ika.com.




HencnpaBHOCTb 0TOOpaxXaeTcs Ha Aucniee B Biae Homepa olwmoku «Er X»

(cm. Tabnuuy owmbok).

Harpes HeobpaTumo oTknto4aeTca (nckntodeHue: WD: cm. Tabnuy).

Mpn HeMCnpaBHOCTAX B LieNW Harpesa (yHKUMA NepemelunBaHna nNpogon-
XaeT paboTaTh € yCTaHOBNEHHON 10 BO3HUKHOBEHWUA HEMCMPABHOCTY YacTo-
TOI BpalleHua (nckntoyerue: WD: cm. Tabnuy).

[na cbpoca HencnpaBHOCTM NPUOOP HEOOXOAMMO BbIKIOUNTb Ha HECKOSb-
KO CeKyH[} C MOMOLLbIO CETEBOTO BbIKIIOYATENA (ANNTENBHOCTb BbIK/IOYEHNA

HencnpaBHocTun

TeCTI/IpOBaHVIe uenwu aBale?IHOl?l 3alLUWTbI BbIMOTHAETCA B TEYEHNE NPUM. 20

CeKyHO nodJie BKIIOHYEHUNA npm6opa, noce OKOHYaHMA 3T0r0 TeCTUPOBAHNA

LO0/KHa ObITb AOCTaTOYHO OOMbBLION) 40 BbIPaBHMBaHNA TemnepaTtypbl (MH-
JMKATOp OCTAaTOYHOrO Tenna He [oMXeH ObiTb akTUBEH, CM. pasaen «MHau-
KaLMs 0CTaTOYHOrO Tennay).

Tabnuua coobLieHnin 06 owmbKax U cnocoboB yCTpaHeHMs HencnpaBHOCTeN

aKTUBMPYIOTCA ipyrue dyHKUMM KOHTPOJIS.

Ecnu HemcnpaBHOCTM He yAAeTCA YCTPaHNTb HanpAMYlo, Heobxopu-
MO BbINOJIHUTL COpoC (CM. NYHKT MeHio «HacTpoiiku»)! B ciyyae,
€UIN HeMCNPABHOCTM He YAAeTCA YCTPaHUTb faXKe TakKuM cnocobom,
npubop HeoGXoauMO OTAATL HA MPOBEpPKY B CNYXOY TeXHMYECKOW
noAAEPXKKH.

Owunbka [OnucaHue MpuunHbl Mocnencreue CnocoGbl ycTpaHeHus
Er2 B ANCTaHLMOHHOM pexume |« B TeyeHue yCTaHOBIGHHOTO BpeMeHn |Harpes BbIK/04eH + M3menuTe Bpema oxuaaHusa
(MK), npw aKTMBNUPOBaHHOM oxupanua MK He nepefaet faHHble  |[lBUraTesib BbIKIIOYEH « B TeyeHue yCTaHOBIEHHOTO BpEMeHU
(YHKUMU KOHTPOABHOTO + 00pbIB COBANHUTENBHOTO Kabens, OXMfaHWA NepefaiiTe aaHHsle (OUT_
anroputma B pexume 1 Het Benyulero k MK WDx@m) u3 NK
obmeHa aaHHbIMN Mexay MK + TlpoBepbTe CoeANHNTENbHbIA Kabenb
n RET control-visc W LITEKep
Er3 Temnepartypa BHyTpU + Hakonnexwe Tenna mexzy Harpesa- |Harpes BbIK/to4eH « BoikntounTe npnbop v paitte emy
npubopa npesslwaer 80 °C TeJIbHOW NACTUHON U KOPMYCOM OCTbITb, 3aT€M CHOBA BKJItOUNTE
« [lonyctuman Temneparypa okpyxato- * VI3MeHuTe OMbITHYIO YCTaHOBKY
LLiei cpefbl NpeBblLleHa « CobniopaiTe MakcMmanbHo [ony-
CTUMYIO TeMMepaTypy OKpyXatoLLen
cpenbl
Er4 OTKNOHeHWe Mexay + bnokupoBka nawm neperpyska asurate-|Harpes BbIK/It04eH * YMEHbLUNTE HArpy304HbIA MOMEHT,
3aaHHol 1 hakTNyeckon na [lBurarenb BbIKOYEH Hanpumep, ManeHbKui MarHUTHBbIV
4acToTON BpalLeHns bonblie CTepXeHb
300 rpm * YMeHblUWTe 33[iaHHYt0 YacToTy Bpa-
LieHva
Er5 Het ysenunuenns * V3MepuTenbHbIN AATYUK He B cpefie  [Harpes BbIK/ToueH « [lorpy3uTte 3mepuTeNbHBIA LaT4nK B
TeMnepaTypbl Ha Aatunke npu|- O6bem Temnepupyemoil Cpefibl CInL- cpeny
COXPAHAIOLLIENCA Pa3HOCTH kom GonbLuon * YMmeHbluTe 06bem cpespl
Temnepatyp (Bpems BbIOpaHo |+ TennonpoBoAHOCTb TeMnepupyemoi + Wcnonb3yite TenoHecyLlee Macio ¢
B MeH0). cpefibl CINLWKOM ManeHbkas JIydLUel TennonpoBoaHOCTLIO
+ TennonpoBoAHOCTb COCYAA CIMLLKOM * 3aMeHuTe CTeKNAHHbIV COCYL, Ha
MareHbkast MeTaInyeckylo eMKoCTb
« [lpu HenpAMOM Harpese obLLee  YBenuysTe nepuog «Tanm-aym»
COMpOTUBNIEHNE Tensonepenayn
cmLwkom 6onblioe
Er6 Pa3mblkaHue Lenu « CoenuHuTeNbHbIN kKabenb HencnpaseH |Harpes BbIkoYeH * 3amenuTe kabenb
aBapUHOW 3aLLMTHI
Er13 SAFE TEMP P Perynupyemas |+ Pa3nuua mexay 3afaHHbiMu v hak-  |Harpes BbikoYeH « Tlocne BktoyeHs npubopa ycra-
LieNb aBapUHON 3aLUuTbI TUYECKUMI 3HAYEHUAMN perynupye- HoswTe napametp SAFE TEMP P Ha
HeucnpasHa MO Lienu aBapuiHoNn 3aLuuTbl oas [ipyroe 3Ha4eHue, ecim nocne 31oro
KOHTPONA MUHUMATLHON TeMnepaty- oln6Ka byaeT ycTpaHeHa, npu no-
pbl BTOPHOM BKJ/It04EHNN NpKbOpa MOXHO
CHOBA YCTAHOBUTL MPEXHee HyXHoe
3HayeHue
Er14 Kopotkoe 3amblkaHue + Kopotkoe 3amblkaHue LuTekepa gatyu-{Harpes BbIK/OYeH « [lposepbTe pasvem
faryuka Temnepatypbl 1 Ka Temneparypbl *+ 3aMeHnTe [ATYNK TEMMEepaTypbl
+ KopoTkoe 3amblkaHue coeuHUTe b
Horo kabens unn ceHcopa fatumka
Temneparypbl
Er 21 Owwbka npu nposepke + Pene aBapuitHoM 3alLNTbI He pa3mbl-  [Harpes BbIKITIOYeH - Boikntounte npubop v gaite emy
be3onacHoCTU Kaerca OCTbITb, 3aT€M CHOBA BKJIIO4MTE
HarpesareNbHOV MAaCTUHbI
Er 22 Owwbka npu nposepke + S_CHECK He moxeT reHepupoBarh Harpes Bbik/04eH - Beiktounte npubop v gaite emy
6e3onacHoCTn BbICOKOE 3HayeHne H_S_TEMP 0CTbITb, 3aTEM CHOBA BK/tOUNTE
HarpeBateNbHON NNacTUHbI
Er24 Temnepatypa + 3HadeHne napamerpa SAFE TEMP H  [Harpes Bbiknioue « [laitTe HarpeBaTeibHON MNacTuHe

HarpeBaTenbHON NAACTUHbI
npeBbICA 3HaYeHue
napamertpa SAFE TEMP H
(Hotplate)

(Hotplate) ycTaHoBNEHO HUXe Teky-
LLiel TemnepaTypbl HarpesaTesbHON
NAACTUHBI

PasmblkaHue fatyuka perynupye-
MO TEMMNepaTypbl HarpeBaTebHou
naacTuHbl

OXTafNTbCA
YctaHoBuTe Bosee BbICOKOE 3Ha4eHUe
napamertpa SAFE TEMP H (Hotplate)




Owwun6kKa |OnnucaHue MpuumnHbI MocnepcrBue Cnoco6bl ycTpaHeHus
Er 25 KoHTponb nepekntodatoLiero |« Kopotkoe 3amblkaHue nepekiiodato-  [Harpes BblK/o4eH « BbikntoynTe npubop n faiTe emy
3/1eMeHTa Lenu Harpesa Lwero anementa (Triac) Lenu peryau- OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIIOYUTE
POBKM Harpesa
+ Perie aBapuitHON 3aLLNTLI BbI3BAIO
pa3mMblkaHue Lenu Harpesa
+ HeucnpasHOCTb Harpesatens uiu
kabens nuTaHna.
+ Pa3mblkaHue fat4uka MakcumasnbHo
LOMYCTUMOW Temreparypbl Harpesa-
TeNIbHOW NAaCTUHbI
Er 26 Pasnuua mexay + HepasHoMepHOe pacnpenenexne Harpes BbikntoyeH « BoikiounTe npubop n faite emy
BHYTPEHHUM [aT4iKoM TeMnepatyp Ha HarpesatesbHyio OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIOYUTE
perynupyemoin Temneparypsl NNacTHy BCeaCTBIE BbIOOPOYHOTO « [lpn NCnonb3oBaHUM MeTannyeckux
1 AATYNKOM MaKCUMANbHO 0TBOJA Tensa 0J10K0B W T. M. CefiuTe 3a NNOCKON
LOMyCTUMOW Temnepatypbl [+ HeucnpasBHOCTb faTunka peryaupye- BK/1aAKOW Ha HarpesaTeNbHoOM na-
HarpesatebHON NNacTUHbI MOV Temnepatypbl Wi 4atynka mMak- CTUHE WY 33 PABHOMEPHbBIM OTBOLOM
CMWKOM bosbLuas CMManbHO [ONYCTUMON TeMnepaTyps Tenna
Er 31 HeucnpaBHoCTb B cucTeme Harpes BbikNtoYeH » ObpatuTech B cepBUCHYt0 Cyxby
KOHTPONA NepekmioyatoLLero
3/1eMeHTa Lienu Harpesa
(Triac)
Er 41 OTpbIB CTEPXHA 415 + OTpbiB CTEPXHA A/1A NepemMelunBaHna |3afaHHas yacrtora + Bbibepute 6onee HU3KYIO 3aflaHHYI0
nepemeLLBaHuA yeTblpe pa3a nogpag, 6e3 ABHOro BpaLLEeHMA YMeHbLLIeHa 4aCToTy BpaLLeHuA
N3MeHeHUA 3aAaHHOro 3Ha4eHns MUHUMYM Ha 300 rpm « BbibepuTe cTepxeHb AnA nepemeLui-
Harpes Bbik/04eH BaHMA MeHbLUEro pasmepa

TexHU4yeckoe OGCHY)KI/IBaHI/Ie N O4YNCTKa

AnnapaT He TpebyeT TexXHUYeCKoro obcnyxuBaHuA. VmeeT
MeCTO NINLLb eCTECTBEHHOE CTapeHue AeTafiell M UX OTKas Co
CTaTUCTNYECKM 3aKOHOMEPHOW YaCTOTON.

Ouuncrka

- MNepen 04NCTKON M3BNIEKMUTE LUTENCENIbHYIO BUSIKY OT PO3ETKU.

- Mlcnonb3yiiTe TONBKO YNCTALLME CPEACTBA, KOTOPbIe Oblnu
ofl06peHbl KoMnaHunen IKA ans o4ncTKy ee yCTPOMCTB.
B KayecTBe YMCTALLMX CPEACTB MPUMeEHAETCA BoAa (C
NOBEPXHOCTHO-aKTVIBHbIM BELLECTBOM) W M30MPONaHon.

- Mpwn o4ncTKe annapata NoJb3ynTeCh 3aLLUUTHBIMU NepYaTKamMu.

- Morpy>xatb 3n1eKTpuyeckme ycTponcTea Ana O4NCTKU B YACTALLee
CPeACTBO 3anpeLLeHo.

- Mpwv ouncTke He JonyckanTe nonafaHWA B annapaT XUAKOCTU.

- Mpv NpvMeHeHnn cnocoboB OYNCTKM UK 0be33apaxmnBanHua,
OT/INYHbIX OT PEKOMEHLOBAHHbIX, MPOKOHCY/bTUPYMTECH B
KomnaHun [KA.

3aka3 3anacHbix YacTeu

Mpwu 3aKa3e 3anacHblX YacTeln yKasbiBanTe ciefyoLuve AaHHble:

- TMN annaparta,

- CEPWIAHBIN HOMep annapaTta (ykasaH Ha TUMOoBO Tabnunuke),

- HOMeEp No3unuMK 1 0603HaYEHME 3an4acTy,
<M. www.ika.com.

- BEPCMIO MPOrpamMmHoro obecrneyeHuns (BTopoe 4ncno, otobpaxae-
MOe Npu BK/toYeHUN npubopa)

B ciyyae pemoHTa
AnnapaTtbl NPMHMMAIOTCA B PEMOHT TOJIbKO MOC/1e OYNCTKMU

M yAaneHna onacHbIX BeLlecTs.
3anpocute opmynap ,Decontamination Certificate” B8
komnaHuun IKA nnu 3arpysute ero ¢ canta IKA www.ika.com v
pacnedatanTe.

OTtnpasnanTe  annapaTtbl  Ha  PEMOHT B OPWUTMHANbHOW
ynakoske. Cknagckow ynakoBkM Ans  obpaTHOM  OTnpaBku
HeoCTaTOYHO.  [JOMOSHUTENbHO  UCMOMb3yNTe  MNOOXOAALLYIO
TPaHCMNOPTUPOBOYHYIO YMAKOBKY.

TexHu4yeckue gaHHble

HomuHanbHoe HanpsaxeHue VAC 220...230 = 10%
nm VAC 115+ 10%
nm VAC 100 + 10%
Yacrota Hz 50/ 60
MoTpebnsemas MOLLHOCTb W 650
ucnnen TFT-gucnnen
Taiimep h 99 4 59 MuH 59 cek
[lepemellnBanue
[suratens: Ha wapukonofwnnHukax, 6ecleTouHbIA 3NeKTPO-
[iBUraTesNb NOCTOAHHOTO TOKA




KonnyecTBo NOSIOXEHWI nepemMelinBaHnA

1

Makc. notpebasemas MOLLHOCTb ABuratens W 22
MaKc. BbIXogHas MOLLHOCTb ABUraTens W 12
[lnanasoH 4acToTbl BpaLleHua rpm 0; or50 pgo 1700
LLlar HacTpomku 3alaHHON YaCTOTbl BPaLLeHma rpm 10
PaspelLaroLLasn cnocobHOCTb MHAMKALMW (aKTNYecKon YacToTbl BpaLLeHna rpm 10
OTKNOHeHWe YacToThl BpalLieHua (6e3 Harpysky, 115/230 B, npu 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Obpabatbizaemblit 06bem (H,0) | 20
Harpes
Camopa3orpes HarpesatenbHoi nauTel (RT: 22 °C/ gantensbHocTb: 1 yac) °C 35
Matepwasn HarpeBaTesbHOW NAaCcTUHbI HepxasetoLaa cranb 1.4301
[lnametp HarpesatebHOM NAACTUHbI mm 135
TennonpoussogutensHocTb (100/115/230 B) W 600 + 5%
Ckopoctb Harpesa (11 H,0 8 H15) K/min | 7
[lnanason Temnepatyp °C RT ... 340
MakcumansHas Temnepatypa cpefbl (8 cocynie) °C 265
LLlar HacTpovku 3afaHHON TeMnepaTypel K 0.1
Pa3peluatoLian cnOCOBHOCTb MHANKALMY (DaKTUYeCKoi TemnepaTypel

- Temneparypbl cpefp! K 0.1

- Temneparypsl Cpesbl-TenIoHoCUTeNA K 1
Perynvupyemas Lenb aBapuitHoM 3aLLuUTLI HarpeBaTenbHOV NAacTUHbI °C 50-380(+5°0)
LLlar HacTpoMKM Leny aBapuinHOW 3aLLnTl K 1
[latyuk Temneparypebl B cpese PT 100 wnu 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A
OTKNIOHEHWe U3MepeHuns Temmnepatypbl TePMOYYBCTBUTESbHLIM 3M1EMEHTOM K <==[0.15+ 0.002°(T)]

(PT 100 nau 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A)
florpelHoCTb TeMnepaTypHOro 13MepuUTeNbHOMO NPOMeXyTKa K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100°C
[lorpelHoCTb TemMnepaTypHOro 3MepuUTeNbHOMO NPOMeEXyTKa + AaT4UK K <=+045a0°C
K <=+0.85a 100 °C

[lorpellHoCTb Temnepatypbl HarpeBaTenbHOV NAacTUHbI K +3 663 cocyna, cepeHa HarpesaTenbHoit mnactisl npu 100 °C
[NCTepe3nC PeryIMpoBaKma C JaTYnkoM Temneparypel K +0.2
(500 Mn BOAbI, XMMUYecknin ctakaH 600 mn, CTepxeHb AnA nepemelunsana 30 M,
800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
[1CTepesnc perynmpoBaHna HarpesaTeslbHoM NNacTuHb K +3 0e3 cocy/a, (epenya HarpesatenbHoit nnactHbl npu 100 °C
[lon. Temnepatypa okpyxatoLLien cpesp °C ot +5 1o +40
[lonyctuman OTHOCUTESIbHAA BAAXHOCTb % 80
[lon. Bpema BKIIO4eHNs % 100
Knacc 3awmtbl cornacHo DIN EN 60529 P42
[lnana3oH B3BELLNBaHNA 10 - 5000
MakcumansHas Harpy304Hasa cnocobHOCTb (hyHKLMI B3BeLLIMBAHNA 5000
[lonyck AmanasoHa B3BelLnBaHns +(0,3%+2)
YpoBeHb 3arpa3HeHua 2
Kareropua CTonkoCTu n3onaunm Il
Knacc 3awwmtbl 1 (3aWwmTHOE 333emMneHme)
BbicoTa ycTaHoBKM Npubopa Hag, ypoBHeM MopA m makc. 2000
Pa3meps! (LU x T x B) mm 160 x 270 x 85
Macca kg 2.7

COXpaHﬂfOTCH f1paBa Ha BHECEHNE TEXHNYECKMX n3MeHeHnu!
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RN R RS ARSI T 2 (1) 5/

® REfERESPT 10002 5N PEERNMEIREE 6) ExTRE () £
"IN B IR M PR HIR T IR S (1) =i
B ER"SRNBEE Q)

TR TR (G
@:%ﬁéi%éﬁ%* FROREE ¥F 0 E= 9
T MENBETIFETR, SHEERARTE

® > BRIFERAMESH 2000 g
o MMEINREN R AKES N 5000 g
= FREINAE R B E NN %B?éfﬂﬁ’ﬂ'l‘fé}ﬁ?ﬁﬁﬂaib

]
el

® = A REMERIR

pHIIE o BE 58 (4) 55

T IE TR (H
@E’EE’%E’E/?%E (D) 1K TE BARERTBY 8] (B, 2 F0FD), HIZ T hE/4%H 0) T IREE

R ae BEIINASHH ThEES, BT B FHAEIT BT (BE S (FRA)” & 7))

® HEBREMER, BIEE B IhEE, IIATIRE SR A X
PR R TREII TR B EINAATHRE, & J"'J?%W%?él?ﬂﬂﬂmlﬂﬁm M THREN =4 EE1T (BT LER%)




EE ()

HIrigE
5" T ry
B THT o
SEITHELE oo .

— [EERT —[

1E{THYIE]
{2 1EAYa]

[BIFR T

P -"'Jir*.‘ <t og N
‘) DENETS 4[ zf AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA

27N

l% o ED B e,
EEJE
5.
pH.....
el 8.
Fab.
—EE% 21
BB 2o,
BB B
BB oo
BB 5

1 00:00 [mm:ss]

................... 1 00:00 [mm:ss]
: 1700 rpm

1
1) i
— P o s — R PID (PID) BRI .o ! fPiD
— ¥EH PID FERAETN@PID). |-
L2302 pt) VISERETL : =
— PRI — BB i
— SRR : -
— RANEE.. -
— REfR e R L 2 ﬁt&)& :
BERE o, | -
—REHT B : -
1
| [
R 2R :200...5000 g
[ 3 SRE :200...5000 g

1
1 00:00:00 [hh:mm:ss]




1 1
kN I8E . ....:00:30 [mm:ss] :
ﬁ TR : 100 rpm :
mE.. g ™ |
B :ooo :
B R : :
B 1 05:00 1
1 1
7%&% ————— lLanguages T English.......... : English :
T Deutsch......ooooooii I 1
[ FranGaiS.....ooooiviiie : :
I ESPAfOl. ... ! !
= taliano...ooooe : :
T BAREE. 1 1
T BFROL : |
T HRSC 1 1
 Portuguese...................... : :
F— PYCCKMMA ABBIK...... ! !
1 1
T 1 1
— B mE —[ OC e, 1°C !
F (REATA)....ccccc.... - |
L 8= de= oo o
S —[i’élié :
B I |
BEHEHMEE : :
1 1
— R L |
1 1
1 1
[ ) [ SOy e gy Sy gy S g g e 1- 1
— @5 4I:Bluetooth .............................................. : :
Eurostar Control -—RS232..........coooi = ]
—EUSB ............................ 1 1
. Minimum Speed.......... 1 1
— &R BERE ! !
B oo : :
G ! |
SR oo : :
1B e AN IR T he/$25 (D) SRUDBEFNFAIA SR HEI1EI, (A a
3 (BR4H)
B (Stirring)

HSE#E TS ME (Torque trend measurement)

MERAEBTHEN L PR I E T HE,
ZEGHIERRNEN BVEITIE, (NENEM BRI B (1
ERFEX) BUREE MR a0 & £ BV T (L. I N EHIE
ﬁ%ﬁﬁfﬁt%ﬁiﬁﬁt%AHTJE’\JW#E\E, XENEIEPER
W ENSZHYo

— B SRR AN R R A B B B AR B FHA ENR B R AT,
FRENZNAT 100%,
WNRFMIFASEE T AR IE M LIAKT100% 2 7,33 B M LU
F100% 8o

FTRE RO (F), PEERNERREE N 100%.

AE:
HIESBHNNEMTISEEERE T4 aiF5#T,
BEEN A T SHEEENER T HIT!

FREISTHYIITE 100% AP WEELENSZENHEHE,
FE T B BN % AL LR TR S5 A B R M AE,, #EEE D
i B/ NF AT 100%,

BIEFBRF (Stirring bar decoupling)
)

SRFMITEIBF B8, A DhRe B RIS LE A e i
FollfE, A FMEIETT, RENFERENKERL R HIFTS (
X BMFS 16) TN B F Bk A1 REARFK3 D 5
M, E AR IR EFRBIE R F R, B AL S
=K 100 romo B F HEARBET B (GRIBIFRAYLE BT
B0F30), Rl ERHEIRAIEER 41, FREEZE 200
rpm, AIFE (R LENI R,

EZBERT, MIZEFTERLI M, IR RER,

AR GeEERNHNENEN T DR RN E
ngglg, B FHGEMN A B F IR F BT RERE R M
ThEEME!

%’uﬁ,#iﬁﬁbuEﬁiﬁiiﬁﬁﬂﬂﬁﬁéﬁdk% Bh Bk F AT T
T

W Bk SIS ThAE R T 2 14 BB 1R S AR AV IR S0
E—PEHKBYGEAT PR E — MCEAT 40 mm (B1F 8 mm)
BB F BT IE D BT T Thag. DA RIRE N 300
Z 1200 rpmoiE AMH FRKE M TFREAR B2 Trika) 30&
RekREsiReZSHE.



B8R (Intermittent mode)

B IR s B BRI st R R Thie, EUE1TRY(8)A1(S LEBY B)ET
EHTIRE TR NG G, MRB B BREEREL, I Ry /R ER

PN
EE/—J—\O

hN#k (Heating)

B RBR I (Speed Limit)

FE"Speed  Limit" 528 MR, A AT UG HEH 8RR BT BBV R AT:
ERRE E. A SENIRKENERRERE, MRAAEX
TIZIRE, TEITHIZR R REIANRE R T USRI IR,

i%%i“speed Limit" 4% 5B 24, MR S BEFEATIRE RIRESEEN

i

FERRERLKIEPT 100 FHINFURE

REERFES ~ F/T PT 1008E
It IT1E,

BEERNFMEEERE (2) sk
FORE  (5). NAEAVEES LPRE
2BE (7) fI8. N RIVEEEY—
NI gs T IS A B 5 o X
1738 AL R 2R A] LAE S B Y
FHEARR, 2 B LR FASE N
SBAISEREE . I 23 1R 18
TEALE UM AIA RN FRAIIHR
BENBEMAE, BRTRENERE
=5, B TR EREB IR .

Ls

ERNCEEERLERPT 1000 IFHINEURE

RRERFGS 77 RnmEkes
PT 1000 ;BT EHE TR EAp—1
BEZRBATRESANRE
E, Bh—1ERERREBTRE
BN ENEE. REERIIR
EREQRIIENZEFFMENRIIEE
BE.RERETIREREQR)FE
TR EG) 2 EENASHRNRE
EQ), HAEMSE SRS,

FTA BN HFNEEE, N ER
NEPRREG) . MAZEESER
NRREHZT L LB RIZERLFR
TERE7)REFTAIEN RS
ENSMSERNEEREEAN R
R/ EN BURE) RS,

$=50753% (Control method)

BRAZRBEREE M ARNMNAR IR EE —RITH
NEURE. FIERERRIVE S INERERS (1) Ho

1RE PID (Fast PID):
255 PIDFIF =ITHIBIL
AR s (RN 3T

BEES.JERERT)

YT PID (Accurate PID):
BT IEESE T
IR, Ty

mH:

RIEES
N=N

EEI=N "t
IFRELLPIDIE

234 (Two-point):
BFARXSBUERIN B
mH:
é gﬂiﬂﬁlﬁﬁ’ﬁﬂzPID

« NEEAHEABEAR0 °C

PRI (Limits)

NRIEFTAMEN RS SN RINAEEA TS, AP AR
BERRAVEERE.

T ERFRH] (Medium limit):
ﬁﬁEﬂﬁﬁiﬁﬁﬁﬁlﬁ%ﬁﬁ%ﬁﬂ’\]ﬁ)ﬁiﬁ%ﬁﬁ%ﬁ’\]%kiﬁfg
fR{E,

SHYAFES (Carrier limit):

FB P elE Z S EETA SN RIS B B BN R AR ERRE,
PRHIE & (Limit information):
%J‘%Eﬁ%ﬁiﬁ??Fﬁi’iiﬂ’\]ﬁﬁ%i@ﬂﬁiﬂlﬁﬁﬁﬁﬁE_'Fiﬂfl\ﬁ)"i




SBE(ER%2% (Temperature sensor)

B (Calibration):

RV RANEMBIEEL L, B aERNEEEEE R
HITIR

2 R

R E R RIFNIRAEE

3 AR

BERIRES, = M RIREEE RS

AE:

BRRERDE, BRERS (1) BRALE,

AL EL2S PT100 0 PT1000.50 BRI AESY BIIRIL#H1 T,

RS I B (Reset calibration):
R AE Iz ST E RO R E L RS,

FRE (Weighing)

M (Weighing)

MRERIREIS P Bl {8 S qn A THR R
BEAREINEE, PR EERIIRAVIZFR(G), BOEZEEBET 7R
B, I MEhE/4%H 0) MR B R ETNEE.

AE:

fE FAFRETHRERY &5 BUIG (L BR RO MRS ThRER i

BRI H S RS, -
LNSEEHET T g8, NFRTRATKHRERE,

184 (Calibration)

RBREEEE TR L HEH 2B E N IRGRIFMINTTA
TERARUERRTURT, BRI TR =R LR (Fo
PUIhSERIR S, NIB] AR EThEE,

BEHEITROR

118388 (Timer)

RTE (Set)

EAERTIEE, AP Al ST TR ER Y (8] 5 H LENFATORE,
ERBHEBNLA 99 B 59 43 59 7,
AE:

BENONFAR (3X) B FF IhRE NS, RS SEFHIRE N BIHET,

— B B NATHRES, E RS TR X NI THEER 28, M Ih
BEN SRR SR RIS 1T. XA TR R R IBEKRED
SHINATHRERI B T, B INREA =121k B A E B ThaeRs, 1l
Rizh MARFF BRI MNATIRE, BBAENTIREL ZEMPIIRES
IEEEIEA,

AE:

I\ 00:00:00 (hh: mm: ss) f, EERY 2R IRIETT. El 2= B/R
B AR E],

2R (Display)
AR BT ZRRERTIEE TN ERTRE. XN S()RTIZ
IR

pH 3k (pH probe)

T (Calibration)
FBEREI BN pH 18, ZNEREA T pH EIBINEE

B A pH ENEThAER], FEEBINEEN pH FREHI TR,
BOERY B VE T 13N ERH pH 2 R85 A AB B ULECRY A TR
WA, BRAM pH BERTE 7 NESTHE. 1RYE DIN 19266 15/,
BERNIZFBE! pH4. pH5 A pH7 ZHKo

Sede TEE ,
AE:

SEER T RERRES, 7R BE) pH KU,

« TERBAURENARE R "pH 3K

< LT IE/4%H (D) T RS,

o FTFFR B ROE"FIZ T he/3%H (D) #aiko

< R pH BELAVR B A RSB LZANBITE PR

- HBRMERERR TEHIIE/AZH (D) Hio

- BBEBFIRIRERH RATBEERESERKLEINT—
ML R o

- BREAREERE,

- ERVERIUR, BAE =FE PR,
PRINTERIR S, MBI #1T pH &,

AR
BEFRSRNEARESAFRER.
BARNUEELTRESAPEECEN. M FUEE A BT

pH %_‘R%\;E Eo

273 (Display)
FAP el@d 2 3 RIS E pH
TZARTH

BRKBERTRRS NS\

1838 (Mode)
BEYERE, FR(10)F=

ERPT R FIR T

I A (Mode A)

N2 XAWE T EIRRE, FiEIREBWEME; TSR
PR THRER T X IR

1 B (Mode B)

NEEXAHEM T BIRE, FTE 1R EBWFEME; TSR
WHINEES LR FENEIPRE—, e T RAHFBIRS
B C (Mode Q)

EREREBRAT, FERTEE T BEL RS, (NESE5nIE
BT,

A NER T, A B IR UM BIRIR BEL S IR {F—
BlL1E A M B R MSERFE BRI EN.



BT (Display)

2 (Safety)

AP iZREETIEEIRERZETHNER(HMEERS
ME. pH B ERYE L) 3 S ()RTIZETHES o

El% (Graph)

9 B (Axis Assignment)

AR Z R BETIM 4 EINCRE. F R RS pH 8) &
VR E — R BCRYZE T 1 S () RN TR AU S

HhE1Eb A (Axis Scaling)
B P aEi 2 S R TUE R e I S T8 B 5.

#2F(Programs)

fX"Programs” 229, AP A E X5 RR — e, Bk
BAEIUERR T EESCEERECE B 8RR,
WREBETAEUE, “iB18RIET (Intermittent Mode) “HiE1T
ANl R e =

AENRBFEERERFTMNEEED, BEX L B8 (In-
terval)" I8 B "iE17/21EBFiE(Run time/Stop time)”, [F)AY
£ E8ER (Intermittent  Mode)" %% “&17//% LE(Run/Stop)”

Ihae( 13 (Stirring)"),

—BREREIAE, LU EERN:

Fi&(start):IRIEFEF BIEEHTEF.

B IR T e/ AR HIE R “start” FRIEENRER, BRRIRT~ER
17613 " T PREIR (Infinite loop)” o “f&Fit#X (Loop count)” 1%
THE/FREHERE “OK™ Akt “FPREHF (Infinite loop)” H/3
SHAEFEH B M ABER EIR T IE/fRHIRE “OK” ik
I “§&IF 148 (Loop count)” HEEhiEFIEH,

YRIB(Edit): ZR AL ERVIEF S0

T /AR HDER Edit BT e R IBE Ei2F S 1. AP
FILITERZ R HP4R iR IR A E RE—MEF .
FiEFET, BREDEX—MEF BT ES K, NENZ
I S ()EETo

M (Delete):fIFRIEE FUFRRE
B AIE/LHIZ T "Delete" 1R B MG EMETE IR, NEHF
A MSERES, WS ({)iE%.

E&(View): B RFTEZFBYRRH,

BB (Time out)

“EBEY (Time out) "X T TEHAIMH A3 T e N BYIB T N HE /715
HE3 5 WiColThllas 2 B uE & i Tk BYRY 8l

S FTILERY R BT (8] f5, M ANAFMBH IR 2R
AR E AR B AR HATTIE T,

AR BHEmIRE N 30 ¥, AR IRENRAEN 60 7o

E"Speed"KEMR, AR BEEYNERIEATLERB TN
FAME, 22 R T IS T T LI H 2@ s P gy
EBEREEBEEENE .

B NZLTETRYIIAISE N 50 rpm, TEBIN ENZREEUR
2ERIEH . ZLTeHRNRAILEE1700 rpm.
NRBBRIHECE, TSI EMIREFTIEEN R 25 R
WEREFR(GE R NT ZLERET),
E"Temperature” 328 H, BRI EHNEEFATERER
FmHAE, T2 BE R THeSsENN L& s EEEF
ol =B (S B i ST R Y B .

AR ZZEREMNEESTTEEN 0 - 340 °C

Z2h5 (Password)

£"Password" S, AP A1 E — NI REIP LA H g5
FNIKE(H RE9:000).

HaE 2238 E (Safe temp confirmation)

TR E R AP AR INAREREANAEN R 2R E,

Er5

Time out (8RY) RIEHMATNEEFRR, RAEIRFEE L REEAR
RNITRFTFE BT 1A,

JEE BR8] al ARYE SEPR A AR M 1 =30 minBIBY [E1E,

WERIEBEI AT [E1IZ & 0 min, B4 Error 5 0 MTHAENI &= > 1,
A\ FE
ZIEERBE THIER A BERUE:

- EEEEE <50 °C
- BinEEMNERESEEE > 5K




& & (Settings)

1B= (Languages)
BEERHIE T IE/#EH (D), FAF BJ7E"Languages” 25410
PERPRBRRIFIES N S(ORTFMERNASIES.

EA{[(Units)

A Units"EH, BR o IERREETRTENEE 2181
BEEEFIE T R/AZH (D), AP AIER °C'HE°F, WS ()RR
& ERN RS BN,

Z R~ (Display)

f£"Display” 8%, AR UBER T EREN S SAE(H
BHEE) UNERE R EHEFMEE (Firmware Update In-
formation)” . X 5 () RN IZIEIH B E-

A (Sound)

f£"Sound" SRR, 3 B] LUSUE/BUEAUE R E . WS (/)
RN Eo

1% & (Factory Settings)

B e H L T /¥R (D), FA - Bl E#E "Factory Settings”it
T EZEHIR T oK MER RE, RESIEME N B
BRI EEDL FEPLEN).

3&15(Communication)

EF

7£"# B (Bluetooth) S22 /A, F3 - o] LUBUE/BUEBUE
tooth” IN8E. 3T = () RN IZIE A BUE

"Blue-

ZANERECE T I S iR O LUEEWICo B4 ITH 280
ZIREPETERE WiCo TAITRISSHITIZIEITH, RIKIEH]
EBEA10 K (XN 4 IR YIE R T) o

BEEH WiCo TAITHIZE RIRRIEEA AR,

BUM 2 235 %! (Eurostar control)
ZNEEERE T HNZ 26, SR IEE BiITERE
Eurostari& & RIITITIR e HEurostan@ B I LR E 28 E
B/ NEEIR (minimum speed) BY, RETRIINFAINEERE %< o Ib4h, 2
Eurostari& & & £ FE 5 RET 5 Eurostari& & 2 [8| 19 & 1Z kT
BY, RETRIINAINBRE = X0

YE#EEurostari& &, PIER RS 232 EOTUSBREE M. EOEFN
M ERERINPIRE

FHE > g8 > &5 > Eurostar control

SERBUSBIZECIERET SEurostarig & @15 01, SAEE:
USBEIRLL A TS E R RET/E B & R Eurostari& & o

Eurostari& & I B IR N INIL B N/ ME. A9 HEurostar
BN EPRERIE TS ENER/)VER, RET BIIIAIRER =
X AFFEE T PR

ERBEEND, ZFH T 2REN BB E

15 B Information)

£ "Information” 2L H, BRI R ATHE
E5HW,

EESEO

3 usB O

pH &0 (AT pH &K)

BiEiEO PT 100/ PT 1000 ;2 EiRkiEHEO

RS 232

9 §H&N

Pt1000-2

e

=
g
aq

"

Pt1000-1

¢

Pt100




RS 232 S17i&0 # UsB #&O

USB &0

BRSO (USB) RAEATRNESS BINERE, X #F (USB) BYIR
FADEETIEPHEEERE (UEk) FEENRBIFTERE
s R E B M.

fEA USB EOEERREMM labworldsoft® #ITIAZIEHFF
AETEIG Y E .

USB JEzh

B il USBEE O Mhtto//www.ika.com/ika/lws/download/usb-

driver.zip FEI B FBIREHIERF . AR ERUSBHUIE & E 88
e, $E@EE T B COM  IROMIT, LB IS
COM BEOMI3ES U0 RS 232 EOFFTA,

BE

esriE B HECER RS 232 C SBITEOIEEINBNES MM

IHYERFITIE S ((ER T ARYSEIE ),

Rz PR MR TheE AR 515 SR 1T BRI, TR (F A s A AN 88

MR (WED “EITIhEE").

« 328 DIN 66 020 tR/ERIE—E D HBIFE, (N 2sH B ohizH!
RAENEIEROXRB TS EIAFRAER RS 232 C 0.
OMDEESEHE,

« FRERS 232 CEOBMFIEUNESDERERTEDIN 66
259 E—ZF D HAIIIE,

- EENDE: BOREIEBT

- EaER 2WITEEHIR

- BHERILFTEDIN 66 022FHEMR RIS IERR T, 1EC0A0L ; 745
fEQL; 1 ZFMBAL; 7 2B

« FEEEIERZE: 9600 bit/s

o BURTITE: RTS/CTS BB EFES

RTS: (7 &) 1 (EFB[E)

CTs: 8 5 & (farsE)
/ PC REEREUR
- FRER . REBERARERIESH, XS 2B RS R
Z BN,

BSiEE
THERTFhSIRE:
- 155@E MEBX(mastenfE i = SLI =V 25 (slave)s

- DEEREENLINENR A EMA HES,

- SIS (BEESH) BIE D — TSRO FHRE:
0x20)o

- BNRIUINGS (SSEEUE) U RIREBLICR LF &1E (1
15: hex 0xOD F 0x0A) FHEBEAKE N 10 ME.

o SE SR HES D PR R IR 5 (S hex 0x2E),

FIRIESTERARE HEBANAMURTRE (IBIME S HFES

1EE 5| SLIG - MSR MBI B A B S EIZAYIS T RT S NAMUR

PR, BRZS1.1) o

NAMUR 3§ HEAR

hex

E5:
Xy = *RSBEEHH
m= X8, B
n= T2 758K
X= 1NFEE
= 2MRERE
X = 3MAE-Z2EBE
X= 4FE
X = 5KEBE
X= 78H-NREE
= 80pHf&E
X = O90EEE

X = 54§23 Error 5IARN BT EI(FD) (180 <= n <= 1200)
X = 55 (Bl BRIV IBIAAY 8] (D
(10 <= n <= 600)

 /PCRILUE X = 56 [BERIERCPHTET E(H)
RTS: (7 1) & (fAEE[E) (5<=n<=60)
/ PC FBEEH
CTS: (8 £ 1k (EFBIE)
/ PC B] LUEUR
NAMUR $§% IhiE BREM)
IN_NAME EEIRTZIR
IN_PV_X X=1;2;3;4,5;7;80;90 | J5EXSCFRE
IN_SOFTWARE BN ID 5, BEAFIER AR A

IN_SP_X X=1:2:3;4;7:8;12;
42:54:55:56;

BENL ERVEUE E

IN_TYPE BN ZENES ID

OUT_NAME name HIHIBTE R (

%6 NFR, ZHAIKARET)

OUT_SP_12@n WG EBERBEWDR 2 RE
OUT_SP_42@n T IS EEIEBWD L 5% %R
OUT_SP_Xn X=1;2;47; REFEEZEn

54:55;56




OUT_WD1@m IS 1. BERIIWDIER, (VB R A NIAFN R ThEE,

S 7 W5 17 2SS B MY [a] 18 B Im(20... 150007,

Z S Pl B O SIEIHAE, 11 MIE 2818 E BT B WA TR R %<
OuUT_WD2@m SR 2: EEIIWDER, IS E R RSWIRAIWDLLERIR, IRERESHIEN
WDEERE. #RERWDE R,

fERAOUT_WD2@O0R]EBWD2ER - EE S X H4GIETHAE,

PR S B]3S E MA TS B B] 9 m(20... 150070,

1Za S R B RITIEE, TS IEEIS E BT Bl N IIA R K IXZ Do

RESET XN 28 ThEE

START_X  X=1;2;4;5;7 FaXes (EiEEH) Thae A
X=80; 90 B a5 watchdog " THEE - E60FD R NENE &, NIANFAINEER F.

STOP_X X=1,2;4;5;7 KA 2s (ZiIzHl) ThEE A
X=80; 90 TEFE, RFIESOUT_SP_X, B1215<RMP_STOP,

"SR IhEE, MIT ERITEURE R RET control-visc 59MERig & Z B

BAMETEE A RN TR (MNamurdg <) o BIEM e s g
B R 18] PO BB S S B T 4 A, TN S BO AR gggp;&g‘;gggﬂﬁﬂwu IKA BACBAEARES LS
WA AR (RFNSEN SRR RSB TIRERRE, o o X m et
IRER SR B BRI B S ERE RET controlvisc BYEBIREL  pe 1 1 ==
08, B 0] SELCRE RRT.

AESLHARER 9 $HEOS PC,
“YspE e 1
BB 4 R T (PURBYEI K T I8 IS R8T ) , MY 82
BONTRARISSINAE 2 51, BB RS WD,

— T
da b

"I 2 =it
SRR 40 4 LE P (PUTBY B K T FUS Uerse ) , Mg e b
EEERTHWORSEEE, RERETHWDRLREE, :
F&=ETRWD2,

B

EEEEHIEE S www.ika.com,




WP

VEBEIRERREIRNE "B X (WHER) RETNRLI  BRITRMNEEN, 20

MWRNGBEZH TR 2EBNE, Fitz

BYERE, [&, Bt ST TREA BER AU

INFRNRESAR KA (R 7 WD - IERFER).

NRRPETT L HF, B AME LT IRE (IR IRE)

PAAEIE IV, BThae iR g e ORMEHMRENATARITNRE, BElBsate.

PHEEBITER T WD - ILEFER),
THRRIE, BB BRI R RN LR LUIENES A A @b
TIFRAB T, W RRETR).

MR HEE S R REE R SR AR

SRIRMAHD| S pE R PSR E HpERzm wrEHERR
Er2  [IAZ(EBRTr, - FERIEEYE]A, BB IARIhEEX ) - EOUAIEETE]
FB 7T IRIETEE: RIFEIR A ThREX ) - FEIRITRYIEIN, MBI A X
FBAMAIRET controlvisc [B&E |+ IEIEBMPMEOZRES 4 R (OUT_WDx@m)
BB IR PF - WEIERESHAR.
B3 |[NEsREPEERY 80 °C - MFAEFNINRRIEE 77 TIFATHRER ] - XHMYES, HE R A
= FiEiEs
- INEREBE FEE - BUERIGE
- NEIIEREE AFEEA
Erd [IKEFRSKIrFRIR (6] c DRARESTE TATIRER ] <RV INHEEERE, BIAERR/
HIZE(EAT 300 rpm B ThREX ] BT
- RIS TERRIR
ErS [ BE st c BE RN TR TARTIEEXRA] - REEREGRENTTRFR
(TMEREHFMENNEME) |- SPATREd% RS RNRNE
- NRSAREIRE - FRSACHLIEESME
- RERSHEIR - BEBERSABIEASR
- (BN, BSHEE T A - JEK FBES Y IE]
CEESEES - BRI TATIEEX ] - FIRERE
Er 13 |SAFE TEMP P (JR3K) AJ 3 - RfLREREAZ 20 HNFAINRERF) « FHE(UESFH B SAFE TEMP P (1R35)
REIEHE NS EBESEBMERRT BREEENRSEEHER, N
AIREBRfRINEE
Er14 [BERRES 1, 2K - BEERISSEEER TAThEEXA] - RE REE ek
- PR E A RKER
- ERREARBNES AN
mEE RSN INIG
Er21 [MIARZENEHNHISE |- ZLURBERETE HIFAIHRER ] . ;E%ﬁ RBFEAHEBEEN
Er22 |[MABLEMHANHIKE |- S_CHECK AT E B/ MARIThEEX ] < XEMYER, FEHAHNEBEEN
H_S_TEMP PAR=ANET
Er24 [IIAEREBHFMSERN - FTKERISAFE TEMP H (I0FAE) | INFATHRERH] - ARG A
SAFE TEMP H (I07RER) RTINS PREE - R EEEHI SAFE TEMP H (T1FAER)
AL REEHHE RRER IR
Er25 |[I0#FRITiiaE « MFARIEEFF X TT (Triac) F2E& NOFATHEEX A . 9&@?&%& FEAHEEEN
FEiER
- RN 7 INFAEIE
o IR T
- AR TSR EARERINT
Er26 |RNENIREIEHIRES c RESRDHESEIIARERE  |[IIAThEEXH < REMNER, GHANEBEEN
T RER R REM PAKIFE NS FFEEs
ETK CRERSIN RS RER RS - YEMARKREERASER,
I BEREREITZA
Er31  [IDFFRTTlE (Triao) #FE IIFARTHEEX ] - BERIKATARED
Erd1 [T RkT « PR FIESRIDR BT R RERE  IGEREINSERIR
EEREET 300 rpm (min.) < PRV N\ T

IOFRATHREX )
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- A IKAEERTIBINA IKA RENARIREER: &7a 5T

NOBBRANFRER
- BAXEEIE BN F R,
- AEN, BB B FIRENE T HE T
- JAAE, IBIEE SN NS,

- SRAHEMIAF KA #ERTTEEEN, KM KA BINES

A= HIMUER,
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1T RS, B

- Hgis
- FHIS, TR

- BHMBITFRS, 150 www.ika.com
- ERRA (FFREEEEZETrHE)

L

EIXRERYNEE Z B, 1B e /A A H BRI N T E AN AR

B EBIRIAE,

HEERY, 15 IKA ABREN “HBRISHIERET S E T ML

(www.ika.com)

MFLHEEIRS, BERARVEREZ EARERFNEFTE. NMRE

TEFTED,

ENFAEMNBERAGE

e,

BAREEHK

1BIEBEEE VAC |220..230 + 10%

=) VAC | 115+10%

5/ VAC | 100+ 10%
BIES Hz 50/ 60
ETIPNTES W 650
N TFT
ER h 99 h 59 min 59 sec
=5 BERERISIA
eI =L ITES {=! 1
SRR RKBNINER W 22
SR KRIHINE W 12
HRSEE rom | 0; 50 & 1700
BWERRISERE rom | 10
LR R BB E rpm | 10
ERET) (B, 115/230 V., 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
HiFEE (H,0) | 20
NHAE B (FIB:22 *CIRIF1/)\BT) °C 35
TEEMR TN 1.4301
TERER mm | 135
INFAAETHEIHER (100/115/230 V) w 600 + 5%




DD#L RE (£ H 15 0 FAIH,0) K/min | 7
3B E °C =55 ... 340
NRRERE IRIERSS) °C 265
REREIRERE K 0.1
LIREEETREE
- FrAN BN PR K 0.1
- S3N E%‘/mlr_ K 1
INAERIEZ 2B °C 50 -380 (5 °C)
TS ERE K 1
BEERES PT 100 ¥ 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
mEL RS - M K ==+[0.15 + 0.002°(T)]
(PT 100 8% 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
BEENSSEEEE) K <=+0.3<100°C
K <=+0.5> 100 °C
RENSSERE + REERESKD K <=+0457F 0°C
K <=+ 0.85 £ 100 °C
A RE KD K + 3 THNFAEES, ZmF R 100 °C
T%ﬁﬁ/mrf’%mﬁ'%$l/ml/ﬁ}: K +0.2

(500 ml 7K, 600 ml IZIEHEAF, HiFEF 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)

MAEEREFE K + 3 TN AEs, BER 100 °C
AYNEBEE °C +5F +40
FAERTEE % 80

YT IES] % 100

fRIPZE4R DIN EN 60529 IP 42
rESEE 10 - 5000
RAMERRS 5000
MRESCREIEED +(0,3%+2)
(e 2

pu Rl I

[aEimE= 1 (EHIRIP)
RAARIESREE m 2000
IMNERT (W x D x H) mm | 160 x 270 x 85
52 kg 2.7

BASHEBLE, M F1T18A!
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" STE M BS0EE|CTETS
® = BELBIET (Bl 7— aaiEE
BN AA— P 12 ),
JABDREE EE OIS L — ki
A BN B AR B LCCRE N,
METL— R n e d 5T &
BEET, 471U CABERCEE LT < E,
RS BEIE. T L — FETYE - e T H-
B HEARERLT OO LT TN
MBI
JRIM VB A STl T\ R A
A LA NC L, SRR RS
TS A,

JRI MR A A TR SN B ETAE I % o - B B L Tl
BA R R BT ARENSET AL, b1
RO T CEET L),

R ER IR 285, ADEEDYADEEE P
N T ey e e

CEFNA AU AR TRE e B TR N FAMDS
BAlICRBL TN,

T AR DR R RN REICT BERS
DET,

CBE— R MRE Y — D — T AT L —
BN S LTSRN,

BB AR AT\ 2 BRI
LT B L BRI B LT L e PR L,

CEAWER B/ ERE / SRS

e MR (U i & N B2 T 2L

ANEE e BRARSE RS CEDA

WA DI EMELT &L T

Sk HDBET. ol 2 I BB e BN 2R 75
TR RN,

T ERICRET AERICEE LT T
T,

{EUSEE BT,
A5 2D,
REDERRY AR,
B ADIEAIAE.
IR IR,

 EEMIE L B 1 — T — RO FICB N B
COHIIBLTLFEN,

— SERDE | S VENEECRLER

MNEE EERER BT IEE T O

A EBN R ET. BT

. ST N BIREDFRA S L. DI e 25 °C <R
TELTLIEEL, (EN 61010-2-010 (2L D)

RS R b DA 9 F A T DIBETE. E
5 ORBERTORSFRIC . < B R

RO I LRSI DV THETE(T5T

iL L\o

Bl B B ROER D U R A AR &
IC A BTN DD £ T

«PTFE (RUTF S )bAOIFLY /770 A—T1427
N8 Ry RN~ BT BB AR RO TR S

WEBHEGET: 300 °C ~ 400 °C AHBAZREDERRD
TIW—=T2HB K0T IV—T3DERBDOMM EDFEAITESE L
DOBRT VAU RBYTIVA) LERREDEMTE  PTFE
DILEREHNEELE T, INE TRR T vR =T vibiE
R ZLTC7IVAVEBUANCXBEINEEA/\OT /1t
RILKZDZEIE AW O BERNHD YT T,

(H148: Rémpps Chemie-Lexikon and “Ulmann”, Volume 19)
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AN EE

MBI DEEDEREFTENENT T —ICEDNTEA
REEZERLTIEEWV U T OBEROEIREEDHIE T
- RIEDRE KL

- BREBDZEH

- BEAHAPRIMMEAADKE,

UTDHBEITEREZZE L TLIEELY

SREDRT EDCDICBRD SEEHROBDHE

- AT INA ZADFHBICEMEL TLE WAL

- BEROMATL — D ETHEET 555,
-IS—HRELIES,

77T —
- MEEDIKANBmZER T 258ICHE L TDH B2EHF

PMRIEENE T,

BRSNS ARE LY T —HDEED 20mm D

REECEIRITTRA TN NS EZMERRLE T,

« TOET)—mER I BRI T TSI BN LTITEL,
« 77T )—ET A AT Lop ) ERIRIF SN HRIFEL

SONCT2RBLBNE T, 7T —DELIF REETN
feREORANCEITNIEEVEL Ao

« 77T —DEERERBAE IO TLTIEE L,
BIREE /| A VTFAT

BRZEELCBTIE AT /NI RIZE

N EL A

- BREEFERT L —MIEBHINLBEREIC—BLTWNS

DEDBIET,

cEBRIO-ROVY MIBEBICT VA TELZRNENHIET,
« KTINARU

BRI SV I AR AT 57 %R E
ICE D CDHBRISYIVEET CENTETT,

FEERIET DDl

« AT N\A RS BFIROADNEFRZRIEDN TEET,
« AT NA ARG BN THOTH B TL— IO T(IVLGE

TEOLEVWTCLEEL, INZETOE BRI DEND DI E T,

« KT I\A AP BRICERL FHEESZZOTEL,
« "= T L—MEIBERITREICLTIZELY,
- B/ NEREEE ST O CLfEELYN

- 7 )\A AR DE/)NEEEE 100 mm.
- TINA AERBED &R/ NEBEE 100 mm.
- TINA R EH DE/)NEERE 800 mm,

.>100 mm
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D fEpz!
BT INA ADE LR
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RRREN L EREEZBASEBE CERETVE T,
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KREVRIETE25 CESERELTLE
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REBE+50 °C

E+50 °C

RLIRFREDRE
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ICEHBFETELTLET
. 5%%/?‘/(*”/1#7(C)T&E/Ef%Fﬁilmf1LjiTﬂEn
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1 1
— ﬁ e BA LT TR BT e : 00:30 [mm:ss] :
S E TREE s : 100 rpm :
S R T R | 000 |
Safe temp FEED ..o, I- 1
T | 05:00 |
- 1 1
7%&7@ EE: ENGIISh. ..o : English :
T Deutsch.. ... I - 1
| ‘ 1 1
Francais.......cooovviiiiiii . \
I ESpafol. ... - !
) 1 1
= taliano...oooe - ]
T BAEE. 1 1
= BFR0] : |
T S 1 1
[ Portuguese..............ccoooviiiiiiii : :
F— PYCCKMMA ABBIK..... I |
1 1
o 1 1
— AL BE —[ O e, 1°C 1
*F AR THRBTEELA).. - |
— TARTLA £ Li:i :
Fos I- 1
77— LT B : :
1 1
— oK A = ] I - 1
1 1
1 1
— HERRE = === == -m s e e e e e m - - — o I- !
— @BE —EBIuetooth .............................................. : = :
Eurostar Control ——RS232..........cccceie. = ]
—EUSB RUPUURRITOORS 1
M\nlmum Speed .......... I - 1
1 1
L— 15ER B | |
&L ] 1
‘/7 BT T e - |
LT TEIER oo - ,
94VW/7GD%@LT%_J—EE%EELJMU&94TW/7%W L !
- LEY
AZa1—5RE (GH) -
{844 (Stirring)
b L EESBIE (Torque trend measurement) WTAAT AR INE T, T5EKEDZLIZ%DRT

ML BRI
hEd,
LB E AT T SRS BRI N TV E A,
B<ETH AL RE— MRA > MDA TRASE DR
B EAEL TRRT BLOICT EE LA
E—5—REHLUBRADRETHBREE|
I oL MR 00% DRI TR T,
Z0fe b AEE NS ML EROENIE, >100%5 5006
<100%DFR CRFENET,
BEDBIUL, TR IF)F—EHT Tl
)/ BTENTERT.

~MVvoERAER. AIERRP. RESNEETEB TS5
BLOMISTELTEF A,

ZDT&H A Z—=INIVE—FHEEIPDIRETIZ MV IER
AEZITITLRITEEZ A,

REDOHIEZLUT ELEE100%D APELTRES

FBBRDMEEDELEHERT B cobITiTh

ELRTE

CEYEEZ100%!C

N7I%

TRAENDLDITHEIE T, EE DRI
EHM100% EFICEEFLET,

P FBERT (Stirring bar decoupling)

?ﬁ#?@rfnﬁﬂ%%’rf@%ﬂ LIcBa B FERMADTcDIIRIHHE
ElE—BFHYI EP&ﬁ*ﬂi‘%%@& TEIEIEB%ZE'CET’E@JL
i@“ BT OB Z R LIFE. SE5 161D TRRIG
5 (¥ CTRRINE I RD3IN FaﬁLAW(E*?ﬁEb‘E%‘S
NTWEWSEDMITHEEFOBERR L I5E B FZHA
fceDEEIE 100 romETLH EDWE R A 3DELUIMICHE
BFHEEGAE LB To— Xyt —Y ER41 BART
ENEIRENE 200 romE TEREEN IR REEDMELE SN
ESEI
E@iﬁm GBRHERETUEDNHIET,
EHRICEBTFOHRBLEVES . CEREDEIERFI1
ARE, BRI EROESHZRBHIBENTEVET,

BHOEDLIIT




REEGEREICRETSRICHREFHRBLIBS BT
BERRE= 2V R EBLE A,
REMVIOBITNIEBWNEE B TR E =21 T e
EREMICREESLET,

[EIEREH°300~1200 rpmBE T, 40 mmELE (d= 8 mm) D#F#
FEAMNCKDZE EBHEFOBER T SR 8EMELE<GYE
o TrikaD LS ERVWEHRF REABDODLWHEHRFDOEE D
BHVNEBEREERTEHEETIEADEN VDR ETBIET,

RIZE—F (Intermittent mode)

AV Z—=INVE—RIE B EEE —EDERTCELEEESC
EDCTEDE—RTI RIBRBE A2 —/ NIV DM A %

72 (Heating)

RETHLENTEEL T HRBDEREZANTA2—/NLE
— PO EEFHENDHBE TNTNORBARTEINET,

Hl|FRIRE (Speed Limit)

MSpeed L|m|tJ7< 21— TClEEBBORAFIRREE HE T
TET.RENEEINIBE BRI bO—F—(FLED
220 Al L%ﬁbb\ﬂﬁfcﬂ%fbiﬁl

lSpeed LimitlAEEENHE REIZ FILIREINE
RN THEINE T,

BEHIEE—RPT 100 2E Y —DEHA

PT 100 BRI 255 BIRENz _
/mr_ﬁ%lJﬁﬂ:E f\ = Da"?@ﬁ/_tt

TARAT AR RENE T,
TAATLAICRTENTVDRE %_
EEEQ2)EFBEG)IE EEDR - |
ETY, AEEIX. ZERFEE
DICEVEIEEINTWVEY, xR
EBlIEREINR2RFEE(7)IC

J:’)T%UBE**LTL\gé—o /ﬁﬁ/ﬂﬂr— |
IR0 bO—3c&>THI
WMINET, AEEEIL PT 100 B
Bt H—IcE>TRHETN. BE
TNICREEBAGVEETREE
ERRVERETMAINE I, <1
IO O—JE RLGAED
B REDOFEICE>TEENIC
WINTBDIEDTELT, DVART
LITE)CRERUT M PORERE)
DIEWEREGRESRHNRIRTCEE T,

AR ESIEIPT 10004 7 VBB —DFER

PT 1000 727V (ZR) > —D
BB RIE 7 BB DR TT AR
TLAICRTIINES, 1DDEE
U HABEARNICEBINTL
£ EO—FHIERISEERICE B
TNTVEY, ﬁ%ﬁﬂ@(z)c;@%
ROBETY, 2MEMREEL. FEE
IC RV WS ETIREDEES
LTHRRINKET,

MISEEDERBEIL. REEG)EL
TERRINE T, KIREEEF LT
EREE) |3 ZL2RFEE?)ICK
DHIBRTNE T, RISEMRERE L.
.#QTE/EF‘ PR 5R GEAR/ K R EBR SR

ICRVFBRENE T,

B#775% (Control method)

%%ﬁT RICELE T IEEDREREHAE N E BRUIEITER
g ?R_yhfl/ﬂnr_uﬂﬂﬂﬁ/f DE’?(TI)é:é:‘E L?E/j_—\é—hg

=IEPID (fPID): PIDH{HE 2 RO RPAEHEDE A

REHRBLTWET, (F&
MEAL SHEEREREZ
RRLEITH A—/N—>
%i_) BRI REMELN DY E

FEPID(aPID) m*ﬁfamf%ufﬁﬂb\?&bbnéﬂ/wl/ ;|
LTWEY,

éFFr T

SREZREREHEZ | ™

=38

DR/:E/mlr_ LX—JLL/_( 7

—/N\—>a21—hL%& !

(AN H "t
x2pr:
- REREICRIETSERELEL

2pt
2-RAVF (2 pt):
é_};%*%ﬁ%@iﬁfgﬁlﬁﬁb‘%\%ﬁ*7“/7"/bruﬂw
P
PIDKRYERNEAT B
TEDTEET,
ka@pr:
BRI0KDA—/\—
1—~DRIEEELHY

o

BRFE (Limits)

BRRTIVIT O BRLEVES ERICRE TR
EYBTENTEET,

PAPRSE (Medium limit):

[Medium limit ] X =1 —"Cl& AE|
ERETADIENTEET,
Fv 7 PR5R (Carrier limit):

[Carrier limit) X Z21—TClE HEBISCTTERINTWS T
Oy DI KINBUEZ R THTENTELT,

BRSR1EER (Limit information):

lLimit information] A Za2—"ClI& EREINIME) = MED

KTRENET,
EN

IS TRRDEARIMEME




BE > (Temperature sensor)

F+1)JL—<3> (Calibration):
BEREEFASHEANICZZ O AEERNCREE L
U —ERETAHIENTEET,

28F v )7L —23> (2-point calibration):
2DDBEEBWNRIERETT,

3mF v )7L —/3> (3-point calibration):
BIEA3DDREZAVEREZREL YT —RIEAZET
ER

7

REE FEBRBEONNOETTA AT LA LICERRINE
9, PT100&£PT1000.50% 7 )bt > —DOKIEIE R4 ICiThh
ia—o

Fr)ITL—2a @DVt (Reset calibration):
Egg‘/ﬂ—ﬁﬁd)iv UL —2avE by hTBCERT

£tE (Weighing)

BT (Measurement)

SHEEYVIIVCEY WO TELRBICHHEFEZTOIED
TEET,

MEFEZTOIITITRED(G)REZVZHR TN HLUZ
AZa—&WWeighingZ@A TLIEEW 21 1)L./ T (D)L
CEtEHRERE L C<{fEEL,

I RE PR R F L T BB ELHYVET,
VATLDRETBECRZVDE[AL LB HEEDHIE
¥

CBYRFLARETHE [ AHEEEEDICERENE
¥

F+ )7L —>3> (Calibration)

RIRICRIERDEVZELN T EBHIRETOCAOMET L
CEERT T CEDEEROCLEELY,
RIEE—RZRACSFIICHERIR T AELHIE T,
REDERICRTINE FABEI1—IVEERATEDLDIC
TVETY,

%(\/?7'\/7\0)—5;%& LT REEERNICITORED HYE

AT — (Timer)

EXE (Set)

BAR—HBEIC KD —EDKEMMEDELMAT O A%ZBE)
MICBIEER DT ENTET T, 24X —HRETIE RKTI9
BSEISONSME CRET HTEN TEET,

bt H
A5 DYERE(INE/ B ) HiREBIEhB L. hoY MUY Hi Rt
ThE,

INEABEREDVECEN SN D & 2 A < —HERBITMNEMEREICT L CD
HENEIZE T IWIHEREIT T DEEFRIL. TNUTKIRIR
DFFBIEZ LS TED TEE I, W HEREDHHMEBIL TL
DRET Z—X—REZTDEFEHHREILE—2—DF 7
DEENEERRITIFBIL FE Ao MNEMEREDN 2 1 < —B W0 HA
BIRIFBLIEV BDWNERA LT D B TIGE R
REDMELEENE T,

7
00:00:00(hh: mm: ssyFENDEUEE ANT DEHT 2 —HEBE
AEMELET, T2 —IFREORBRARERZRLE

o

TARX T LA (Display)

(24— ZBEHELICRREEDIENTEET, FTvy
R—=IDMIWTWRHE A TV IVIEBMIREINTOE
a_o

pHZ'0—7 (pH probe)

F+ )7L —<3> (Calibration)

AEB(CIIpHERIE CEDBENEBEH TN TVET,
PHAIEZITOFIICE T pHE Y —DRIEZTTOUNELNH I E
EDR

RIEIE pHEMRSEEBB CHE L. NSO ICIERFIRET
ERNT B EHMEIRT DTeDDIEETY,
RIEEZRT B &I, DIN19266ICHE> T pHa. pH5E KT
PH7REE RAZER L TIZEL,

7
PHAIEILCBE L Y —5BmATBETLHITOCENTEX
Bhoo

« AZa2—®DlpHprobe) 7AAVETA7O—LLET,

« BAVIV/TO)EBLTH T AZ21—HREET,

. [Calibration| 7 A Za—%BE 41V /T D)=L
THEELE Y,

FEETNEEERICPHEREBE > —HEANTLET
(A

BUEHNBRELES. AL/ TD)EBLTHREL TS
(A

« RIRESNTFBRICHE D CpHEME BE L —ERDIEE
ROFBUTANTLIZEL,

c BERTINBEARESRLTIZEL,

3RAVEDORIEDZES. EDEDEE R EFERTANEH
HIET,
RENESEICTET TDEpHAENTABLDITEIET,

ARFR:
BECVY—ZRAHADBEOHENTLIMER T HIED
TEEEA

BIRREDRASTRREZBAGVLDITEFRELTEW,

T4 AT LA (Display)

[oHEM(E | ZEE LICRTREEHIENTELRY, FIvy
R—UDMIWTWAHE A TV IVIEBMIREINTOE
—a_o

E—F (Mode)

BRETNIAFBRE—FF TARATLA10)ICEBRRREINE
ED

E—FA

BRI—RFZHRNTE ANV FETOTCH ETCDREIFZTD
FERTFINTCVET, BBRZ ANDEIRHERES MFRE
3 TRELBTIET,

t—F8B

BRI—FZHRNTE AN F 2o TH 2 TDOREIFTD
FERTFINTVET, BRZE AND L IFHERE S NFRE
I BTRIDERRRICISCA 7D F VRELTVE T,




£—FC

CDE-—RCIIAEREZREL T~ bDWITEREL
UL COTEABISIENTELT,

AAVRA Y FEEOCHNIERAT HEBDHE . B HEEE
PNEAREBEI SIS TR DIRE TR ENE T FEIT—FA
EBTCIRESNBRBEEEE T HIEN TEETE Ao

T1A7LA (Display)

A—LBEEICKRTELDER (ML ERBRIE. pHIE. 21X
— IO ERETAHIENTEE T, FIvII—IHRL
TWRHE A TVaVIFBMCRESNTLET,

457 (Graph)

BhE| Y (Axis Assignment)

EEIZ)LTCHREDICADDA T3y CRECRE. ML
T oH) D52 DDA S a v EBRETEHIENTEELT T, R
WS A T3 h BN TCHATEAETKRLET,

8R4 —1)>/77 (Axis Scaling)

MDY — )20 % EE. F IR FEORIRT BT LN TEE
ER

7'0%'5 L(Programs)

AZa—®DlPrograms | TlE. {RATC52DOI—H—ERRE
(rpm) BEE 7O 7 —)LEfER L) T 0T 5 LOBRE—
REBEMCTEDEDDEEERLINTEHIENTEEXT,
BIRE— RO EEIFE. [Intermittent  Mode | DIEE), {2
IFFREBEONBRAENE T,

F O SLO—EOEBRITERNE—RTEREE LWL
A A Z1—DIR X (Interval) ] £ T#2E), 12 LEFERI(Run
time/Stop time) | % 3&IR L. [E/KE— F(Intermittent Mode) |
A Z1—"CIEE) /{2 1E(Run/Stop) ITEBEZ BINIC T HRED
HYVET GEIX 1B (Stirring) ] =5 8)

TS LEERTBERDA T a  EFBTEXT,
RZ—P(start) BRI N T O0 5 LDOEE),

BAY)V/ T TAZa—DIstart | &L T SO S LA&HET
BT B EE LI NInfinite loop)E/zidLoop count &
WOBIREDFRRENE T, 241/ T Tlok) =R L nfi-
nite loop | ZBIRLTTOY Z LFIHAEEN T 50\ 6 LI
FEANLE A7)V T TIokIE# LT Loop count %
BIRL IOV S LHIEAERESHLET,

RE(EdiYBIREINTOT S LSS A—2DIRE,

BAY) /T TAZa—LUTEdit) EBIRT D BIREN T,
TS ATIRIEE SN TOT S Lt A b EfRse Bk,
HAXCIIMREFETAIEHNTEEXT,
WINHD—DDIEEDTOY T LZA L ERETBIFEIE. 5%
YOS LEZF VIV TBRBHLAHIET,

KRR (Delete) SEIREN =T 0TS LD IR,

ANV THEFEN A Za1—& Delete) #ETLTHIBR LT
WTAYSLERIRGBEITNTDOTAT T LINTGA—=L2 %Y
U7 BTENTEET, COFE FrvIx—7 () EHEAFE
ER

Ea— (View): 70Y S LADFHANKREINE T,

R (Safety)

2ZA L5777 H(Time Out):

[ZA LTI IBEIE TR TFVIARZ—5— @R b
O—2— Ry IAEDEDBEHENSWAFRILIEET T X
2‘7’77\’5’—5—bighﬁﬁm%ﬁﬁﬁb‘%fﬂ&ﬁéf:@@ﬁ%
Lﬁ\bf\\a—o

HEBEEADE FORELTCWORELREB/OI BN
W&,

AAFC: BRI DFHARRE L. 308 C I, FIFRFFEIEHZA607)
ETCHRECELT,

[Speed | A Z 1 —TCIE HERXRZICBYHD DRLEHREL
I8E CTEETLRET control-visc 27 —/3> g hO—
S—RDBEIS—HDHEELIIBETIIEEBABA
B REEENERINET,

R0 RERREDWEARE L 50 rom T HIFERE A #26%
ICRITENE T, REREEAERAT 1700 rom T CTHRET S
TEDTEEY,

BIRE— RHOBEMRIL RERFEREL CIEENT HH . RANE
DLEEEEL BV REEREXTTEEILE T,

FCEE A 7Y a TR MBMEEICBEL I R REZ /T
TACENTELT, AL EET T M O—SDBEHKKETS
SOGEPERDNBLI EVEIIX. ZEBERTETI2HEHLDY
ESE

JEED: ZEIRE DRTEEFIF0~340 °CTY,

JNA 77— K (Password)

lPassword ] X — 21—l /\AT—REFERLCHEEI > bO—
T RECET T (TBHERFRE T1000])

Safe temp FEER (Safe temp confirmation)

EFRICRIROREBEBEER I 2L OKROSNET,

Er5

MEAR A Fle ANt £ T —DARIOZR O TV S D E#H
BT BDIcZ VBRI HOIET,

I BRAAETOZA LI MEZ 1 min~30 minDEEHEN TR
EIBIENTEET,

BALIZYZEO min ICERE T SETT—5TORHIEER
TEBLIBIET,

AN FEE
TOBEEBIME T BITIELL T DEEE BT MEBELHYE
3—0

- —RED 50 °CRi

SEREREL VY —BEDENSK U E




SRIE (Settings)

=58 (Languages)

rLanguagesM’7°/E| VIS ERTAEREEIRTCEEX T,
SREERL.OE/ T v /T 0) ZRILCHLE T FIvy
I—UPMFNTWVBEBHIVATLTRESNTVWASSETY,

BT (Units)

[Units A 723> Tl FERITHRTEEDEMNARIRTE
FIEEPCFTRIFERCFIOWVWTNAZ IR L. [Er/ Y
2a2/7 D) EERLTCIBLET, FTvI—UDMTWNTWBE
IOV AT LTCHREINTVBEM T,

TA AT LA (Display)
Display 4 73> Cld. BEBETEIETHIDOWLITNHIC
RELI N T7— L0777 —MERIZHERLIZUT

EEY, FTYIR—IDMMWNTWBRHBE T avIdEMIC
BESNTVET,

Y2 (Sound)
[Sound |4 723> TlE F—BZBWEMTTHIEDT
EET,

HIREEERE (Factory Settings)

[Factory Settings] % #iRT 2155 ElEr/ w0/ T % [E
LTHLE T, VAT ALK, THHENREZBEIERT S

ROKRDOONET, [OKI N2 ZRTE VAT LDREE
ITANCTIBHERHCERE SNICTOZEBIC 2y bENE T
(AZ21—DIBEI58R),

1&18 (Communication)

Bluetooth

Bluetooth |4 </ 3> Tld. [Bluetooth I¥ERED BN, S
EYVBZBTENTELRY, FIvIR—TIMINTWVSBIE

B A TVIVEBENEEESNTVET,

P2 %%ﬁ%»?:/m =Ry IR EFEFL 0 m EFERNT
(BEHHGZEWNBE)VEFEI FO—T— RV IRATCAEBR IR
{ETBTENTEET,

L lFERI M O—5—
HEHBLTICEW
Eurostar control
:L—DX’;—@%#‘%Ft\%m@ﬂ&ﬁfu‘F TEbBfeEE
& T RRETO Z 2T EEINE I —ARZ—DES)
%Eﬁ*ﬁbﬂﬂ%ﬂ?"mtx%ﬂmﬁbiml AXZ—HIT7—
REEICH DD RETE I—ORAZ—DRETY — 7 VEGEHTS
NIcEEIFVDTEHRETIENMBA O AEFMILE T,
D—RARAZ—IERS 232 BHTHUSBRRBETHRETOI > MO
—IVEDEGDAEE CIERA V2T —RIE AT 21—
ENEZFNUEEDER S Ao

ALV AZ1— > BFE > 3&IE > Eurostar control

USBA >R TIT—XHDRETEI—OXZ—DETHDIAZ2 =4 —
2L TED NI EDEELIFR:

USBT — 7 UL BICERAICRETEZEESLTH S I—ORZ—
ICESTENE T,

I—ARZ—DAZ—FREL. HREREICY MENEITN
X5 EL A A —TREDREHNRIERELUTTE &
FNEL RETONNEAMEBEIS RIS N RETIE T —IRREIC Y b &
NaZEITIEIEY,

FAZ 21— L HEBDHDEREL T,

RNy RICETAER< =27

15# (Information)

lnformation 4 ~>/3> Tl RET control-visc DT
LEELR VAT LBREOHENMEHINE T,

A2—TJ1—AEHA

Bluetooth

Micro-USB

BNCOX 7% (pHERA)

TR PT 100/ PT 1000 /5%

RS 232

oY -aRY%—

2

Pt1000-2

(

&>~

"

Pt1000-1

Pt100




)7 JVRS232A /2 —T1—AE KU USB

USBR—F

2 ZN—=%)L 77 )UINZ (USB) IS #4238 S PCHE T )L
INAVAT T, USBHE SR AR I 5 B8 CHIER
BRCEXT (R bS50,

EH TN TODHEBROZDO 7O/ T WGBS TN
FIT,USBAAZ—TA RIEVEIVAHD labworldsoft® £
HlLdDY 77— LTI T DEHICHFERTEET,

USBi&28D K51 /\—

FTIKAEEEREF RS /\— (X 7> O0— R http.//www.ika.
com/ika/lws/download/usb-driver.zip) Z#USBA > 22— A AH
S5O—LTey b7y T 7700 ERGFL RS A/ —% 1>
X;;)I/L’(Uiifuo RICIKAKEES ZUSBT — 7 )L CPCL
TEY,

T —2EEIXMRIE COMPortZHE C17hHhNE 9, 18 COMPort
DFE. AN B A< RlE RS 232402 —TxAAD
ENCERRAS N TLE T,

7103

RS232V U7 JVAVRA—T 1A X& AV Ea—2 B L TET

d—9—704'Z (labworldsoft B 188 L e B A IRIET B &

FFERTBTENTEET,

PCEERALTRETEIRET BIBS. DR EEHB T8I,

EHENET—270—%EZRUITEZVAYF Ry

gﬂiﬂﬁ%ztﬁiviim Moy F T 1ty av%

9;-'-3\)0

. RBREBLIEFVATLEOBDA VEZ—T7T—[EK
DFEREIZ. DIN 66020 Part1ZEHLODEIA 2% RS232TIEE
INTEEHLSRIRINZED T, M A—TVRIELTDE
SDE)E TR ITHIENTEEXT,

/ AV E1—R2E0]8E
CTS: (PIN 8) HIGH (&5 [F)
/ A2 —2ZERA],
TV RAFREENSAVEI—EETT R EklE. OV
Ea—42H5U 0T A NG THmEDHMTHONET,

AV FiEX

LIRFDWDDDRA Y MIFICEREITREOR RV T
ER
o ORVEIRER. OV E1I—R(RAZ)DSRBEB(RX L
—IINEREENET,

« RBEBF. . OVEI—2ZH5D)IIAMNERETHIE
LHOTEE A

 ORVRENTA—ZEHEHE/INTA—ZOIHEST)%E
DIEEEHE—DDAR—RA XY ZRENHIE T, (O—
K:hex 0x20),

o INTGA=EZRT =R BLULTL AR RAEEHTAELD
<> RiZ. CR LF(O— R:hex 0x0D & 0x0A) TR s . &
KIOXNFELETRETHTENTELT,

o RyMMEGFI/NEBICPONTHER/ L —2—IEA
ITNET(O— F:hex 0x2E),

FEROABIF NAMURGEERZEMSRT /N1 A Rev.1.10D 770

THELOTIZIEBDRODELR ST A Y ARTEZ—D

THAICETBANAMURDHERE, ) B3 2/1.1) DHER (IS

E1TrIEEHENAMUROR Y FOIE
BREE:

Xy= BESF/\TA—2 (L

m = 2B B

- fE#ERS232.DIN 66259 Partl|THST 2102 —TT—A n = ZHIEFE IS
B DBEFRIELESIREDEN) HTITBR T, X = 1 EEEENSREEL Y —)
- FETAOCR RSB IEREROIEREI] EEE, X =2y TL—NEE
- XERAT 2TE X =3/KRYrIL—FLRERE
« NFETF—V I EEEIERIEADDIN  660220EFSHD X = 41RE
T—=RBIF+— VM EBXFERH 1 AZ—FE VR 7Fv X = 5 ¥EER
SO R NN TA—EY ) I MY TE Y K, X =7 BUREEE
- JBfERE 19,600 bit/s X = 80 pHf&
o T—27O—f#N\—RFTIx77/\> R T AIRTS/CTS X =90 EE{E
RTS: (PIN 7) LOW (IEEEE) X =54 TS5 DL ARV A2 A 15(180=n=1200)
/ A Ea1—23F{E0]8E X = 55 HERE— RN ERDDOH AT ILZA L
RTS: (PIN 7) HIGH (B E&T) (10<=n<=600)
/ A E1—FERTY X = 56 BIRE— R EH DR
CTS: (PIN 8) LOW (IEE ) (5<=n<=60)
NAMUR O VF HERE JERC CEIND)
IN_NAME HEBZL AJJIAN
IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7;80;90 | IRTE(BEF:FAHH
IN_SOFTWARE VIO 7IDES. BNV VIR

IN_SP_X X=1;2;3;4,7;8;12; RE SN BIEE BT I A+

42:54:55:56;

IN_TYPE SEEREB A T AN

OUT_NAME name

FR) % — LHTIERAOE; T 74U b IKARET)

OUT_SP_12@n WDREFHIRREENDHREED <R
OUT_SP_42@n WDZ 2 HIFRIRENDREMBD KR
OUT_SP.Xn X=1;2,47; BHIZEDN\DERE

54:55;56




OUT_WD1@m

DAYTFRUTE—R1 AR MWDIAFEE LIIEE. AR S e
EIEEN ERDFREINE T, U4+ vF Ry T EmMQRO~1500FNTEREL. T+
WFRYIRALCRBMLE T, 2O R T+ vF Ry tgesgg L. h
DEREINZTAYF RV ITEBRIGEKET2RELHIE T,

OUT_WD2@m

TAYF Ry T E—R2ANY MWD2HRE LTIGE, BIRREEIRIWDR S
HfREEEIC. BIREEEEIIWDREFIREREICTNETNEEINET,
ZEWDHERRENE T, WD2A XY hZ20OUT_WD2@0 Ty g 5ZED
TEEXTARICTAYF Ry I HEEDRIEENE S, V4 v F v T 7%Zm(20
~15000RCRE L. VA Y FRYITZALIIRBLE S, COOARYRTIAY
F I\‘”‘/’j\?ﬁ‘é‘éﬁ@] LoD DEREEN V4 Y F Ry I RREIRNIOXET 20 E
HHIET,

RESET

HBEWReZEA 7ICLET,

START_X X=1,2,4,5,7

X=80; 90

HERKEZEA ICLE T (=MR),
BIDD 4y F Ry I taEZE BT LE T, BIRMENCOMLARIC AT ENZ NG
B (IBEEENNEMERED A T IRV E T,

JE—H

STOP_X X=

RBHEEE A TICLET (&), <> FRMP_STOPAE & &1 B EOUT_

JE—H

SP_XIFZDEEREINE T,

o+ yFRyd 18BE,U7IVTF—270—DF=2)5

RETOY FO—ILENEREEB L DIEF AT HEME

COKBEEFICT HENAMURIR Y RASB)RESIN
BT+ v F Ry IBERAICOYE1—2h50< Y K%
EENEH2TEHE INEERE DR IIRTEIN U7
WF R T JBEEEIC > TH T I ENE DN 6 LLIREI N
BEEICEEINE T,

OSOFHRE AL vy 2o O E2—2ERECO YV E—)b
EDEFARR PUEERED NS TIVICK) T—R2DIRENH
BrEnBBNHHUET,

My FRvT1-E—F1

T RABENEMENEBEERESNEYF v F Ry /R
KUEWV) NBBEEE PIBIFEEEMEIE SN ER2D R R ENE
ER

My FRyT1-E—FR2

T RABENEMENEBEERESNEYF v F Ry /R
SUEW)., BIZEEEISWDLZ2HIRREEIC. BIZEEEIE
&/%z;%%u [REEEICTNEFNEETINE T, BEWDHETR

LHDESUTDT R TZ—ET R TZ—r—T )V EBEALTIE
CERETOV MO—)LENSEB RN T AT ENTEET,

PC1.1 45—
PCIOOE Yy b a T AIENHUE T,

77—

FOT77H)—ICDWNTIE. www.ika.com HEEBLTIEELY,




AEBCIH I5—Avt—IMEr XI(EEZSR)ZBEHE LR
TEEAREEGDRELIEEHSE LE T, MEEREN K
ABCH 7 EIZVET (5% WD RZZ ).

AR ICAESNHELHE BRI EICRES

I>—3—F

FIAZa1—

EITENE T, 7ADKEDDEEDDEZR T HEREDE
FENEJ,
FEREMETEGVES
%?%E”)o%hf"bﬁﬂiéf*f WSS, HEiliR2

WEYFTRREDNBYVET (15

NIERE TIEBI UL £ 9 (BIA: WD RZESER), YIICTEETEL,

REEDNRELBICAEBZ ) LY T BITIE AMVER

P HERENDHYET, 95*&;‘%%75\%%\%%&%;%)@@“%%5‘

H2HE. BREVLEEESRCTI2UENHHIH5EDDH

DET (RBETMEEILGWENEHIE TR fﬂ%«%m%ﬁ

Ba),

REERRT AMIAEBDR A Y FZ2ANTHH208 LA

IS—AvE—IELUMSTIVa— K&

f; Fy|REAR R R fRRE

=)

Er2  |O4vFRUTEEE—|- PCOREINIEUAYF RV I B HD%M%J; - IFvFRYIRBEZEEL TS
RlUCh i aEmmmie| Micr—2mEE LN T 2{E1E feEL,
(POE—RTPCERET| HBYET, c PCOSDT —BBEFETHUA
> hO— VAVESE TE| PCEDEROTINTZAIREMEN B E wF Ry EFtF'Eﬁ(OUT WDx@m)
750N o ERELCCE

- T 7/%33;077/77&711\‘/'7
LTLedly, i
Er3 %E@Wiﬁmr“b\ 80 °C|+ v 7L —FEERDBEDIRO I IFYZLE - AREDBRET O CRED D
ZHEALED, BENTOWEWEIREENDYE T, SREETFLCHCOBEERE
. FRREOREE BA BB CE ANTLIEELY,
BLTWAAIRREL DI E T, + RREZBA S
- FERSEHE Ef‘&t@‘é@ L
TLIEEL,

Erd  |[BEREREERBORE|- E—2D0EF>C025H0 &L E[NEV=LE - BEMYEBRSTNELE

MB?&)\ 300 rpm & HBA i@@%ﬁ‘éﬁ@b?m%%é\b\a‘wi T—2f2LE e\é&b@@imﬁ%@otﬁié
jo o \O
i « REREAZELCLIEEL,

Er5  [E@FRANTEEEDLN DO L H—DAEDFRICASTUVE|NEYZLE c BT —ERRDHAICANTL
TV —DRED| LAREMENSIET, &L, R .
ERLEVERELE|- ARENZTESTRELHYE c BRDEBEFSLT{fEEL,
BNT). « SUEBNCAMEEMZ R DR

- BEOMMEERABEY ICHEH WAEEOTLITELY,

EEN VBB ADIE T, c NIABRERBBHICEZT
°4§%§@¢ME%$75\1EE?':§%W et &L,

DHIET, - [2ALTONBEBEEPLT
- BEOLNROEES, SEEGE MR FEEL,

géf_é?&hb\k*@“*%ﬁj ERE P a1

Ere |Z2BIBOAEGHHE| RRDHLT—TIVHMERENAI|NFYSLE - T IV EZBLTIEEY
£LI, BEMED B E T,

B3 |22 REBRE DS REEEE_2) 7 HDH "ﬁTﬁE g1k c A FE ANBR RERESE
ZERBIRICREN DS, | BTRECRDBEFELIREEHE BIDEBICEE L T{EEL, b

EOCWBRIREED HIE T, VDD EMEENTS A,
AEBORA Y FET>CHE
B EREIOHEE )2y T
BHIENTEET,

Er14 [BRELVY—1DEEL. BEL T —TS57HYa— Mz |ME=E - T2UEFTUILTLIRED,
TLEoT. BIREMED HIE T, COREEYVT—EILTRE

c T=IIVHEVNLREL T —HY U
I—hLicalgeEn b E T,

Er21  |RyhTL— D2 M| 22 L —DHEAEL TULIE U BTRENK [INEV=LE « BBOAAYFZYOTCORED
ABRAICHELCLED| DdUET, HEEETH>THOSBEAA
feo v F ANTLEE,

Er22 Ry b7 —MOREM|. S_CHECKAH_S_TEMPZ /Y C & /x| NEVZLE « RBOAA v FEYIOCORED
HEBPICHEBLTCLES| VRIS DYIET, HERETHO>TCHLBERA
feo Y F I ANCLEEWD

Er24 Ry b TL—hDRED|. REBFBE(T O—T)DKIRDIR | MMEYELE « RV N TL—FDRED FHS
SAFE TEMP H(F Y ML TERELVHEEESN TSR FCZDEFMEL CLTEELY,
—MEBZTLED, LD E T, - BERFEE (a“\/l\7°b b)%

. ﬂ&m@é‘*ﬁ%ﬂmﬁt/ﬁ I RE BOICHEL TS

LTWGEWEREEL DI E T,




I5— Fy[EEIR F&H FER FRRE

Er25 [MEAXA YT 7 FRFE| MEAGIERIER A /71 TRIAC)b\/EI EY=LE « RBOXA v FEYIOCORED
—R2U2Y, —hLIcrIREED B E T, HERETDOTCHSBERA
. “b%t)) L Ugg_ﬂﬁ@%%ﬁmbt YFEANTLIEEL,

c E—Z B2V RS LD
%ﬁb‘tﬂﬂTb\éT%lib\%U%’%

c RRRDRERE LY —HEE
LIcRIREMED DI E T,
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TE—2—E7H W 22
E—2—AJ] W 12
B e el rpm | 0; 50 ... 1700
REREDHREE rom | 10
RIREDRBE rom | 10
REZH) (AL, 1700 rpm. RT 25 °C. 115/230 V) % 2
RANIEE (H,0) | 20
mE7L—hER
IIROBESNER (RT:22 °C/EAE: 1 h) °C 35
TL—hEM ATV LR 1.4301
[EXES mm | 135
HNERH /7 (100/115/230 V) w 600 + 5%
INERE (H15+1 1 H,0) K/min | 7
VR EEH °C RT ... 340
BmEmnE (BeRcLD) °C 265
REREDREE K 0.1
REREDREE

-ARE K 01

-J0OvRE K 1
AZAEDLTERE °C 50 - 380 (£ 5 °C)
L EIREERTE D HREE K 1
ARADREL Y — PT 100 5 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
BE > —RZE (PT 100 or 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A) K <==+[0.15 + 0.002°(T)]
BEATEDDIRE K <=+0.3<100°C

K <=+0.5> 100 °C
IR IFTBEREATE+t T —EHoDRE K <=+0.45,0°C
K <=+0.85, 100 °C

FKiREDRE K +3 /L. FL—MRCVBE100 ‘COBS
oY —ofiEEINO—)L K +0.2
(7K500 ml, 7= X £—7#3—600 ml, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
MEATL— MEIE X712 X K +3 /L. FL—MRCBE100 ‘COBS
SrRBAERE °C +5..+40
SrABEEEE % 80
A ERN R % 100
{RF&E7 =X DIN EN 60529 IP 42
sHEEH 10 - 5000
BRAEARES (E2ATHKE) 5000
SrERE g +(0,3%+2)
BHRL ANV
WBEEATI— I
RFEI X 1 (REEHEH)
ERSE m B 2000 M £ T
TEMBXEITXEE) mm | 160 x 270 x 85
ks kg 2.7
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BUEHE2 05 otHsHA &3t

=0| &7l Rl "H|HolAM wHk Skl o|EF2 2o 2|F 40
mm (D = 8 mm)F20iA{ 300 - 1200 RPM £ HF =
AELICH ol E S0 TrikaX & met atcfot 21, al
EM Aol HEE, ST welx|d MeE= E3
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7Yt

Z Tt 2 E (Intermittent mode)

e BE= WE 7|5 & 3M 9 &3 Foiez FHEH
AEHCH A AjZtnL 72t & MAHE £ AdEHcct
R F 7|s0| MetE AR, ZERET M etE ™
Ztzto| AlZto| EAELICH

7}¥ (Heating)

&5 H| St (Speed Limit)

“Speed Limit"M| & AF25t0{ ALSXIIt Jlste £ 2 wyt

719 2zt £ & M stes Ut £ Al ol= wEb7|9| Z|
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X o 2heH (Control method)

ALEXE S8t 2o Mo w2l X E M JIX| ez
MHsH = ELch MElEl 25 Mo gHe 7|51zt
A EAIE Lt

PID2| S psi 5 )
molE Aol FEg | g
gt e We | h
Jtednt g2 Hatz g |
od e JHsN =) !
]
' t
aPID
X 2}stk PID (aPID):
MSsA xelsfor  she -
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- UM E i :
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MM (Temperature sensor)

Z 1% (Calibration) :
25 HXE HMstetes 7‘0*5;—43_* SAE
ALEALE 717]2F 2 Hux
2 X|™ WA (2-point calibration) :

F IR Mojst 25 AISSH AN
3 X|& WA (3-point calibration) :

M 71X Mol 2olM 22 MME HAu™st= 71HE
7('{ St5F "digd

- o H

0

F- 1

AR UM E & Fd2, 7|5(11)0| wZtMo =z slHof
EAIELCE PT 100 2 PT 100050 O|& MA{e] HAuE2
HE =2 ZYE LY

™2 Y™ (Reset calibration):

o] M52 Eall AIRRIE 2ZMA BEXNS MA™ s £
A&Hct

HZ (Weighing)

ZZ (Measurement)

HE 252 AFSRIF Zictst A2 2 g sl = =
7lsedu et

HE ZZMHMAE AlZSizHE MH HEzole] QHES
FEAHL O A HFollM A2 MEigtLCEH 3™ =2 (D)
E =8 AlF 7lsS AlEtg

F-I i

7t Y wbk 7|52 YHEA] H[Z/dSEA|7{0F L Ct

Al2g0] o =
Alzgol

WA (Calibration)

bal

FRbIbO| WA

EAIE EEH77P<I Z|etEH et
o 2ty & 23|~-33| =5t Fol Wy Z=EE SZ e Ch
Hdud 1tdo| M3HoR ELH, AY 25 ABE &

s &t

Zxlel 57| W,

E}O|H (Timer)

A (Set)

EfojH 7|52 L3 Azt 2 =of PEXUF dsEE
SAAE = A= 7|SUHCt EolH 7|52 99 AlZh59 &
59 E7HX| dE e £ AFHEL
al
7ls (2 /== )0 AEE|H Efo|HE= FI2E
= MEgch
7lsol =dst=H, Eo|H Y52 7F°E‘E‘._F%

L
n

olx I'—Pé,gi/\‘l HE 2S5t

gt 7tE 7|s0|

|3u5w|:+ Eto|H F7|

P 7IC,OI AI’“EIXI °“' Eto|H AlZto| C} =AH2
wek7[s0| I*XIOH—IEP

oY o B2 N 40 o

—|o r ok Mo 1o n Ho

&
00:00:00(hh:mm:ss)at= lstH FH2E7F M stE Lt
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>
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AlF| AlE 7|27
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EA| (Display)
ol M =& &3l AFSXI= "EtO|H "I} stHo| EA| = EE X|

o & = AUt o] Mo &M5tEH M FA|TF LIE}
o}

pHEZEZHE

A (Calibration)

2 Mx|= o2 dA e pHE ZHE 5 UESE S8 M
E2d 7ls2 2/t &4t

pH M= pH SH0| 7SSt E HIEA| AL Mol AUl S
sl zotof gt

Aude pH T2 9 XS =Hsio{, o|2M ZEx[7}
SHl2A &2E & = JAEE HEAELCH SHe YR ZEA
=3 Helol ZMof pH 7|27|15 AlFsoF glch DING
19266 Of| 2} pH4 pHS5 X pH7 ASH S LSS0 U™ S
etz Bt

F K

pH ZuHE2 &ded 25 HME SaliApt AA & =+
PIS=1 =iy

« Hl7E “pH Z2 2" ol0| Z7HX| ofe 2 AF ST Cf
- 32| i':’(D) =& 5l 7 & gLk
HuF St Hrs EUE™ 2 (D) =2 el
-%‘REF %"O” °01| HZ2E2 3 25 MAME dfx/gtct,
- {0 otd 5| RW ib’(D)% =8 & akelgtd ot
- 2tH ol 7QI"'OH et chg kool pHEZELI 252 MME

<3 HdudEe 42, t.'_FEAI H 32 2ASH S AL >H
Aol dzxMer 2Z =M pH EX0| JtsHct

&a:

22 M= 210 58 2E7HX T AL " = S H O

SH 227t 2 58 25 & ZSHA| XES Fo|Fct

EA| (Display)

Ol =& &dll AFSAl= "pH ZEE"J} 3tHO| EA| H =

XY & 5 AS5Hct ol SMo| &MeteH A3 FEAIZL l—F

Eptot,

B E (Mode)

A 2= stH0)0l Al EAIE HEL

ZEA

21217 AR AL H@o|Atet =M ZEMY oM E=of,
CHA| Mol3 & 5|D._4 7|7l =0FF&E] 2 FX|E U Cf.
2EB

Z1217F IHX| HLE ™ @l o] &bt =™ EEAE”SOI PSESE=10]=
77| elo|HAef ofct2l 7|70 Mo SZ=H mgrdl
Jbed 7150] ON = OFF2AIHE LIct,

2EC
CZEolM Ex= 2= UM 77 gaelol A8E +
AU L

XL A% & Solf 2SS 49, WA IME T|s
7<|7< A—IX-I Al.EH =] A47(-I;‘;|01|A.1 A|KI-3I-|, al g X
Al H™E SEU2 80| 275 ok



HA| (Display) OlH (Safety)
of mFolM ALEXbE  molstdol EAE ™ME  ( AlZE 3} (Time Ou
35&|||:==7<—I pH 7L E|-O|D-| L= j_gHﬁ)%ng 6EI-_/'\_

AL LICh ol 40| BA S M3 EAIZF LEEFICH “EtRl ofR" 7|52 AF7| WekT|ollM S0l 7| Holl, X7|
weE et 2M EE%H gA Zho| E4l0| BEtel= 7(|2HE
Holghct.
MEE MEAZHo] =uhEH, AR MEE 25 2 SEgL0]

3= (Graph) stMS}EIL| T},

& &Ek (Axis Assignment)

of Blol M ABAtE FXIHE 9% 2 ,
E3EE pHE MY ¥ 4 AUsuch B2 40|
Sas Hoj2l2 e o5 U,

ZH (Axis Scaling)

AHE A=

= RS B2 55 A7
My g 4 flach

o
o
_O'ﬂ
r
iy

T2 7 (Programs)

“Programs” M| 70 = 5 70 2| AL AL 2| & & (rpm) - A2t Z
Zaelg MME = AGUHCH AFEAE “E:LE”OHA‘I ==
ZEo| M3t o R E Heolgt £ AUsH

e BEJL M 5tE A, “ZH" B E (Intermittent Mode)”
o 2XA|IZ MR A2 gt A™o| A-E L}

A5 AMEAF 2208l st MOMES| 7t nEE EY
stafiotst= 2, “2Hd RE" M7 MM “&F /- X|(Run/
Stop)"’|sS A slstE S0, HFEA| “ZHZ(Interval)” M+
SMollM “2MA|ZHX|A|ZHRuUn time/Stop time)” =2
A sl o grlct ("mHk(Stirring)" MM & X).

EEE 'EuarOE"S ME SE = JAELCH M/ FAER

"OK"EEe "ReFZE &0l 511, T2 Mo E2 A}

£ 5t0 AlatgHCt O2|1 |X1/—‘FA|£E‘='§"OK”E =
(o]

§ w2 BE B c
SN wot 12 o Melet m2ay
of ojfu4 B AR AFBRHE Bftel =2
HIREE B o ¥ 08 ZzaUol M HE, AR, o
ol BiALL H& & 4+ A& ch

BRI} Mol BfLiel MIsiS0] et T2 A2t 8
HE S o), 2tzte| =2 a2o| thEk S0l E()) 7} Liekehch

H'REIIREE 20l 5t ZZOMM O E AR g Ct
R (Edit) : AEH of7
A

|'0II
[H
-Tg Hu
= L-I

AtH|(Delete) : MEHEl = 2 20 S ALY &L C}.

S|M/FA LEZ "Delete” M+ SMS 52 M= =27
S AMSHd®, 2E T2 ofj7f= gl7ho| Fof =20l &
() 7+ A2RRIL o

i ME FA]

HI| (View): MEHSH T 2 724 0| AlA

F =7 AMZE A2 30 22 AE =0 /ATt AL A 0[A|
2t Mghs =t 60 27HK| dE e 5= RUCL.

—

“Speed” M| 7oA AlZXl= wmuk 2dof| XMAEsST kXS
EEE X|™de £ ot o|3{Et ofF H£E = RET con I
visc stationZ} A1 X 0{7| Afo|e| EAl0|

HRE o|ESIF 2 uf M S=ct.

FE: 27| MEt SE= 50 rpm 2 AHEO] 2
Hsto] 22, =M MIECEH ARZXIL 0] gF71|"—T—_'.:_ ofl M
M Bt 2 91: Z|CHZ+2 1700 rpm =

B ET) EMstE FR, 77|R’ME FA| SRR AN
BHE|HLE, E= ﬂﬁ%EEEP S22 A5z 2dE 42 MY
T2 MEHELC}

"2ETEMNOM AFERE TR0l HEtst ofM 28 K|
o g 5 JsUct oM E WE| 2 FMH 07| Ato]
of SAATIL JAAHLE EAHLE =T3S wf HSE LC|
F: oM 2T MHEHL{=0-340 °cHCl

2+tS (Password)

AREE ALESI0] FM
UCH(EDD Al AH:000).

“Password” | 7oAl ALEXI=
HolZlel MY U2 B8 =

ot 2= =2l (safe temp confirmation)
7tE B (heating plate) 2= FMOIM ALB A= 717|174 S&f
&kl 7t T (heating plate) 2| SHH 2T 22 kol s of gt

Er5

7td7|s0l AMUS o HMAMIL HEo xS =
=T7otn QA =X k2 M2 AlZHo| AL == HE
gt

FE: ALEX L A Eol| w2l SHAAIZEE 1-308 22 M &
= AUFH

SHAANZIE 0 222 MY StH 2F/57F B X| = X] k&Lt

ol 7|52 ctg &AL 245t Jhs B ch
- M2 E7}50 °C OBkl AP
=Eezot MMRZel R0I7t5KE ATE B2
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M (Settings)

o104

AFE A= "Languages” M2 AMESt 2E2|/ FAl & (D)
£ S8 ¥ =0 Ysl= A0l E ME & = Qo M3 BAl 2
Al AElof cHsto] MM E 10l & HoiECt

EH2| (Units)

"Units” S8 S ALE5I0] ALEAE 2
MEdg 4 Ak 2EHE|/ FA 5 D)E
"oF" F @ots TRl E MEE = At
EAl (Display)

"Display” SM0IA ALEXl= HiZM S "H 24" 2
2 MSHE0| Jtsste, "HY OGO EFE"T EAl & 5
AUSHCt o] Mol &M= M EAITL LHEHCE

A2 E (Sound)
“Sound” M S ALE35H0] ALEXtE 7|
gM sy H|eM st Al = 3, 0|
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ctory Settings)
=2 ¥ =2{"Factory Settings"S M &4
Al MY B2 X MEE A2 CHA 6
=2 BE A|ARe| MELS
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s
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&4l (Communication)
Bluetooth

&l AF2XI= “Bluetooth” 7| 52| &4
shu|EMsLE ME & 5= AELICH o] SMo| M stE T A
3 EA|7} HERCE

AFBRH= BXIE M BESe wao| W e 4 A&
2 %ol FxE (@20l giE) 10 mel el Lol 2

—— Bluetooth

Micro-USB
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% Slguct,

_E_E%E-I = ﬁ%E AAEH

AMlst 82 FM AEERY Ao ofst EEol ALE
MU E TR,

Eurostar control

RETS] M=Z2 o™ 7J/ls2 HZE Eurostarel Sz

=
SUE{ ST, Furostar WEF HETF EX &4 S5 0|gte 2
QoA o Jtd ™S Bt ESH RET= Eurostarof|
R} e 5L} RET 2} Eurostar ZH2| #Hlo|E o] &2
moic 7td 388 SX[ gt

Eurostar= RS 232 = USBE &dll RET ZHESo| HEE
= AdsHcCh AREEE= oEHolA= HFolM MEHS|OF
gt

o Q! Ml > MH™ > E4 > Eurostar control

RET % Eurostar Zto| E£I0j USB QIE{H|O|AE AIEE B2
> > .

02 TH:

sab UsB H O[22 RETOl HA AZSH
oAl of gt

ChS, Eurostarol

Eurostare| WEEY| HEE z[2~ £EZ MAAsjjof gyl
wey| HE o Al Zrol Eojgtez Eold FE2,

0
RETS| 7t 7| 50| HFELD RETZF 2F Atef 2 MFE LT}
MZ2 tlme o228 FAIE U

M E (Information)
“Information” &82 ALZX7} RET control-visc 11272
iR Ee S5t A2 MY g2 7| 28 M3t

RS 232

o-E e

Pt1000-1




Al2|2 RS 232 QIE{H|0|A G USB

USB QIE{H[o|A /BFRE g4 Fo| o2tz
USBE PC 2 ZHx| A S 2|8t & A A|AHIQILICH USB  » UM A U AFEZEE S QF 2 22 o2 Zhx|of| A
71 FEE MR E RS Fo| M2 AZE = USHCHhot- AFE{ 22 Holg M&0| ol AL
plugging).
A= Atx|of sl Mo AfEo = QlAlE ) use ol BHE IE
H 0| A labworldsoft® &F e1Z st AlEjo| M "B E" mEof ChS Atee P30 dF FolArateid ot
0|0 HY o AU 0|EE M T AFRE £ &L - HEE2 didoz HGEHOAM(OIAE) AEA EX((
£gefol2)2 MEE Y.
USB %X| E2to|H - AE MX|o SEHE2 AFES 2F Tt 7t Ct
IKA x| 2 9|3 A =2l0|HE M USB CIE{HO|AZ . oizd 9 o7 HL8Eol ofu2} daxol ofif L=
http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip OllAl ZE= HIEA MO E SlLle] Z2uoz FES|ofgtL Lt (mE
St & Al oz Mg =2to|le{E MX[SHMAIL. O] hex 0x20).
A IKA x| & USB HIOIE| HIO|EZ PC 2F FAHSIAAIR2. . o7 H$29t Holg 2 E 2Ete Z=est 2t g
HolE| S22 JtAk COMPort & &3l O|FO{RILICH JHAH HHS CRLFRF &4 2tRE LICH (Z E : hex 0x0D 2 0x0A)
COMPort 2| &, ¥ 8, 7742 RS 232 5 H 0| A0f M Z|tfZdol= 10 2XFZ M sHElL I
Mastd st - B2 RS AFE M 2d™ FES 26 AR E YT
(Z =: hex 0x2E).
T4 2ol ME AtEtES UBiMoz NAMURS HI AlEt2
RS 232 A2l <QlHHOolA= ZHFHSF MEYSH ALEX ZFLFUch (NAMURE AEA MSR Zx[olA olgz2a
Z 23 (labworldsoft) & &8l &X|E& =&e = AFHCEL  ASe CXH ASE Q& A7 E2a9 HUES MAHE
OHHME &£0|7] 28 PCE AME38l0f RETE =XtE AL, AHIRUCH 7HE 1.0).
X|5Hol Ho|E SE("ZA| 7|s” T BX)2 RLUEEY
= e A 7|50 st E = JELICH A&7t NAMUR HHEO 29
o MY Fx| Y KHEEF AAE ZEol QlE{Ho|A B2 ALSEE 20
7|52 66020 THE 10| 2} DIN EIA RS232 E&O| AAE  Xy= HZ o7 ¥ (H )
MSEREE MEIELCH Aolgt Aol StEtAtste m = W gl Hp
o|o|X| & &3l & %= AUsH . n =W gt FEasd A
- DIN66259 HtE1 of 23tsHE EF RS232 £ CE{HolA X = 10HE 2% (2IF 2% HA)
3|2 g Mo ate] ol 2te MAF EMo| e} X =2¢€8 2%
< NME oH AR HX] SEOIAM HST| 2XFHE. X =3ZGE o 25
NS R s A ME gk X =45
. 22X @Al AZ- HX| ZHZ 2 DIN 660222| CjojEf X =5d™E EWE
Aol 2 22X =AM 1 A|RHHIE, 7 2XHHIE 1 oj2|E] X =7€ dE oA 25
HIE®), 1 X HIE. X = 80pH &t
o M& £T:9600HE/E X = 90 Al =gt
- HOolE| 35 Mo :st=Y0of sH= Mol = RTS/CTS X =54 257 5 SE AlZ X[ZHA[Z} (180 <= N <= 1200)
RTS : (PIN 7) LOW (& & 2h X =557t BE FI| X[HA[ZH
/AFE & 7S (10 <=n<=600)
RTS : (PIN 7) HIGH (& ™2} X =567t BE FE X|HAIZE
/AFE HE 27 (5<=n<=60)
CTS : (PIN 8) LOW (2 M 2h
/AFE 5 FH| &=
CTS : (PIN 8) HIGH (& &2}
NAMUR HE 7Is =ES L
ol (7h
IN_NAME x| 0|5 &7l
IN_PV_X X=1;2;3:4:5:7;80;90 | A X gt 47|
IN_SOFTWARE ATZEQOIDHE, EM, HA 2F
IN_SP_X X=1:2:3;4:7:8:12; MY =E g7
42:54:55;56;
IN_TYPE 2 ClHlo|A AlEH F
OUT_NAME name A& 0|5 £ (&t 6 At, CI E E: IKARET)
OUT_SP_12@n BFol|Z Yol = wD oHd SHA 2% M|
OUT_SP_42@n 3o 2 Mol 2 WD oFHH SHA| &= AA S|
OUT_SP_Xn X=1,2,47; Z| O n 7HA| S 2t BY5H
54;55:56
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OUT_WD1@m HA 2= 1 O|HIE wD17t Lt 22, 7t 3 i 7|50| JHX|M] R 27+ E
AlELCh ZAL AlZE ol Z et 2t ZHAl AlZHS m (20-1,500)E7HA] A g ot
O BHOo= HAl 7IsS AMFAIFIH, BHE LAl AlZh otofl BHEA] M &= 0f
Of g ch.
OUT_WD2@m AAl 22 2 0|#HIE wD27t erdiet A9, S5 SELE WD oH Mot S22,
2 SEY2 WoeHd 2k Mshgtez HAEU L 21 woit EAIEU
WD20|#I E= OUT_WD2 @ 0 -2t & 2| E == glani, o= Lot ZAl 7ls
S SRIAIGUEL Al AlZh o Z et o HAl AlZEE m (20-1,500) 2 7kA] &7 gt
UCE of HHOls LAl 7|58 AIZAIF|N, BEE ZA| AlZE ool BtEAl M &
[0fof g Ch.
RESET TR 7|58 29| L=
START_X  X=1,2;4;5;7 x| (AA) 7|sE 2917 2 AU Hel &
X=80; 90 o|Tel ZAl 7|58 24 EAIYLICE ofH SEX|E 60 = O[Lfoll H5HR]| gke | oA
o (oMol dYE) Itd 7|50] 291A| REFLCH
STOP_X  X=1,2;4,5,7 TR-(HA) 7IsS 2%0% LEA|IZLCH OUT_SP X2t &M M3 a7t NEE | el g
X=80; 90 Lot @0 RMP_STOPS ZBHEHCh. o1l

“AM71s: ME|E HIojE SEo| BLEE

RET H|0f 5! 2|5 FX| Ato]e| HZE 7t548
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Zx|= oflg] HAIX| “Er X" (E A=Z)E slHo| ZAIEoZ4 o 3|2 B AETJE EX| MEH20 = ol AAIEHCH HA
x| Adots L FH E =0, 7|et 2HEHT 7|50| 2 stE .
=l = S | . Ir X -
7t 7|ls0| &S| HE U2 wD - E & X). Q {3 HH & 4 QS AL, HICA| THX|2 2|AIA|
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Advertencias de seguridad

Indicaciones generales

+ Lea por completo las instrucciones de uso antes de poner en
servicio el aparato y observe las advertencias de seguridad.

« Guarde este manual de instrucciones en un lugar accesible para todos.

+ Asegurese de que solo personal cualificado utilice el aparato.

« Observe las advertencias de seguridad, las directivas y las normati-
vas en materia de seguridad industrial y prevencion de accidentes.

+ La toma de corriente debe estar conectada a tierra (conductor
protector).

@ ATENCION

Attention — Magnetism! Effects of the
magnetic field have to be taken into ac-
count (e.g. data storage media, cardiac

pacemakers ...).
Riesgo de quemaduras! Tenga cuidado al to-
A car partes de la carcasa y la placa calefactora.
La placa calefactora puede alcanzar tem-
peraturas peligrosamente altas. Recuerde que el aparato des-
prende calor residual una vez apagado.
La unidad solo puede transportarse cuando la placa calefactora
se ha enfriado.

Disefio del aparato
No utilice nunca el aparato en atmdsferas
A potencialmente explosivas, puesto que no
esta protegido contra explosiones.
En el caso de sustancias que puedan formar una mezcla inflam-
able, tome las medidas de precaucién y proteccion necesarias,
como trabajar debajo de una campana extractora.
Con el fin de evitar que se produzcan lesiones personales o da-
fios en los efectos materiales, observe en todo momento las
normativas de proteccion y prevencion de accidentes que sean
aplicables a su localidad.
+ Coloque el aparato sin sujecion sobre una superficie plana, es-
table, limpia, no resbaladiza, seca e ignifuga.
« Las patas del aparato deben estar limpias y en perfecto estado.
+ Asegurese de que ni el juego de cables de alimentacion ni el ca-
ble del sensor de temperatura toquen la placa de calentamiento.
« Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese de que no es-
tén dafados. No utilice componentes que presenten desperfectos.

Fluidos permitidos / Suciedad / Reacciones secundarias

Procese Unicamente fluidos que no ge-
AADVERTENGA neren una energia peligrosa durante su
procesamiento. Esto también se aplica a
otras entradas de energia, como es la radiacién incidente de luz.
« Tenga en cuenta los riesgos derivados de los siguientes hechos o
elementos:
- Materiales inflamables.
- Fluidos combustibles con una presion de vapor baja.
- Rotura del vidrio.
- Dimensionamiento incorrecto del recipiente.
- Nivel de fluido demasiado alto.
- Inestabilidad del recipiente.
« Procese los materiales patdgenos Unicamente en recipientes cer-
rados y bajo una campana extractora adecuada.

. Tanto en el modo de funcionamiento sin

A PRECAUCION supervisar como en el seguro, este disposi-

tivo solo puede manipular o calentar me-
dios cuyo punto de inflacion se encuentre por encima del limite
de temperatura de seguridad establecido. El limite de tempera-
tura de seguridad establecido debe encontrarse siempre como
minimo 25 °C por debajo del punto de combustion del fluido

utilizado. (segun EN 61010-2-010)

+ Aunque no esté en el modo de calentamiento, la placa de insta-
lacién también puede calentarse debido a los imanes de accio-
namiento si la velocidad es alta.

- Tenga en cuenta la suciedad y las reacciones quimicas no de-
seadas que pueden producirse.

« El producto procedente de la abrasion sufrida por los accesorios

rotativos puede penetrar en el fluido que se va a procesar.

« Si utiliza varillas magnéticas revestidas de PTFE, tenga en cuenta lo
siguiente: Las reacciones quimicas del PTFE se producen cuando se
produce contacto con metales alcalinos y alcalinotérreos fundidos
o disueltos, asi como con polvos de metal finos pertenecientes al
2°y al 3er grupo del sistema periddico a temperaturas superiores
al intervalo comprendido entre 300 °Cy 400 °C. Solamente lo cor-
roen el flior elemental, el clorotrifluoruro y los metales alcalinos. Los
hidrocarburos halogenados producen un hinchamiento reversible.
(Fuente: Rompps Chemie-Lexikon (Enciclopedia Rompss de quimica) y «Ullmann» tomo 19)

Realizacién de ensayos

/I PRECAUCION

Utilice el equipo de proteccion personal de acuerdo con la clase
de peligro del fluido que vaya a procesar. De lo contrario, existe
el riesgo de que se produzca alguno de los siguientes efectos:

- Salpicaduras y evaporacion de liquidos.

- Proyeccion de piezas.

- Liberacién de gases toxicos o inflamables.

Si se produce algunas de las siguientes circunstancias, reduzca la velocidad:
- El fluido salpica fuera del recipiente debido a la alta velocidad.

- El aparato presenta un funcionamiento inestable.

- El recipiente se mueve sobre la placa de instalacion.

- Se produce un error.

Accesorios

» La seguridad del funcionamiento solo esta garantizada si se utili-
zan los accesorios originales de IKA.

« Asegurese de que, durante la conexion, el sensor de temperatura ex-
terno esté sumergido en el fluido a una profundidad de al menos 20 mm.

+ Monte siempre los accesorios con el aparato desenchufado.

» Los accesorios deben estar conectados de forma segura al aparato
y no pueden desconectarse por si solos. El centro de gravedad de la
estructura debe encontrarse dentro de la superficie de instalacién.

+ Observe asimismo las instrucciones de uso de los accesorios.

Tension de alimentacién / Desconexion del aparato
Después de una interrupcion en el sumin-
AADVERTENGA istro eléctrico, el aparato arranca de nuevo
automaticamente en el modo B.
+ La tension especificada en la placa de caracteristicas debe coinci-
dir con la tensién de la red eléctrica.
« La toma de corriente para el cable de alimentacion debe encon-
trarse en un lugar facilmente accesible.

« Para desconectar el aparato de la red eléctrica, basta con desen-
chufar el cable de alimentacion de la toma de corriente.

Para proteger el aparato

+ La apertura del aparato debe correr a cargo exclusivamente de
personal técnico debidamente cualificado.

+ No cubra el aparato (ni siquiera parcialmente) con el elementos

tales como planchas metalicas o laminas de plastico. Si lo hace,

se producira un sobrecalentamiento del aparato.

Evite golpes e impactos en el equipo y sus accesorios.

Asegurese de que la placa de instalacion esté limpia.

Mantenga siempre la distancia minima de seguridad:

- entre aparatos: al menos 100 mm,

- entre el aparato y la pared: al menos 100 mm,

- por encima del aparato: al menos 800 mm.

.>100 mm
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Veiligheidsaanwijzingen

Algemene aanwijzingen

« Lees voor de inbedrijfstelling de gebruikshandleiding volledig
door en neem de veiligheidsaanwijzingen in acht.

+ Bewaar de gebruikshandleiding op een plaats die voor iedereen
toegankelijk is.

« Zorg ervoor dat alleen geschoold personeel met het apparaat werkt.

« Neem de veiligheidsaanwijzingen, richtlijnen, arbo- en ongeval-
lenpreventievoorschriften in acht.

+ Het stopcontact moet geaard zijn (randaarde).
Let op — magnetisme! Houd rekening met

@ LET OP | de effecten van het magneetveld (pace-

makers, gegevensdragers ... ).

Gevaar voor brandwonden! Wees voorzich-
A tig bij het aanraken van behuizingdelen en

de verwarmingsplaat.

De verwarmingsplaat kan gevaarlijk hoge temperaturen bereik-
en. Houd rekening met restwarmte na de uitschakeling!
De eenheid mag uitsluitend worden getransporteerd als de ver-
warmingsplaat is afgekoeld.

Opbouw van het apparaat
Gebruik het apparaat niet in omgevingen
A waar explosiegevaar heerst, want het is
niet explosiebeveiligd.
Bij stoffen die een ontvlambaar mengsel kunnen vormen moeten
passende veiligheidsmaatregelen worden getroffen, zoals bv. het
werken onder een afzuigkap.
Om persoonlijke verwondingen en materiéle schade te vermi-
jden, moet u bij de bewerking van gevaarlijke stoffen de gel-
dende veiligheids- en ongevallenvoorschriften in acht nemen.
« Plaats het apparaat vrij op een vlakke, stabiele, schone, slipvaste,
droge en vuurvaste ondergrond.
« De poten van het apparaat moeten schoon en onbeschadigd zijn.
« Zorg ervoor dat de stroomkabel / temperatuursensorkabel de
verwarmingsplaat niet raakt.

« Inspecteer het apparaat en de toebehoren voor elk gebruik op
beschadigingen. Gebruik geen beschadigde onderdelen.

Toegestane media / verontreinigingen / nevenreacties
Bewerk uitsluitend media waarbij de ener-

AWAARSCHUWWG gieontwikkeling door de bewerking geen
gevaar oplevert. Dit geldt ook voor andere

energie-inbrengen, bijv. door lichtinstraling.
- Let op gevaar door:

- ontvlambare materialen,

- brandbare media met lage dampdruk,

- glasbreuk,

- onjuiste dimensionering van de schaal of kroes,

- te hoog vulniveau van het medium,

- onveilige stand van de schaal of kroes.
« Bewerk ziekteverwekkende materialen uitsluitend in gesloten
houders onder een geschikte afzuiging.

Bij onbewaakt en veilig gebruik mogen

A LET OP mJet dit apparaat uitslt?itegnd media \Q/Jer—
werkt of verwarmd worden waarvan het
vlampunt boven de ingestelde veiligheidstemperatuurlimiet ligt.
De ingestelde veiligheidstemperatuurbegrenzing moet altijd min-
stens 25 °C onder het ontbrandingspunt van het gebruikte me-
dium liggen. (volgens EN 61010-2-010)
De draagplaat kan bij hoge toerentallen ook zonder verwarming
warm worden door de aandrijfmagneten.
Wees bedacht op eventueel optredende verontreinigingen en
ongewilde chemische reacties.
Eventueel kunnen slijtagedeeltjes van het roterende toebehoren
in het te verwerken medium terechtkomen.
Bij gebruik van magneetstaafjes met PTFE-coating moet op het
volgende worden gelet: chemische reacties door PTFE ontstaan
bij contact met gesmolten of opgeloste alkali- en aardalkalimet-

alen, alsmede met fijndelige poeders van metalen uit de 2e en
3e groep van het periodieke stelsel bij temperaturen boven 300
°C tot 400 °C. Alleen elementair fluor, chloortrifluoride en alka-
limetalen tasten het aan, halogeenkoolwaterstoffen hebben een
reversibel opzwellende werking.

(Bron: Rémpps Chemielexikon en ,Ullmann” deel 19)

Uitvoering van proeven

/N\LET OP

Draag uw persoonlijke beschermingsmiddelen overeenkomstig
de gevarenklasse van het medium dat bewerkt wordt. Anders
bestaat er gevaar door:

- spatten en verdampen van vloeistoffen,

- wegslingerende onderdelen,

- vrijkomen van toxische of brandbare gassen.

Verlaag het toerental als:

- het medium door een te hoog toerental uit de houder spat,

- het apparaat ongelijkmatig draait,

- de houder op de draagplaat beweegt,

- er een fout optreedt.

Toebehoren

- Veilig werken is alleen gewaarborgd met originele IKA toebehoren.

+ De externe temperatuurvoeler moet bij de aansluiting minstens
20 mm diep in het medium worden geduwd.

« Monteer toebehoren alleen wanneer de stekker uit het stopcon-
tact is verwijderd.

« Toebehoren moet veilig het met apparaat verbonden zijn en mag
niet spontaan losraken. Het zwaartepunt van de opbouw moet
binnen de draagplaat liggen.

+ Neem de gebruiksaanwijzing van het toebehoren in acht.

Voedingsspanning / uitschakeling van het apparaat
Na een onderbreking van de stroomtoevo-

A WAARSCHUWING | e start het apparaatguit zichzelf weer op in

de modus B.

« De spanning die vermeld staat op de typeplaat moet overeen-
stemmen met de netspanning.

+ Het stopcontact voor aansluiting op het elektriciteitsnet moet
gemakkelijk te bereiken en toegankelijk zijn.

+ Het apparaat is alleen gescheiden van het elektriciteitsnet als de
stekker uit het stopcontact is getrokken.

Ter bescherming van het apparaat
+ Het apparaat mag uitsluitend door een vakman worden geopend.
« Dek het apparaat niet af, ook niet gedeeltelijk, bv. door metalen
platen of folie. Hierdoor ontstaat oververhitting.
» Voorkom stoten en slagen tegen het apparaat of de toebehoren.
« Let erop dat de draagplaat schoon is.
+ Houd de minimumafstanden in acht:
- tussen apparaten: min. 100 mm,
- tussen apparaat en wand: min. 100 mm,
- boven het apparaat: min. 800 mm.

.>100 mm
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Avvertenze per la sicurezza

Avvertenze generali

« Leggere accuratamente le istruzioni per I'uso prima della messa
in funzione e attenersi alle avvertenze per la sicurezza.

« Custodire le istruzioni per I'uso in un luogo accessibile a tutti.

« Accertarsi che |'apparecchio sia utilizzato soltanto da personale
appositamente formato.

« Osservare le avvertenze per la sicurezza, le direttive, le norme
antinfortunistiche e la normativa sulla sicurezza del lavoro.

« La presa di corrente deve essere messa a terra (contatto condut-
tore di terra).

Attenzione — campo magnetico! Fare at-
@ ATTENZIONE| tenzione agli effetti del campo magnetico
(pacemaker, supporti dati ... ).
Pericolo di ustioni! Toccare con cautela le
A parti della struttura e la piastra termica.

La piastra termica puo raggiungere tem-
perature elevate pericolose. Dopo lo spegnimento, prestare at-
tenzione al calore residuo!

L'unita pud essere trasportata solo se la piastra termica si e raf-
freddata.

Struttura dell’apparecchio
Non utilizzare I'apparecchio in atmosfere a
A rischio d’esplosione, non ¢ dotato di pro-
tezione antideflagrante.
Con sostanze che possano formare una miscela esplosiva devo-
no essere adottate adeguate misure di protezione, come per es.
lavorare sotto a una cappa.
Al fine di evitare danni a persone e cose, nella lavorazione di sos-
tanze pericolose occorre rispettare le misure antinfortunistiche e
di tutela del lavoro vigenti.
+ Collocare liberamente I'apparecchio su una superficie piana, sta-
bile, pulita, antiscivolo, asciutta e ignifuga.
+ | piedini dell’apparecchio devono essere puliti e integri.
« Assicurarsi che il set del cavo di alimentazione/il cavo del sensore
di temperatura non entrino in contatto con la piastra termica.
« Prima di ogni utilizzo, verificare I'eventuale presenza di danni

all'apparecchio e agli accessori. Non utilizzare i componenti dan-
neggiati.

Mezzi ammessi / Imbrattamenti / Reazioni collaterali

Trattare solo le sostanze per le quali I'input
/\ AVVERTENZA

energetico dovuto alla lavorazione non sia
pericoloso. Cio vale anche per altri input

energetici, ad es. |'irradiazione di luce.
« Attenzione al pericolo causato da:

- materiali infiammabili,

- sostanze combustibili a bassa pressione di vapore,
- rottura di vetri,

- dimensionamento errato del recipiente,

- livello eccessivo di riempimento della sostanza,

- recipiente non stabile.

- Trattare materiali patogeni esclusivamente sotto un un apposito
sfiatatoio e in recipienti chiusi.

Per il funzionamento sicuro senza supervi-

A CAUTELA sione, il dispositivo puo gestire o riscaldare

unicamente sostanze il cui punto di fiam-
ma sia superiore al limite di temperatura di sicurezza impostato.
Il limite impostato per la temperatura di sicurezza deve essere
sempre di almeno 25 °C inferiore al punto di infiammabilita della
sostanza utilizzata. (secondo EN 61010-2-010)

« La piastra d'appoggio pud riscaldarsi a causa di un alto numero
di giri generato dai magneti di azionamento, anche se la funzi-
one di riscaldamento non ¢ attiva.

« Considerare eventuali imbrattamenti e reazioni chimiche indesid-
erate che possono insorgere.

« Eventuali schegge degli accessori rotanti possono finire inciden-
talmente nella sostanza.

» In caso di utilizzo di barrette magnetiche rivestite in PTFE, pre-

stare attenzione a quanto segue: Possono verificarsi reazioni chi-
miche se il PTFE entra a contatto con metalli alcalini e alcalino
terrosi fusi o saldati, con polveri sottili di metalli del 2° e 3° Grup-
po della tavola periodica a temperature superiori a 300 °C fino a
400 °C. Solo il fluoro elementare, il trifluoruro di cloro e i metalli
alcalini corrodono il PTFE, gli idrocarburi alogenati producono
rigonfiamento reversibile.

(Fonte: Rémpps Chemie-Lexikon e “Ullmann” vol.19)

Esecuzioni di test
/\ CAUTELA

Indossare i dispositivi di protezione individuali in base alla classe

di pericolosita del mezzo da trattare. In caso contrario, puo ins-

orgere un pericolo causato da:

- Spruzzi e evaporazione di liquidi.

- Espulsione violenta di componenti.

- Fuoriuscita di gas tossici o infiammabili.

Ridurre la velocital se:

- A causa della velocita troppo elevata la sostanza spruzza fuori
dal recipiente.

- La corsa diventa instabile.

- Il recipiente si muove sulla piastra d'appoggio.

- Si manifesta un guasto.

Accessori

« L'uso in sicurezza € garantito solo con gli accessori originali IKA.

« Durante il collegamento introdurre il sensore di temperatura es-
terno ad una profondita minima di 20 mm.

 Montare gli accessori solamente quando la di rete e staccata.

» Le parti accessorie devono essere collegate all'apparecchio in
modo sicuro e non devono potersi staccare da sole. Il baricentro
della struttura deve trovarsi allinterno della superficie d’appoggio.

- Attenersi alle istruzioni per I'uso degli accessori.

Alimentazione di tensione / Spegnimento dell’apparecchio
Dopo un'interruzione dell’apporto di cor-

AAWERTENZA rente, I'apparecchio si riavvia automatica-

mente in modalita B.

« La tensione indicata sulla targhetta deve corrispondere alla ten-
sione di rete.

« La presa di corrente per il cavo di alimentazione deve essere facil-
mente raggiungibile e accessibile.

- Il distacco dell’apparecchio dalla rete di alimentazione avviene
solo estraendo la spina o il connettore dell’apparecchio.

Per proteggere |'apparecchio

« L'apertura dell’apparecchio & consentita soltanto a personale
tecnico specializzato.
« Non coprire I'apparecchio, neanche parzialmente, ad es. con piastre
metalliche o pellicole. Ne potrebbe conseguire un surriscaldamento.
- Evitare urti e colpi sull'apparecchio o sugli accessori.
« Accertarsi che la piastra d'appoggio sia pulita.
» Rispettare la distanza minima:
- tra apparecchi: min. 100 mm
- tra apparecchio e parete: min. 100 mm
- sopra |'apparecchio: min. 800 mm

.>100 mm
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Sakerhetsanvisningar

Allmanna anvisningar

« Las hela bruksanvisningen fore drifttagningen och beakta saker-
hetsanvisningarna.

« Forvara bruksanvisningen sa att den ar tillganglig for alla.

« Se till att endast utbildad personal arbetar med apparaten.

« FOlj sakerhetsanvisningarna, riktlinjer for arbetarskydd och foror-
dningar for férebyggande av olycksfall.

« Uttaget maste vara jordat (skyddsledare).

rming — Magnetism! Tank p& magnet-

Va
@ A1TENT|0N| faltets effekter (pacemakers, harddiskar ...
)

A R.isk for brannskador! Var forsiktig vid

berdring av holjesdelar och varmeplattan.

Vérmeplattan kan uppna temperaturer
som ar farligt hoga. Tank pa restvarmen efter avstangning!
Enheten far bara transporteras nar varmeplattan har svalnat.

Apparatkonstruktion
Anvand inte apparaten i explosionsfarliga
& omgivningar. Den ar inte EX-skyddad.

Med damnen som kan bilda en antdndbar
blandning maste lampliga skyddsatgarder, som t.ex. arbete un-
der ett utsug, vidtas.

For att undvika person- och egendomsskador ska féljande rel-
evanta skyddsatgarder och olycksforebyggande atgarder vidtas
nar du hanterar farliga amnen.

« Stall apparaten pa en plan, stabil, ren, halkfri, torr och brand-
saker yta.

« Apparatens ben maste vara rena och oskadade.

« Se till att strdmanslutningen/kabeln till temperatursensorn inte
vidror varmeplattan.

« Kontrollera innan varje anvandning att apparaten samt tillbehor
inte uppvisar nagra skador. Anvand inte skadade delar.

Tillatna medier / féroreningar / bireaktioner
Bearbeta endast medier som tal den en-
AVARN'NG ergitillforsel som bearbetningen innebar.
Detta galler ocksa energitillforsel i annan
form, t.ex. ljusinstralning.
« Observera risker pa grund av:

- brannbara material,
- brannbara medier med lagt angtryck,
- glasskross,
- felaktig dimensionering av karlet,
- for hog niva av mediet,
- kérl som star osakert.
« Patogena material ska endast bearbetas i slutna behallare under
ett lampligt utsug.

/\ FORSIKTIGT

Vid odvervakad och saker drift far den har
anordningen bara hantera eller varma me-
dier vars flampunkt ar 6ver installd saker-
hetstemperaturgrans. Den installda sakerhetstemperaturgransen
maste alltid vara minst 25 °C lagre &n antandningspunkten for
mediet som anvands. (enligt EN 61010-2-010)

Varmeplattan kan vid hog rotationshastighet varmas upp aven
utan uppvarmningsdrift med magneterna.

« Tank pa eventuellt férekommande fororeningar och odnskade
kemiska reaktioner.

Eventuellt kan avnott material fran roterande tillbehorsdelar
komma in i mediet som ska bearbetas.

Vid anvandning av PTFE-belagda magnetstavar ska du tanka pa
foljande: PTFE:s kemiska reaktioner uppstar i kontakt med smalta
eller 16sta alkalimetaller och alkaliska jordartsmetaller, samt med
finfordelat pulver av metaller fran det periodiska systemets 2:a
och 3:e grupper, vid temperaturer éver 300 °C — 400 °C. Endast
elementart fluor, klortrifluorid och alkalimetaller angriper det.

.

Halogenerade kolvaten verkar reversibelt slackande.
(Kdlla: Rémpps Chemie-Lexikon och “Ullmann’, band 19)

Genomforande av forsok

/\ FORSIKTIGT

Bar din personliga skyddsutrustning i enlighet med farokategorin

for det medium som ska bearbetas. Annars foreligger det risker i

och med:

- besprutning och indunstning av vatskor,

- utslungade delar,

- utsldpp av giftiga eller brandfarliga gaser.

Minska rotationshastigheten om:

- medium sprutar ut ur karlet pa grund av for hog
rotationshastighet,

- driften ar ojamn,

- karlet ror sig pa plattan,

- ett fel intraffar.

Tillbehor

« Arbetssakerheten kan bara garanteras om IKA originaltilloehor
anvands.

« Se till att yttertemperatursensorn har satts in i mediet med minst
20 mm djup vid anslutning.

+ Natkabeln ska vara utdragen nar tillbehér monteras.

« Tillbehorsdelar maste vara ordentligt anslutna till apparaten och
far inte lossna av sig sjalva. Strukturens tyngdpunkt maste ligga
inom uppstallningsytan.

« Folj tillbehorets bruksanvisning.

Apparatens strémforsérining / avstdngning
Apparaten startar om automatiskt i laget B
/\ VARNING

efter stromavbrott.
+ Spanningen som anges pa typskylten maste &verensstamma
med natspanningen.
« Uttaget for natkabeln ska vara 1att tillgdngligt och atkomligt.
« Ifrdnkoppling av apparaten fran stromforsoérjningsnatet ska en-
dast ske genom att dra ut nat- eller apparatstickkontakten.

For att skydda apparaten

« Apparaten far endast 6ppnas av kompetent fackpersonal.

« Tack inte Over enheten, ens delvis, med t.ex. metallplattor eller
-filmer. Resultatet ar dverhettning.

« Se till att apparaten eller tilloehéren inte utsatts for stotar eller
slag.

« Se till att plattan ar ren.

« Beakta minimiavstandet:
- mellan apparater: min. 100 mm,
- mellan apparat och vagg: min. 100 mm,
- Over apparaten: min. 800 mm.

,>100 mm
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Sikkerhedshenvisninger

Generelle henvisninger

« Laes hele driftsvejledningen fer ibrugtagningen og overhold sik-
kerhedshenvisningerne.

« Driftsvejledningen skal opbevares tilgaengeligt for alle.

« Serg for, at kun skolet personale arbejder med apparatet.

+ Overhold sikkerhedshenvisninger, direktiver og bestemmelser om
arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld.

« Stikdasen skal veere jordet (jordledningskontakt).

Obs - magnetisme! Vaer opmarksom
@ OBS pad magnetfeltets effekter (pacemakere,

datamedier osv ... ).

Forbraendingsfare! Veer forsigtig, nar dele
A af huset og varmepladen bergres.

Varmepladen kan na op pa hgje tempera-
turer, der udger en fare. Vaer opmaerksom pa resterende varme
efter frakobling!
Enheden ma kun transporteres, nar opvarmningspladen er kglet
ned.

Apparatets opbygning
Apparatet ma ikke bruges i omrader med

A eksplosionsfare, det er ikke EX-beskyttet.

Ved stoffer, der kan danne en anteendelig
blanding, skal der tages egnede beskyttelsesforanstaltninger,
f.eks. arbejde under et aftraek.
For at undgd personskader og materielle skader skal der ved
bearbejdning af farlige stoffer tages hensyn til de relevante
beskyttelsesforanstaltninger og foranstaltninger til forebyggelse
af ulykker.

« Apparatet skal opstilles frit pa en jeevn, stabil, ren, skridsikker, tar
og ildfast flade.

« Apparatets fgdder skal vaere rene og ubeskadigede.

» Serg for, at stremledningssaettet / temperatursensorkablet ikke
rgrer ved opvarmningspladen.

« Apparatet og tilbehgret skal kontrolleres for beskadigelser far
hver brug. Brug ikke beskadigede dele.

Tilladte medier / forureninger / bivirkninger
Der ma kun bearbejdes medier, hvor en-

AADVARSEL ergitilfgrslen fra bearbejdningen er harm-

lgs. Dette gaelder ogsa for andre energitil-
farsler, f.eks. fra lysindstraling.

+ Veer opmaerksom pa fare pga:

- antaendelige materialer,

- braendbare medier med lavt damptryk,
- glasbrud,

- forkert dimensionering af beholderen,
- for hgjt pafyldningsniveau af mediet,

- usikker placering af beholderen.

« Sygdomsfremkaldende materialer ma kun forarbejdes i lukkede
beholdere under et egnet aftraek.

Ved uovervdget og sikker drift m& denne

A FORSIGTIGT anordning kgun hgéndtere eller opvarme

medier med et flammepunkt over den ind-
stillede graense for sikkerhedstemperatur. Den indstillede sikker-
hedstemperaturbegraensning skal altid ligge mindst 25 °C under
braendpunktet af det anvendte medium. (iht. EN 61010-2-010)

+ Ved hgje omdrejningstal kan opstillingspladen ogsa opvarmes
uden varmedrift pga. drevmagneten.

« Vaer opmaerksom pa eventuelt optraedende forureninger og
ugnskede kemiske reaktioner.

« Friktionsstev fra roterende tilbeharsdele kan eventuelt nd ind i
det medium, der skal bearbejdes.

+ Ved brug af PTFE-indkapslede magnetstave skal man vaere op-
maerksom pa falgende: Kemiske reaktioner af PTFE forekommer
ved kontakt med smeltede eller oplaste alkali- og jordalkalimet-
aller samt med findelte pulvere af metaller fra 2. og 3. gruppe

af det periodiske system ved temperaturer over 300 °C til 400
°C. Kun elementaert fluor, klortrifluorid og alkalimetaller angriber
det, halogenkulbrinter virker reversibelt opsvulmende.

(Kilde: Rompps Chemie-Lexikon og ,Ullmann” bind 19)

Fors@gsprocedurer

/\ FORSIGTIGT

Brug personligt sikkerhedsudstyr svarende til fareklassen af det
medium, der skal bearbejdes. Ellers er der fare pga:

- steenk fra og fordampning af vaesker,

- dele, der slynges ud,

- udslip af giftige eller braendbare gasarter.

Saet omdrejningstallet ned, hvis:

- medium sprejter ud af beholderen pga. for hgjt omdrejningstal,
- apparatet kerer uroligt,

- beholderen bevaeger sig pa opstillingspladen,

- der opstar en fejl.

Tilbeher

« Sikkert arbejde er kun garanteret med originaltilbeher fra IKA.

+ Den eksterne temperatursensor skal ved tilslutning saenkes
mindst 20 mm ned i mediet.

» Tilbehar ma kun monteres, nar netstikket et trukket ud.

« Tilbehgrsdele skal vaere forbundet med apparatet pa en sikker
made og ma ikke kunne lgsne sig af sig selv. Opbygningens tyn-
gdepunkt skal ligge indenfor opstillingsfladen.

« Vaer opmaerksom pa driftsvejledningen til tilbehgret.

Spaendingsforsyning / frakobling af apparatet

Efter en afbrydelse af stremforsyningen
/\\ ADVARSEL

starter apparatet igen af sig selv i tilstand B.
« Typeskiltets  spaendingsvaerdi

netspaendingen.

« Stikdasen til netledningen skal kunne nas let og vaere let til-
gaengelig.

- Apparatet kan kun kobles fra stremforsyningsnettet ved at net-
hhv. apparatstikket traekkes ud.

skal stemme overens med

Beskyttelse af apparatet
« Apparatet ma kun dbnes af fagpersonale.
« Apparatet ma ikke tildaekkes helt eller delvist med f.eks. metalp-
lader eller folier. Det medferer overophedning.
+ Undga sted eller slag pa apparatet eller tilbeher.
- Serg for, at opstillingspladen er ren.
« Vaer opmaerksom pa mindsteafstanden:
- mellem apparater: min. 100 mm,
- mellem apparat og vaeg: min. 100 mm,
- over apparatet: min. 800 mm.

,>100 mm
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Sikkerhetsveiledning

Generell informasjon

« Les hele bruksanvisningen fer du tar enheten i bruk og felg sik-
kerhetsveiledningen.

« Hold bruksanvisningen tilgjengelig for alle.

« Serg for at kun opplaert personale arbeider med utstyret.

« Falg sikkerhetsinstruksjonene og retningslinjene, samt regler for
yrkesmessig sikkerhet og forebygging av ulykker.

« Stikkontakten ma jordes (beskyttende jordkontakt).

Forsiktig — Magnetisme! Pass pa eventu-

@ FORSIKTIG | elle pavirkninger fra magnetfeltet (pace-
makere, datamedia ...).
Fare for forbrenning! Vaer forsiktig nar du

A bergrer husdeler og varmeplaten.
Varmeplaten kan na farlig hoye tempera-

turer. Pass pa restvarme etter frakopling!

Enheten kan bare transporteres nar varmeplaten er avkjglt.

Enhetens komponenter

lkke bruk enheten i omrader med eksplos-

& jonsfarlig luft, det er ikke eksplosjons-

beskyttet.

For stoffer som kan danne en antennelig blanding, ma det treffes
passende beskyttelsestiltak, som arbeid under et avtrekk.
For & unngd person- og eiendomsskader, fglg de relevante
beskyttelses- og ulykkesforebyggende tiltakene ved behandling
av farlige stoffer.

« Plasser apparatet pa en flat, stabil, ren, sklifri, tarr og brannsikker
overflate.

- Fattene pa enheten ma veere rene og uskadde.

« Serg for at stremledningssettet / temperatursensorkabelen ikke
bergrer varmeplaten.

« Far hver bruk av enheten og tilbehgret kontroller disse for skade.

Ikke bruk skadde deler.

Tillatte medier / urenheter / sidevirkninger

Kun behandle media hvor energitilfarsel
/\\ ADVARSEL

ved behandlingen er ufarlig. Det gjelder
ogsa for andre energitilfgrsler, som lys-

bestraling.
« Pass pa risikoer pa grunn av:

- brennbare materialer.

- brennbare medier med et lavt damptrykk.
- glassbrudd.

- feil utforming av beholder.

- for hay fyllingsgrad av mediet.

- usikker tilstand av beholderen.

+ Kun behandle sykdomsfremkallende materialer i lukkede behold-
ere under en passende avtrekkshette.

Nar dette apparatet brukes uten tilsyn og

& FORSIKTIG pa en trygg mdte, kan det bare handtere

eller varme opp media med et flamme-
punkt over innstilt sikker temperaturgrense. Den innstilte sikker-
hetstemperaturen skal alltid vaere minst 25 °C under flamme-
punktet til mediet som brukes. (acc. to EN 61010-2-010)

« Ved hgye hastigheter kan monteringsplaten ogsé bli varm uten
oppvarming pa grunn av drivmagnetene.

« Veer oppmerksom pa at forurensninger og ugnskede kjemiske
reaksjoner kan oppsta.

+ Muligens kan slitasje fra roterende utstyr havne i mediet som
behandles.

+ Ved bruk av PTFE-belagte magnetstaver ma du vaere oppmerk-
som pa felgende: Ved temperaturer over 300 °C — 400 °C
forekommer kjemiske reaksjoner med PTFE i kontakt med smelt-
ede eller opplgste alkali- og jordalkalimetaller, samt med findelte
pulvere fra metaller fra den andre og tredje gruppe i det period-
iske systemet. Bare elementaer fluor, klortrifluorid og alkalimet-

©

aller angriper det, halogenkarboner virker reversibelt hevende.
(Kilde: Rompp Chemie-Lexikon og Ulmann Bd.19)

Forsgksprosedyrer

/\ FORSIKTIG

Bruk ditt personlige verneutstyr i henhold til farekategorien av
mediet som skal behandles. Ellers er det fare for:

- Spruting og fordampning av vaesker.

- Utslynging av deler.

- Frisettelse av giftige eller brennbare gasser.

Reduser hastigheten dersom:

- Mediet spraytes ut av beholderen pa grunn av hay hastighet.

- Det oppstar urolig drift.

- Beholderen beveger seg pa monteringsplaten.

- Det oppstar en feil.

Tilbeher

« Trygt arbeide sikres bare med originalt IKA tilbeher.

+ Den eksterne temperaturfeleren ma settes minst 20 mm inn i
mediet ved tilkobling.

« Kun installere tilbeher ndr stikkontakten er trukket ut.

« Tilbehgr ma vaere godt festet til enheten og ma ikke kunne
lgsnes av seg selv. Tyngdepunktet av konstruksjonen skal ligge
pa oppstillingsflaten.

« Falg bruksanvisningen for tilbehgret.

Stremforsyning / slukke enheten

Etter et stramforsyningsavbrudd kjgrer en-
/\ ADVARSEL

heten i modus B av seg selv igjen.

« Spenningen angitt pa typeskiltet ma stemme overens med net-
tspenningen.

« Stikkontakten for strgmtilfarselskabelen ma vaere lett tilgjen-
gelig.

« Frakobling av enheten fra strgmforsyningen ma kun skje ved a
trekke ut nett- eller apparatkontakten.

For & beskytte enheten
« Enheten ma kun apnes av en autorisert elektriker.
« Ikke dekk til enheten, selv delvis, med for eksempel metallplater
eller folier. Resultatet vil bli overoppheting.
+ Unnga stet og vibrasjoner pa enheten eller tilbeharet.
« Pass pd at monteringsplaten er ren.
« Vaer oppmerksom pd minsteavstand:
- Mellom enheter: minst 100 mm,
- Mellom enheten og veggen: minst 100 mm,
- Over enheten: minst 800 mm.

.>100 mm
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Turvallisuusohjeet

Yleisia ohjeita

« Lue kayttoohjeet ennen laitteen kayttdénottoa ja noudata turval-
lisuusohijeita.

« Sdilyta kayttdohjeet kaikkien kayttdjien saatavilla.

+ Varmista, ettd laitetta kayttavat vain kayttdon koulutetut hen-
kilot.

+ Noudata turvallisuusohjeita, maardyksia seka tydturvallisuus- ja
tapaturmantorjuntaohjeita.

neettikentan vaikutukset (sydamentahdis-
Kuumennuslevyn ldmpdtila  voi  nousta

« Kaytettavan pistorasian on oltava maadoitettu (suojamaadoitettu).
tin, tiedonsiirtovalineet ... ).

Palovaara! Ole varovainen, kun kosketat

vaarallisen korkeaksi. Varo jalkildmpoa laitteen pysaytyksen jal-

keen!

Huomio — Magneettisuus! Huomioi mag-
® Huomio

kotelon osia tai kuumennuslevya.
Laite voidaan siirtaa vain, kun lampélevy on jaahtynyt.

Laitteen rakenne

Laitetta ei saa kayttaa rajahdysalttiissa ti-
A loissa, se ei ole EX-suojattu.

Aineiden kohdalla, jotka voivat muodostaa
syttyvan seoksen, on ryhdyttava asianmukaisiin varotoimenpitei-
siin, esim. tyoskentely vetokaapin alapuolella.

Noudata vaarallisia aineita kasitellessasi asiaankuuluvia turva- ja
tapaturmantorjuntamaarayksia henkild- ja esinevahinkojen valt-
tamiseksi.

+ Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavalle, kuivalle ja
paloturvalliselle alustalle.

« Laitteen jalkojen tulee olla puhtaat ja ehjat.

« Varmista, etta virtajohto / lampétila-anturin kaapeli eivat kosketa
lampolevya.

- Tarkasta aina ennen kayttda, etta laite ja lisdvarusteet ovat ehijia.
Al3 kayta vahingoittuneita osia.

Sallitut aineet / epapuhtaudet / sivuvaikutukset
Kasittele laitteella vain aineita, jotka eivat

AVARO'TUS reagoi vaarallisesti kasittelyn aikana muo-

dostuvaan energiaan. Tama koskee myods
muita energialisayksia kuten valon sateilya.

« Vaaraa voivat aiheuttaa:

- syttyvat materiaalit.

- helposti syttyvat materiaalit.

- lasin rikkoutuminen.

- vaarankokoisen astian kaytto.
- liian tdynna oleva astia.

- epavakaa astia.

- Tautia aiheuttavia aineita saa kasitelld ainoastaan suljetussa asti-
assa asianmukaisessa vetokaapissa.

Valvomattomassa ja turvallisessa kaytossa laitteella voidaan

kasitella tai kuumentaa vain sellaisia ain-

AVARO eita, joiden leimahduspiste on asetetun

turvallisen lampétilarajan ylapuolella. Tur-
valampétilan tulee aina olla vahintaan 25 °C kasiteltavan aineen
syttymispistetta alhaisempi. (EN 61010-2-010 mukaan)

+ Levy voi kuumentua my6s ilman lammityskayttda kayttdmag-
neettien vaikutuksesta suurilla pydrimisnopeuksilla.

» Ota huomioon mahdollisesti esiintyvat epdpuhtaudet seka
toivotut kemialliset reaktiot.

+ On mahdollista, etta pyodrivien lisdvarusteiden jaamia joutuu ku-
lumisen seurauksena kasiteltavan aineen joukkoon.

« PTFE-pinnoitettuja magneettisauvoja kaytettdessa tulee huo-
mioida seuraava: PTFE reagoi kemiallisesti, jos se on kosketuk-
sissa sulassa tai liuenneessa muodossa olevien alkali- tai maa-
alkalimetallien kanssa seka jaksollisen jarjestelman ryhmiin 2 ja 3
kuuluvien metallien kanssa, kun ne on jauhettu hienojakoisiksi ja

lampatila on yli 300 °C - 400 °C. Vain alkuainefluorilla, klooritri-
fluoridilla ja alkalimetalleilla on sydvyttava vaikutus, halogeenihi-
ilivedyt vaikuttavat palautuvasti laajentavasti.

(Ldhde: Rompps Chemie-Lexikon und ,,Ullmann” Bd.19)

Kokeiden suorittaminen

/\ VARO

Kdyta kasiteltavan aineen vaaraluokitusta vastaavia hen-
kildkohtaisia suojavarusteita. Sen ohella vaaraa voivat aiheuttaa:
- nesteiden roiskuminen ja héyrystyminen.

- osien irtoaminen.

- myrkyllisten tai palavien kaasujen vapautuminen.

Pienenna pydrimisnopeutta, jos:

- nestettd roiskuu astiasta liilan suuren kierrosluvun seurauksena.
- laite ei kay tasaisesti.

- astia liikkuu levylla.

- ilmaantuu virhe.

Lisatarvikkeet

« Turvallinen tydskentely on taattu ainoastaan kaytettdessa IKA:n
alkuperdisia tarvikkeita.

« Varmista, ettd jarjestelmaan kytketty ulkoinen lampatila-anturi
on vahintaan 20 mm:n syvyydessa valiaineessa.

« Irrota pistoke pistorasiasta ennen lisatarvikkeen asennusta.

« Lisatarvikkeiden pitaa olla lujasti kiinni laitteessa eivatka ne saa
|6ystya itsestaan. Astian painopisteen tulee olla levyn alueella.

« Noudata lisatarvikkeen kayttdohjeita.

Virtalahde / kytkeminen pois paalta

Sahkokatkoksen jalkeen laite kaynnistyy it-
/N\ VAROITUS

sestdan B-tilaan.

« Tyyppikilven jannitemerkinnan on vastattava verkkojannitetta.

« Verkkojohdon pistorasian pitaa olla helposti ulottuvilla.

- Laite voidaan irrottaa sahkdverkosta vain irrottamalla verkkojoh-
to pistorasiasta tai laitteesta.

Laitteen suojaamiseksi

- Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

« Ala peita laitetta edes osittain esim. metallilevyllé tai foliolla. Laite
saattaa ylikuumentua.

Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.

Pida levy puhtaana.

Huomioi vahimmaisetaisyys:

- laitteiden valilla: vah. 100 mm,

- laitteen ja seinan valilla: vah. 100 mm,

- laitteen ylapuolella: vah. 800 mm.

>100 mm
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Indicacoes de seguranca

Observagdes gerais
+ Leia 0 manual de instru¢des na integra antes da colocacao em

funcionamento e observe as indicagdes de seguranca.

+ Guarde o manual de instrucdes em local acessivel para todos.

« Certifique-se de que somente pessoal treinado trabalhe com o
aparelho.

+ Observe as indicagdes de seguranca, diretrizes, normas de pro-
tecdo no trabalho e de prevencao de acidentes.

+ A tomada tem de estar ligada ao terra (contato de protecao).
- Atencao — Magnetismo! Observe os efeitos
@ ATENCAO | do campo magnético (marca-passos, por-
tador de dados ...).
Risco de queimaduras! Tenha cuidado ao
A encostar em pegas da carcaca e na placa
de aquecimento.

A placa de aquecimento pode alcancar temperaturas perigosa-
mente elevadas. Observe o calor residual depois do desligamento!
A unidade somente pode ser transportada depois que a placa de
aquecimento tiver arrefecido.

Estrutura do aparelho

N&o opere o aparelho em atmosferas sujei-
A tas a explosdo, ele ndo possui protecdo EX.
No caso de operar com substancias que
possam gerar misturas inflamaveis, medidas de protecdao ade-
quadas devem ser tomadas, tais como trabalhar debaixo de um
exaustor.
Para evitar danos pessoais e materiais, respeite as respectivas
medidas de protecdo e prevencao de acidentes ao processar
substancias perigosas.
Coloque o aparelho sobre uma superficie plana, estavel, limpa,
antiderrapante, seca e refrataria.
Os pés do aparelho devem estar limpos e ndo apresentar danos.
Certifique-se de que o conjunto do cabo elétrico / cabo do sen-
sor térmico nao encostem na placa de aquecimento.
« Antes de cada utilizacdo, verifique o aparelho e acessoérios quan-

to a danos. Nao use pecas danificadas.

Meios permitidos / Impurezas / Rea¢des secundarias
= Somente devem ser processados 0s meios
AATENCAO cujo o consumo de energia para o proces-
samento for irrelevante. Isto também se
aplica para outros consumos de energia, como p.ex. a incidéncia
de luz.
+ Observe o perigo causado por:
- materiais inflamaveis,
- meios combustiveis com baixa pressao de vapor,
- quebra de vidro,
- dimensionamento errado do recipiente,
- nivel de enchimento excessivo do meio,
- posicao instavel do recipiente.
+ Materiais patogénicos somente devem ser processados em re-
cipientes fechados e com exaustor apropriado.

Em operacao nao supervisionada e segura,
ACU'DADO este dispositivo somente pode processar
ou aquecer meios cujo ponto de igni¢ao
estiver acima do limite de temperatura de seguranca definido.
O limite de seguranca ajustado para a temperatura deve estar
sempre, no minimo, 25 °C abaixo do ponto de combustao do
meio utilizado. (conforme EN 61010-2-010)
- A placa de montagem pode aguecer mesmo sem o aguecimento
ligado, devido ao acionamento magnético com elevadas rotagdes.
- Considere a ocorréncia de eventuais contaminagdes e reacoes
quimicas indesejadas.
« Eventualmente, fragmentos de pecas em rotacdo podem pen-
etrar no meio a ser processado.

« Em caso de utilizagdo de barras magnéticas revestidas com PTFE,
0 seguinte deve ser observado: Reag¢des quimicas do PTFE ocor-

rem em contato com metais alcalinos e alcalino-terrosos fundi-
dos ou dissolvidos, bem como com pos finos de metais do 2° e
3° grupo do sistema periddico com temperaturas acima de 300
— 400 °C. £ agredido somente por fltor elementar, trifluoreto de
cloro e metais alcalinos, enquanto hidrocarbonetos halogenados
tém acao reversivel de expansao.

(Fonte: Diciondrio de Quimica Rémpps e «Ullmann» Vol. 19)

Realizacdo de ensaios

/\ CUIDADO

Use seu equipamento de protecdo individual, de acordo com a
classe de perigo do meio a ser processado. Caso contrario, ha
perigo devido a:

- respingos e vapores de liquidos,

- ejecao de pegas,

- liberacdo de gases toxicos ou inflamaveis.

Reduza a velocidade, no caso de:

- respingos do meio serem langados para fora do,

- recipiente devido ao excesso de velocidade,

- ocorrer funcionamento irregular,

- 0 recipiente se movimentar sobre a placa de apoio, ocorrer um erro.

Acessorios

+ A operacao segura somente esta garantida com acessorios origi-
nais IKA.

+ O sensor térmico externo deve ser submerso a, no minimo, 20
mm de profundidade no meio.

+ Monte os acessorios somente com o plugue desligado da tomada.

« As pecas de acessorios devem estar conectadas com seguranca
ao aparelho e ndo devem soltar-se por si s6. O centro de gravi-
dade da estrutura deve estar dentro da area de apoio.

+ Observe 0 manual de instrucdes dos acessorios.

Alimentacéo elétrica / Desligamento do aparelho
P Apds uma interrupgao da alimentacao elé-
AATENGAO triia, o aparelho rFr)einicia automaticamente
no modo B.
+ A indicacdo de tensdo constante na placa de identificacdo deve
estar de acordo com a tensdo de rede.
+ A tomada para o fio de conexao a rede deve ser de facil acesso.
» O isolamento do aparelho da rede de alimentacao elétrica somente
é garantido mediante retirada da tomada ou do plugue do aparelho.

Para a prote¢ao do aparelho
+ O aparelho somente pode ser aberto por um especialista.
« Nao cubra o aparelho, nem mesmo parcialmente, por exemplo com
placas ou folhas metalicas. A consequéncia é o sobreaguecimento.
« Evite golpes e impactos no aparelho ou acessorios.
« Observe a limpeza da placa de apoio.
+ Observe a distancia minima:
- entre aparelhos: min. 100 mm,
- entre o aparelho e a parede: min. 100 mm,
- acima do aparelho: min. 800 mm.

.>100 mm
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Wskazowki bezpieczenstwa

Uwagi ogolne

* Przeczyta¢ catg instrukcje eksploatacji przed uruchomieniem;
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa.

« Instrukcje obstugi przechowywac w miejscu dostepnym dla wszystkich.

- Pamietac, ze praca przy urzgdzeniu dozwolona jest wytacznie dla
przeszkolonego personelu.

« Przestrzegac wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa, dyrektyw
oraz przepiséw BHP.

+ Gniazdo elektryczne musi by¢ uziemione (styk przewodu ochron-

nego uziemiajacego).
@ UWAGA uwzgledniac¢ oddziatywanie pola magnety-
cznego (ma ono wplyw na prace rozruszni-
ka serca, stan nosnikéw danych, itp.).
Niebezpieczenstwo  oparzenia!l  Nalezy
A zachowac ostroznosc¢ przy dotykaniu czesci
obudowy i plyty grzewczej.
Ptyta moze rozgrzac sie do temperatury ponad 310 °C. Nalezy
uwazac na ciepto pozostajace po wyltgczeniu urzadzenia.
Transport modutu jest dozwolony tylko po wystygnieciu ptytki

grzewczej.

Uwaga — pole magnetyczne! Prosimy

Konstrukcja urzgdzenia

Urzadzenia nie uzywa¢ w obszarach

A zagrozonych wybuchem - nie posiada

ochrony przeciwwybuchowej.

W przypadku substancji, ktére moga tworzy¢ mieszaning
zapalna, konieczne jest podjecie odpowiednich srodkow ochron-
nych, np. prowadzenie pracy pod odciggiem.
Aby uniknac¢ obrazen ciafa i szkdd materialnych podczas obrébki
substancji niebezpiecznych nalezy przestrzega¢ odpowiednich
srodkédw ochronnych i zapobiegajacych wypadkom.

+ Urzadzenie ustawi¢ na rownej, stabilnej, czystej, antyposlizgowej,
suchej i ogniotrwatej powierzchni.

+ Nozki urzgdzenia musza by¢ czyste i nieuszkodzone.

+ Uwaza¢, aby przewdd zasilania / przewdd czujnika temperatury
nie dotykat plytki grzewczej.

* Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy urzadzenie lub jego

wyposazenie nie s uszkodzone. Nie uzywac uszkodzonych czesci.

Dopuszczone media / Zanieczyszczenia / Reakcje uboczne

: Nadaje sie wylacznie do przetwarzania
AOSTRZEZENE substandji, dla ktérych doprowadzenie en-
ergii podczas obrobki nie jest szkodliwe.
Dotyczy to rowniez innych sposobdw doprowadzanie energii,
np. w postaci oswietlenia.
Pamietac o zagrozeniu zwigzanym z:
- substancjami tatwopalnymi,
- substancjami tatwopalnymi z niska temperaturg wrzenia,
- peknigciem szkfa,
- zZlym doborem rozmiaru naczynia,,
- zbyt wysokim poziomem napetnienia naczynia substancja,
- niestabilnym ustawieniem naczynia.
 Materiaty chorobotwodrcze poddawac obrobce tylko w
zamknietych naczyniach i z uzyciem odpowiedniego odciagu.

- W trybie bezpiecznym i bez nadzoru
AOSTROZME urzadzenie moze jedynie obrabia¢ lub
ogrzewa¢ media, ktorych temperatura
zaptonu jest wyzsza niz ustawiony limit temperatury bezpieczenstwa.
Ustawiona warto$¢ graniczna temperatury bezpieczenstwa musi
wynosi¢ zawsze co najmniej 25 °C ponizej temperatury zaptonu
przetwarzanej substancji. (zgodnie z EN 61010-2-010)
* Plyta robocza moze sie rozgrza¢ takze bez wiagczenia trybu
podgrzewania, na skutek wysokiej predkosci obrotowej napedu.
+ Nalezy uwazac¢ na ewentualne zanieczyszczenia i niepozadane
reakcje chemiczne.
« Czastki powstajace w wyniku $cierania obracajacych sie acesoriow
moga przedostac sie do poddawanej obrobce substancji.
« Podczas korzystania z mieszadetek magnetycznych z powtoka
PTFE nalezy wzia¢ pod uwage co nastepuje: PTFE wchodzi w

reakcje chemiczne w zetknieciu z roztopionymi lub rozpuszc-
zonymi metalami alkalicznymi i metalami ziem alkalicznych,
a takze z bardzo rozdrobnionymi proszkami metali grupy 2 i 3
ukfadu okresowego w temperaturze powyzej 300 °C — 400 °C.
Agresywnos¢ chemiczng wobec PTFE wykazuja tylko fluor ele-
mentarny, fluorochlorki i metale alkaliczne, a weglowodory chlo-
rowcopochodne wykazuja odwracalne dziatanie speczniajace.
(zrodto: Rompps Chemie-Lexikon i “Ulmann’, tom 19)

Przeprowadzanie doswiadczen

/\ OSTROZNIE

Stosowac osobiste wyposazenie ochronne odpowiednie do klasy
niebezpieczenstwa uzywanej substancji. W przeciwnym wypad-
ku istnieje zagrozenie spowodowane:

- pryskaniem lub parowaniem cieczy,

- wypadnigciem czesdi,

- uwalnianiem sie gazow toksycznych i palnych.

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa, jezeli:

- substancja wylewa sie z naczynia na skutek zbyt duzej predkosci obratowej,
- urzadzenie pracuje nierowno,

- naczynie porusza sie na ptycie grzewczej,

- wystapi bfad.

Akcesoria

» Bezpieczenstwo eksploatacji gwarantowane jest wytacznie pod
warunkiem uzycia oryginalnego osprzetu IKA.

« Zewnetrzny czujnik temperatury przy podfaczeniu nalezy
zanurzy¢ w substancji na gteboko$¢ co najmniej 20 mm.

« Akcesoria montowac wyfacznie wowczas, gdy urzadzenie nie
jest podfaczone do sieci elektrycznej.

« Akcesoria musza by¢ dobrze przymocowane do urzadzenia i nie
moga samoczynnie sie odigczac. Srodek ciezkosci zestawu musi
znajdowac sie ponad powierzchnig ptyty gornej.

« Postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi akcesoriow.

Zasilanie elektryczne / Wytaczanie urzadzenia
; Po przerwie w zasilaniu energia elektryczng
AOSTRZEZENlE urzadzenie samoczynnie uruchamia sie w
trybie B.
« Dane napiecia podane na tabliczce znamionowej muszg byc¢
zgodne z napieciem sieciowym.
+ Gniazdo do podfaczenia przewodu zasilajgcego musi by¢ fatwo
dostepne.

- Urzadzenie mozna odfaczy¢ od sieci elektrycznej tylko poprzez
wyjecie wtyczki z gniazda lub wtyku z urzadzenia.

W celu ochrony urzadzenia

« Urzadzenie moze by¢ otwierane tylko przez wykwalifikowany personel.

« Nie przykrywac urzadzenia, nawet czesciowo, np. ptytami metal-

owymi lub foliami. W przeciwnym razie nastapi przegrzanie.

Nalezy chroni¢ urzadzenie i akcesoria przed obiciami i uderzeniami.

Nalezy utrzymywac ptyte robocza w czystosci.

Nalezy zachowywad minimalne odlegtosci:

- pomiedzy urzadzeniami min. 100 mm,

- pomiedzy urzgdzeniem a sciang min. 100 mm,

- nad urzgdzeniem min. 800 mm.

.>100 mm
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Bezpecnostni pokyny

VSeobecné pokyny
« Pfed uvedenim zafizeni do provozu si pfectéte cely navod k pro-

vozu a respektujte bezpecnostni pokyny.
+ Navod k provozu uloZte na misté dostupném vsem.
* Respektuijte, Ze se zafizenim smi pracovat pouze vyskoleny per-
sonal.
+ Respektujte bezpecnostni upozornéni, smérnice, pfedpisy na
ochranu zdravi pfi praci a prevenci nehod.
« Zasuvka musi byt fadné uzemnéna (ochranny vodic).
Pozor — Magnetismus! Méjte na védomi
@ POZOR mozné vlivy magnetického pole (kardios-
timulatory, datové nosice ... ).
Nebezpeci popaleni! Dbejte opatrnosti pfi
A kontaktu s dily krytu a topnou deskou.
Topna deska miize dosahnout nebezpecné
vysokych teplot. Uvédomte si pfitomnost zbytkového tepla po
vypnuti.
Jednotka se smi pfepravovat az po vychladnuti ohfevné desky.

Konstrukce pfistroje

Zafizeni neprovozujte v prostfedi s
A nebezpelim vybuchu, neposkytuje ochra-
nu proti vybuchu.
V pfipadé latek, které mohou vytvofit zapalnou smés, je tfeba
pfijmout vhodna ochranna opatfeni, napf. pracovat pod odta-
hem vypard.
Pro zamezeni riziku zranéni osob a vzniku materidlnich 3kod
dodrzujte pfi zpracovani nebezpecnych latek pfislusna ochranna
opatfeni a opatfeni pro prevenci nehod.
PFistroj postavte volné na rovnou, stabilni, Cistou, neklouzavou,
suchou a nehoflavou plochu.
Podstavné patky pfistroje museji byt Cisté a bez jakéhokoli
poskozeni.
Dbejte na to, aby se sestava sitové snlry / kabel teplotniho
snimace nedotykaly ohfevné desky.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda zafizeni a pfislusenstvi
nejevi znamky poskozeni. NepouZivejte poskozené dily.

.

Pripustna média / znecisténi / vedlejsi reakce

T | Zpracovavejte pouze média, u kterych je
A VAROVANI pfivod energie zpracovanim bez nebezpedi.
To plati rovnéz pro jiné vstupy energie
napfiklad svételnym zafenim.
« Vyvarujte se nebezpedi vyvolaného:
- hoflavymi materialy,
- hoflavymi médii s nizkym tlakem pary,
- prasknutim skla,
- chybnym nadimenzovanim nadoby,
- prilis vysokou hladinou naplnéni meda,
- nezajisténym stavem nadoby.
« Materialy, které vyvolavaji nemoci, zpracovavejte jen v zavienych
nadobach pfi zajisténi vhodného odtahu.
V rezimu bezpecného provozu bez dohle-
APOZOR du smi zafizeni obsahovat nebo ohfivat
pouze media, jejichz bod vzplanuti lezi
nad nastavenou bezpecnostni teplotni mezi. Nastavena Uroven
bezpelnostniho omezeni teploty musi byt vzdy nejméné 25 °C
pod bodem vzplanuti pouZivaného meédia. (podle normy EN
61010-2-010)
« Podstavna deska se i bez provozu s ohfevem miZe pfi vysokych
otackach zahfivat prostfednictvim hnacich magnetd.
« Zohlednéte eventualni vyskyt znecisténi a nezadouci chemické
reakce.
+ Material vznikly otérem otacejicich se dill pfislusenstvi se mize
eventualné dostat do média urceného k zpracovani.
« PFi pouZiti magnetickych tycek s povlakem z PTFE je tfeba mit na
védomi nasledujici body: Chemické reakce PTFE nastavaji v kon-

taktu s roztavenymi nebo rozpusténymi alkalickymi kovy a kovy
alkalické zeminy a s jemnozrnnymi prasky kovd z 2. a 3. skupiny
periodické soustavy prvkl pfi teplotach pfes 300 °C — 400 °C.
Narusuji jej pouze prvek fluor, fluorid chlorecny a alkalické kovy,
zatimco halogenové uhlovodiky plsobi opa¢nym zplsobem.

(Zdroj: Rémpps Chemie-Lexikon (Lexikon chemie Rémpps) a ,Ull-

mann” obr. 19)

Provedeni pokusu

/N\ POZOR

PouZivejte své osobni ochranné pracovni pomUcky a vybaveni
podle tfidy nebezpelnosti zpracovavaného média. Jinak vznika
nebezpeci vyvolané:

- stfikanim a odpafovanim kapalin,

- uvolnénim a vymrsténim casti,

- uvolfovanim toxickych nebo hoflavych plynd.

Snizte pocet otacek v téchto pfipadech:

- médium v ddsledku pfilis vysokého poctu otacek vystrikuje z nadoby,
- vznikl neklidny chod,

- nadoba se pohybuje na podstavne desce,

- doslo k zavadé.

Prislusenstvi

+ Bezpecna prace je zajisténa pouze s originalnim pfisludenstvim
IKA.

- Zajistéte, aby externi teplotni snima¢, kdyz je pfipojeny, byl do
meédia ponofen do hloubky alespori 20 mm.

« Prisluenstvi instalujte pouze s vytazenou sitovou zastr¢kou.

- Dily pfisluSenstvi museji byt jisté pfipojené k zafizeni a nesmi se
samovolné povolovat. TéZisté konstrukce musi leZet v rozsahu
podstavné plochy.

+ Respektujte navod k poufZiti pfisluSenstvi.

Elektrické napajeni / vypnuti pfistroje
=] Po ukonceni preruseni pfivodu elektrické
&VAROVAI\" energie se pFiStroj v reiiF;nu B opét auto-
maticky spusti.
- Udaj o napéti na typovém stitku musi odpovidat napéti v siti.
» Zasuvka pro pfipojeni k elektrické siti musi byt snadno dosaZitelna
a pristupna.
+ Odpojeni zafizeni od elektrické sité se provadi pouze vytazenim
sitove zastrcky, resp. zastrcky zafizen.

Ochrana pfistroje
« Zarizeni smi otevirat pouze kvalifikovany pracovnik.

« Zafizeni nezakryvejte, ani casteCné, napf. kovovymi deskami
nebo foliemi. Disledkem by bylo pFehfivani.

Zamezte tvrdym naraz(im nebo Uder(im na zafizeni nebo pfislusenstvi.
Dbejte na udrzovani podstavne desky v Cistém stavu.
Respektujte minimalni vzdalenost:

- mezi pfistroji: min. 100 mm,

- mezi pfistrojem a sténou: min. 100 mm,

- nad pfistrojem: min. 800 mm.

.>100 mm
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Biztonsagi utasitasok

Altaldnos informaciok

+ Az Uzembe helyezés el6tt olvassa el a kezelési Utmutatot, és Ugy-
eljen a biztonsagi tudnivalokra.

* A kezelési Gtmutatot mindenki szamara kénnyen elérhetd helyen
tarolja.

« Ugyeljen arra, hogy csak képzett munkatérsak dolgozzanak a
készulékkel.

- Tartsa be a biztonsagi tudnivalokat, iranyelveket, munkavédelmi
és balesetvedelmi el6irasokat.

+ Az aljizatnak foldeléssel (véddérintkezdvel) kell rendelkeznie.
Figyelem — magnesesség! Vegye figyelem-
@ FIGYELEM| be 2 magneses mezd hatasait (szivritmus-
szabalyozo, adathordozdk stb.).
Veszély — égési sérilés veszélyel Legyen
A ovatos, ha megérinti a burkolatot és a
fltélapot.
A f(itélap veszélyesen magas hémeérsékletet is elérhet. Figyeljen
arra, hogy a kikapcsolas utan tovabbra is forrd lehet!
Az egységet kizarolag a f(itélap lehdlését kovetéen szabad szallitani.

A készulék felépitése

A készlléket ne hasznalja robbanasveszé-

A lyes helyeken, mivel nem robbanasvédett

kivitel(.

Olyan anyagok esetén, amelyek gyulékony elegyet képeznek,
megfelel6 intézkedéseket kell hozni, példaul elszivas melletti
munkavégzes.
A személyi és anyagi sérllések elkerllése érdekében veszélyes
anyagokkal végzett munkdak esetén forditson figyelmet a vonat-
kozo védelmi és baleset-megeldzési intézkedésekre.

- A készuléket sik, stabil, tiszta, csuszasmentes, szaraz és tzallo
felUletre allitsa.

« A készUlék labait tiszta és sértetlen allapotban kell tartani.

+ Gy6z8djon meg rola, hogy a haldzati vezetékek/a hdmérséklet-
érzékel6 kabel nem ér hozzd a melegitélemezhez.

+ Minden hasznalat el&tt ellendrizze a készllék és a tartozékok ép-

ségeét. Serult alkatrészeket ne hasznaljon.

Megengedett kbzegek / Szennyez8dések / Mellékhatasok
Csak  olyan  anyagokkal  dolgozzon,
A FIGYELEM amelyeknél a  feldolgozas  kdzbeni
energiatermel6dés nem aggalyos. Ez az
energiabevitel mas formaira, pl. a fénysugarzasra is érvényes.
« Ugyeljen az alabbi veszélyre:
- gyulékony anyagok.
- éghetd kdzegek alacsony géznyomassal.
- livegtorés.
- a tartaly hibds méretezése.
- a kozeg tul magas szintje.
- a tartaly instabil allapota.
« Betegségeket el6idézd anyagokat csak zart edényben és
megfelel§ elszivas mellett dolgozzon fel.
z A biztonsagos felugyelet nélkili hasznalat
A\”GYAZAT erdekében az eszkdzzel kizardlag olyan
anyagokat szabad kezelni és melegiteni,
amelyek lobbandspontja a kijeldlt hémérsékleti biztonsagi ha-
tarérték folott van. A beadllitott biztonsagi hémérséklet-korlatozd
értékének mindig legalabb 25 °C-kal alacsonyabbnak kell lennie,
mint a felnasznalt kdzeg gyudjtépontja. (EN 61010-2-010 szerinti)

+ Nagy fordulatszamon a hajtomagnesek miatt a lap akkor is fel
tud hevilni, ha nincs fltési Gzemmaodban.

+ Vegye figyelembe az esetlegesen fellépd szennyez8déseket és
nem szandékos vegyi reakciokat.

« A forgo tartozékok belesurlédhatnak a feldolgozott kézegbe.

« PTFE-bevonaty magnesrudak esetén a kovetkezékre kell Ugy-
elni: a PTFE kémiai reakcidba 1ép megolvadt vagy oldott alkali
és foldalkali fémekkel, illetve finomszemcsés fémporokkal a

periédusos rendszer 2. és 3. csoportjabol 300 °C — 400 °C feletti
hémérsékleten. Csak az elemi fluor, klortrifluorid és az alkali-
fémek tamadjdk meg, a halogénezett szénhidrogének forditot-
tan hatnak.

(Forrds: RGmpps vegyi lexikon és ,,Ullmann”, 19. kép)

A tesztek elvégzése

/\ VIGYAZAT

Viseljen a feldolgozott anyag veszélyességi osztalyanak megfeleld
egyéni véddeszkozt. Ellenkezd esetben veszélyt idézhet eld:

- a folyadékok kispriccelése és elparolgasa.

- a kirepul6 alkatrészek.

- a mérgezd vagy éghetd gazok felszabadulasa.

Csokkentse a fordulatszamot, ha:

- az anyag a tul magas fordulatszam miatt kifréccsen az edénybdl.
- a készllék jarasa egyenetlenné valik.

- a tartaly a lapon mozog.

- hiba lép fel.

Tartozékok

+ A biztonsagos munkavégzés csak az IKA eredeti tartozékokkal
biztosithato.

+ Gy6z6djon meg rola, hogy csatlakozaskor a kulséhémerséklet-
érzékeld legaldbb 20 mm mélységig bele van illesztve a kdzegbe.

« Tartozékokat csak a csatlakozddugo kihuzasa utan szabad fel-
szerelni.

« Atartozékoknak mindig a készulékhez csatlakoztatva kell lennitk,
és nem lazulhatnak ki. A szerkezet sulypontjanak a tartofellilet
felett kell lennie.

+ Vegye figyelembe a tartozékok Uzemeltetési Utmutatdjat.

Energiaellatas / A készulék kikapcsolasa

Az dramellatas megszakitasa utan a készul-
A FIGYELEM| & 2 8 msdban au‘?omatikusan Ujra elindul.
« A tipustablan szerepld feszlltségnek meg kell egyeznie a haldzati
feszliltséggel.
+ A tdpvezeték csatlakozodaljzatanak konnyen elérhetd és
megkozelithetd helyen kell lennie.
+ A készllék aramtalanitasa csak a halozati csatlakozodugd, ill. a
készilék csatlakozodugdja kihuzasaval torténhet.

A készllek védelme érdekében
* A késziléket csak szakember nyithatja fel.
* A készlléket még részben se takarja le, pl. fémlemezzel vagy
félidval. Ennek kovetkeztében ugyanis tulhevilhet.
- Kerllje a készuléket és a tartozékokat érd |okéseket és Utéseket.
« Ugyeljen a tartéfelllet tisztasagara.
« Kérjuk, tartsa be az alabbi minimalis tdvolsagokat:
- készulékek kozott: min. 100 mm,
- a készulék és a fal kozott: min. 100 mm,
- a készUlék folott: min. 800 mm.

,>100 mm
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Varnostna navodila

SploSna navodila
« Preden zacnete napravo uporabljati, v celoti preberite navodila za

uporabo in upostevajte varnostne napotke.

- Navodila za uporabo shranite na vsem dostopnem mestu.

- Pazite, da napravo uporablja le za to usposobljeno osebje.

« Upostevajte varnostne napotke, smernice in predpise za varstvo
pri delu ter prepreCevanje nesrec.

« VtiCnica mora biti ozemljena (ozemljitveni kontakt).

Pozor — Magnetizem! UpoStevajte vplive
@ POZOR magnetnega polja (sréni spodbujevalniki,
nosilci podatkov itd.).

Nevarnost opeklinl Ko se dotikate delov
A ohisja in grelne plosce, bodite previdni.
Grelna plo3¢a lahko doseZe nevarno visoke
temperature. Upostevajte, da je naprava po izklopu topla!
Enoto se lahko prevaza samo, ko se grelna plosca ohladi.

Namestitev naprave

Naprave ne uporabljajte v eksplozivnih

A okoljih, ker ni zadcitena za delo v poten-

cialno eksplozivnih obmogjih.

Pri snoveh, ki lahko tvorijo vnetljivo zmes, je treba izvesti ustrezne
varnostne ukrepe, npr. delo pod odzracevalnim sistemom.
Za preprecevanje poSkodb oseb in predmetov pri obdelavi ne-
varnih snovi, upostevajte zadevne zascitne ukrepe in ukrepe za
preprecevanje nesrec.

+ Napravo postavite na ravno, stabilno, Cisto, nedrseco, suho in
ognjevarno podlago tako, da bo okrog nje dovol;j prostora.

« Podstavki naprave morajo biti Cisti in neposkodovani.

+ Zagotovite, da se komplet napajalnega kabla/kabla temper-
aturnega tipala ne dotika ogrevalne plosce.

 Pred vsako uporabo preverite, ali sta naprava in oprema

poskodovani. Ne uporabljajte poskodovanih delov.

Dovoljeni mediji / necistoce/stranske reakcije
Obdelujte le snovi, pri katerih je energija,
A OPOZORILO | i se dovaja pri obdelavi, neznatna. To velja
tudi za druge dovode energije, npr. zaradi
svetlobnega obsevanja.
« Pazite na nevarnost zaradi:

- vnetljivih materialoy,

- gorljivih snovi z nizkim parnim tlakom,
- loma stekla,

- napacne velikosti posode,

- previsokega nivoja polnjenja snovi,

- nestabilno postavljene posode.

+ Materiale, ki povzrocajo bolezni, obdelujte le v zaprtih posodah
in z ustreznim odzracevalnim sistemom.

Pri nenadzorovanem in varnem delovanju

A PREVIDNO | ahko ta naprava obdeluje ali segreva sanr{o

medije, katerih plameni3ce je nad nastav-
lieno varnostno mejo temperature. Nastavljena varnostna tem-
peraturna omejitev mora biti vedno vsaj 25 °C pod goris¢em
uporabljene snovi. (po EN 61010-2-010)

« Odlagalna plos¢a se lahko segreje zaradi pogonskih magnetov
pri visokem Stevilu vrtljajev, tudi kadar gretje ni vklopljeno.

« Upostevajte moznost pojava necistoc in nezelenih kemicnih reakdij.

« Delci, ki nastanejo pri obrabi vrtecih se delov pribora, lahko
pridejo v obdelovano snov.

« Pri uporabi magnetnih palic, prevleCenih s PTFE, upostevajte
naslednje: PTFE kemi¢no reagira v stiku s staljenimi ali raztopljen-
imi alkalijskimi in zemljoalkalijskimi kovinami ter drobnimi praski
kovin iz 2. in 3. skupine periodnega sistema pri temperaturah
nad 300 °C do 400 °C. Agresivno delujejo le elementarni fluor,
klorov trifluorid in alkalijske kovine, halogenski ogljikovodiki pa
povzrocajo reverzibilno nabrekanje.

(Vir: kemijski leksikon Rémpp Chemie-Lexikon in enciklopedija »Ullmannc, 19. zvezek)

Poskusno delovanije

/\ PREVIDNO

Osebno zas¢itno opremo nosite skladno z razredom nevarnosti
snovi, ki jo obdelujete. Sicer obstaja nevarnost:

- brizganja in izparevanja tekocin.

- hitrega izmeta delov.

- sproscanja strupenih ali vnetljivih plinov.

Zmanj3ajte Stevilo vrtljajev, Ce:

- snov zaradi previsokega Stevila vrtljajev brizga iz posode.

- naprava teCe neenakomerno.

- se posoda na odlagalni plos¢i premika.

- se pojavi napaka.

Oprema

+ Varno delo je zagotovljeno samo z originalno opremo IKA.

« Zunanje temperaturno tipalo mora biti pri priklopu vstavljeno vsaj
20 mm globoko v snov.

» Opremo namestite le, ko je omrezni vti¢ izvlecen.

+ Deli opreme morajo biti varno povezani z napravo in se ne smejo
samodejno lociti od naprave. TezZisCe sestavljene naprave mora
biti znotraj odlagalne povrsine.

+ UpoStevajte navodila za uporabo opreme.

Napajanje/izklop naprave
Po prekinitvi elektricnega napajanja se

AOPOZOR"-O naprzva samodejno po?]ovnopzjaéejne v

nacinu B.

« Nazivna napetost na tipski ploscici se mora ujemati z omrezno
napetostjo.

« Vti¢nica napajalnega kabla mora biti lahko dostopna in dose-
gljiva.

« Napravo izkljucite iz elektricnega omreZja le, Ce izvleCete omrezZni
vti¢ oziroma vti¢ naprave.

Za zasCito naprave
« Napravo lahko odpre le strokovno osebje.

+ Naprave ali delov naprave ne pokrivajte denimo s kovinskimi
plos¢ami ali folijami, saj se lahko pregreje.
« Preprecite sunke ali udarce ob napravo ali opremo.
« Zagotovite Cisto odlagalno plo3co.
« Prosim, upostevajte najmanjSo razdaljo:
- med napravami: min. 100 mm,
- med napravo in zidom: min. 100 mm,
- nad napravo: min. 800 mm.
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Bezpecnostné pokyny

VSeobecné pokyny
« Preditajte si cely navod na obsluhu uz pred uvedenim zariadenia

do prevadzky a reSpektujte bezpecnostné pokyny.
+ Navod na obsluhu uloZte tak, aby bol pristupny pre kazdého.
+ Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaskoleni pracovnici.
« DodrZiavajte bezpecnostné pokyny, smernice, predpisy na ochra-
nu zdravia pri praci a prevenciu Urazov.
« Sietova zasuvka musi byt uzemnena (s ochrannym kontaktom).
Pozor — magnetizmus! U¢inky magnetick-
@ POZOR ého pola (kardiostimulatory, média ... ).
A dotyku dielov telesa a ohrievacej dosky.
Ohrievacia  doska mdze  dosiahnut
nebezpelne vysoké teploty. Po vypnuti dajte pozor na zvyskové
teplo!

Jednotka sa mdZe prepravovat len po vychladnuti ohrievacej
dosky.

Nebezpecenstvo popalenial Opatrne pri

KonStrukcia zariadenia

Zariadenie neprevadzkujte v prostredi s

A nebezpeCim vybuchu, nie je chranené

podla EX.

S materialmi, ktoré mozu vytvorit zapalnu zmes sa musia prijimat
vhodné ochranné opatrenia, napr. praca pod digestorom.
Aby nedoSlo k urazom ani vecnym Skodam, pri spracovani
nebezpelnych latok redpektujte platné bezpecnostné opatrenia
a opatrenia na prevenciu Urazov.

- Zariadenie uloZte volne na rovny, stabilny, ¢isty, nekizavy, suchy
a nehorlavy povrch.

« Nohy zariadenia musia byt Cisté a neposkodené.

« Zabezpecte, aby sa sUprava napajacieho kabla a snimaca teploty
nedotykala ohrievacej dosky.

* Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i nie je zariadenie ani

prislusenstvo poskodené. Nepouzivajte ziadne poskodené diely.

Povolené média / necistoty / vedlajsie reakcie
z Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych
AWSTRAHA zvySenie energie pri Uprave nespdsobuje
Ziadne nebezpelenstvo. Plati to aj pre
ostatné priciny zvySenia energie, napr. dopadajucimi sinecnymi
[Gémi.
« Pozor na zvyseneé riziko, ktoré sposobuju:
- horlave materidly,
- horlave kvapaliny s nizkym tlakom par,
- rozbitie skla,
- chybné dimenzovanie nadoby,
- prilis vysoka uroven naplne média,
- nestabilnd pozicia nadoby.
+ Materialy spdsobujuce ochorenia spracovavajte len v uzavretych
nadobach pod vhodnym digestorom.
BezpeCna prevadzka zariadenia bez
APOZOR dohladu méze byt zaruena len pri ma-
nipulacii alebo ohrievani médii s bodom
vzplanutia vysSim ako predpisana medzna bezpecnostna teplota.
Nastavend bezpecna medzna teplota musi byt vZzdy najmenej 25
°C pod bodom vzplanutia pouZitého média.
(podla EN 61010-2-010)
Montaznu dosku pri vysokych otackach mézu zohriat aj hnacie
magnety bez zapnutia ohrevu obezného kolesa.
Prihliadajte na pripadny vyskyt necistdt a neziaduce chemicke
reakcie.
Castice uvolhované odieranim z rotujlcich dielov prislusenstva sa
mozu dostat do spracovavaného meédia.
Pri pouziti magnetickych tyciek s oplastenim z PTFE prihliadajte
na tuto skutocnost: Pri kontakte s roztavenymi alkalickymi kovmi
alebo kovmi alkalickych zemin, ako aj jemne dispergovanych

praskoch kovov z 2. a 3. skupiny periodickeého systému pri teplo-
tach 300 °C az 400 °C dochadza k chemickym reakciam PTFE.
Agresivne posobi iba elementarny fludr, fluorid chlority a alkalické
kovy, halogénuhlovodiky sposobuju reverzibilné napuciavanie.
(Zdroj: Rompps Chemie-Lexikon a ,,Ullmann” Diel 19)

Vykonavanie pokusov

/N\ POZOR

Pouzivajte osobné bezpecnostné pomocky zodpovedajuce trie-

de nebezpelenstva upravovaného meédia. Nedodrzanim tejto

poZiadavky vznika ohrozenie v désledku moznosti:

- vystrekovania a odparovania kvapalin,

- vymrétovania dielov,

- uvolfovania toxickych alebo horlavych plynov.

Rychlost otacania znizte, ak:

- médium v dosledku prilis vysokej rychlosti otacania vystrekuje z
nadob,

- chod zadina byt nepokojny,

- nadoba sa pohybuje na montaznej doske,

- vyskytne sa chyba.

Prislusenstvo

* Bezpecnd praca je zarucena len s origindlnym prisluSenstvom
znacky IKA.

« Zabezpeclte, aby externy teplotny snimac bol pri pripojeni pono-
reny do média do hibky aspori 20 mm.

« PrisluSenstvo namontujte iba po vytiahnuti sietovej vidlice.

« PrisluSenstvo musi byt bezpecne pripojené k zariadeniu a nes-
mie sa samovolne uvolhovat. TaZisko konstrukcie sa vzdy musi
nachadzat vnutri pddorysnej plochy, na ktorej zariadenie stoji.

+ ReSpektujte poziadavky navodu na obsluhu prislusenstva.

Privod napajacieho napatia / vypinanie zariadenia

z Po vypadku dodavky elektrickej energie
/N\ VYSTRAHA

sa zariadenie v rezime B uvedie znova

samocinne do prevadzky.

- Udaj o napéti na typovom 3titku sa musi zhodovat s napatim v
elektrickej sieti.

« Elektricka zasuvka pre sietovy napajaci kabel musi byt volne pristupna.

« Odpojenie zariadenia od napajacej siete sa dosiahne iba vytiahn-
utim sietovej alebo pristrojovej vidlice.

Na ochranu zariadenia

- Zariadenie mdze otvarat iba kvalifikovany odbornik.

» Zariadenie nezakryvajte, ani Ciastocne, napr. kovovymi doskami
alebo foliami. Dosledkom je prehrievanie.

Vyhybajte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia alebo
prislusenstva.

Dbajte na Cistotu montaznej dosky.

Dodrziavajte minimalnu vzdialenost:

- medzi zariadeniami: min. 100 mm,

- medzi zariadenim a stenou: min. 100 mm,

- nad zariadenim: min. 800 mm.

.>100 mm
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Ohutusjuhised

Uldinformatsioon

« Enne seadme kasutuselevéttu lugege kogu kasutusjuhend labi ja
jargige ohutusjuhiseid.

+ Hoidke kasutusjuhendit koigile ligipadsetavas kohas.

- Jalgige, et seadmega t0dtaks vaid valjadpetatud personal.

« Jargige ohutusjuhiseid, direktiive, tdokaitse- ja dnnetuste ennet-
amise eeskirju.

« Pistikupesa peab olema maandatud (kaitsejuhiga Uhendatud
kontakt).

- Tahelepanu — magnetism! Pdorake tahe-
@TAHELEPANU lepanu magnetvalia moéjudele (siidames-
timulaatorid, andmekandjad jne).
Poletuste oht! Ettevaatust korpuse osade ja
A kuumutusplaadi puudutamisel.
Kuumutusplaat voib saavutada ohtlikult
korge temperatuuri. Parast valjalUlitamist poorake tahelepanu
jaaksoojusele!
Seadet voib transportida ainult siis, kui kuumutusplaat on jahtu-
nud.

Seadme uUlesehitus
Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus
A keskkonnas, sellel pole plahvatuskaitset.
Ainete puhul, mis vdivad moodustada
sUttivaid segusid, tuleb votta sobivaid kaitsemeetmeid, naiteks
tdéotada valjatdmbeventilatsiooni all.
Isiku- ja varakahjude valtimiseks jargige ohtlike ainetega
tdéotamisel asjaomaseid kaitse- ja dnnetuste arahoidmise meet-
meid.
+ Asetage seade tasasele, stabiilsele, puhtale, libisemiskindlale,
kuivale ja tulekindlale pinnale.
+ Seadme jalad peavad olema puhtad ja terved.
+ Veenduge, et toitekaabli komplekti / temperatuurianduri kaabel
ei puutu kuumutusplaati.
« Kontrollige enne iga kasutuskorda seadet ja tarvikuid voimalike
kahjustuste suhtes. Arge kasutage kahjustunud detaile.

Lubatud ained / reostus / korvalreaktsioonid

Toddelge ainult selliseid aineid, mille kor-
/\ HOIATUS

ral on to6tlemisel tekkiv energia ohutu. See
kehtib ka teiste sisendenergiate kohta, nt

valguskiirguse tottu.
« Arvestage ohte, mis on tingitud:

- sUttivatest materjalidest,
- madala aururéhuga suttivatest ainetest,
- klaasi purunemisest,
- anuma valest suurusest,
- aine liiga korgest taitetasemest,
- anuma ebastabiilsusest.
+ T6Odelge haigusttekitavaid materjale vaid suletud anumates so-
biva aratdmbetoru all.
Jarelevalveta ja ohutu t66 tagamiseks
AETI‘EVAATUST voib seade kaJsutada voi kuumL?tada ai-
nult ainet, mille leekpunkt on kérgem kui
maaratud temperatuuri ohutuspiirang. Kindlaks maaratud tur-
valine temperatuurilimiit peab alati olema vahemalt 25 °C vorra
vaiksem kui kasutatava aine suttimistemperatuur. (vastavalt stan-
dardile EN 61010-2-010)
« Alusplaat voib suurel pdorlemiskiirusel magneti tottu ka ilma
kuumutamata soojeneda.
+ PoOrake tdhelepanu voimalikele reostustele ja soovimatutele
keemilistele reaktsioonidele.
« Poorlevate tarvikute kiljest voib toodeldavasse ainesse osakesi
sattuda.
« PTFE-mantliga magnetpulgakeste kasutamisel tuleb tahelepanu
pobrata jargmistele asjaoludele. PTFE keemilised reaktsioo-
nid tekivad siis, kui see puutub kokku sulanud véi lahustunud

leelis- voi leelismuldmetallidega voi perioodilisusstusteemi 2. voi
3. grupi metallide peenestatud puruga temperatuuril Gle 300 °C
— 400 °C. Vaid elementaarne fluor, kloortrifluoriid ja leelismetal-
lid kahjustavad seda, halogeensusivesinikud moéjuvad reversiivselt
tursutavalt.

(Allikas: Rompp Lexikon Chemie ja ,Ullmann” 19. kd.)

Katsed

/I\ ETTEVAATUST

Kandke td6deldava aine ohuklassile vastavat isikukaitsevarustust.
Vastasel juhul tekivad ohud, mis on tingitud:

- vedelike pritsimisest ja aurustumisest,

- osade valjapaiskumisest,

- toksiliste voi suttivate gaaside eraldumisest.

Vahendage poorlemiskiirust, kui:

- ainet pritsib anumast valja, kuna anum podrleb liiga kiiresti,

- seade ei to6ta enam rahulikult,

- anum liigub alusplaadil,

- esineb viga.

Tarvikud

+ Ohutu t66 on tagatud vaid IKA originaaltarvikutega.

« Valine temperatuuriandur tuleb Uhendamisel ainesse sisestada
vahemalt 20 mm slgavusele.

- Paigaldage tarvikuid ainult siis, kui toitepistik on vooluvérgust la-
hutatud.

» Tarvikud peavad olema seadmega kindlalt ihendatud ega tohi
ise seadme kuljest lahti tulla. Seadme raskuspunkt peab asuma
aluspinnal.

- Jargige tarvikute kasutusjuhendit.

Toitepinge / seadme valjallitamine

Parast voolukatkestust kaivitub seade is-
/N\ HOIATUS

eseisvalt reziimis B.

« TUUbisildil margitud pinge peab vastama vorgupingele.

« Seadme vooluvorku Uhendamiseks kasutatav pistikupesa peab
olema kergesti ligipaasetav.

+ Seadme saab vooluvdrgust lahutada ainult toite- voi seadmepis-
tiku valjatdmbamisega.

Seadme kaitse

» Seadet vbivad avada vaid spetsialistid.

« Arge katke seadet nt metallplaatide véi fooliumiga kinni (ka mitte
osaliselt). Tagajarjeks on ulekuumenemine.

Valtige mukse ja l60ke seadme voi tarvikute pihta.

Jalgige, et seadme alusplaat oleks puhas.

Jatke minimaalne vahekaugus:

- seadmete vahele: min 100 mm,

- seadme ja seina vahele: min 100 mm,

- seadme kohale: min 800 mm.

.>100 mm
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Drosibas noradijumi

Vispariga informacija

« Pirms ierices izmanto3anas pilniba izlasiet lieto3anas instrukciju
un ievérojiet droSibas noradijumus.

+ Glabajiet lietoSanas instrukciju visiem pieejama vieta.

« Nodro3iniet, lai ar ierici strada tikai apmacits personals.

« leverojiet drodibas noradijumus, direktivas, darba aizsardzibas un

Uzmanibu — magnétisms! Nemiet vera

@ATTENT'ON| magnétiska lauka ietekmi (elektrokardios-

A Nelietojiet ierici spradzienbistama vide, jo
tai nav EX aizsardzibas.

maisijumu, ir jaievéro attiecigie aizsardzibas pasakumi, piem.,

jastrada zem velkmes atveres.

nelaimes gadijumu novérsanas noteikumus.
« Kontaktligzdai jabut iezemetai (zemé&juma kontakts).
timulatori, datu neséji ... ).
Risks — apdagumu risks!
Tadu materialu gadijuma, kas var radit viegli uzliesmojosu
So iekartu var transportét tikai tad, kad sildidanas plaksne ir at-
dzisusi.

Lerices uzblve
Nelietojiet ierici spradzienbistama vidé, jo
A tai nav EX aizsardzibas.

Tadu materialu gadijuma, kas var radit
viegli uzliesmojoSu maisijumu, ir jaievéro attiecigie aizsardzibas
pasakumi, piem., jastrada zem velkmes atveres.

Lai izvairitos no personu traumésanas un ipaSuma bojasanas,
apstradajot bistamas vielas, ievérojiet attiecigos droSibas un
negadijumu novérsanas pasakumus.

Novietojiet ierici uz brivas, stabilas, tiras, neslidosas, sausas un
ugunsdro3as virsmas.

lerices kajinam jabut tiram un nebojatam.

Nodrosiniet, ka savienotajvads/temperatiras sensora kabelis
nesaskaras ar karsésanas plaksni.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai ierice un tas piede-
rumi nav bojati. Nelietojiet bojatas detalas.

.

Pielaujamas vielas / piemaisijumi / blakus efekti
——— Apstradajiet tikai tadu elementu, kam
/I\ BRIDINAJUMS

apstrades laika nerodas bistama energija.
Tas pats attiecas arl uz citiem energijas
piepludes veidiem, pieméram, gaismas starojumu.
 Nemiet véra apdraudéjumu, ko rada:
- uzliesmojosi materiali,
- vielas ar zemu degosi elementi tvaika spiedienu,
- saplésts stikls,
- nepareizs trauka izmers,
- parak liels vielas daudzums,
- nestabils trauka novietojums.

« Apstradajiet patogéno materialu tikai sslegta trauka zem
atbilsto3a gaisa nosucéja.
DroSas darbibas laika S masina bez

/\ UZMANIBU

uzraudzibas drikst apstradat vai sildit ti-

kai tadu siltumneséju, kura aizdegSanas
temperatlra ir lieldka par iestatito drosibas temperatlras
robezvertibu. DroSibas temperatlrai vienmér ir jabut vismaz
par + 25 °C zemakai neka izmantojamas vielas uzliesmo3anas
temperaturai. (saskana ar EN 61010-2-010)

« Sildvirsma var sakarst ari bez uzsildisanas, piedzinas magnétiem
sasniedzot augstu apgriezienu skaitu.

 Nemiet vera, ka var rasties sarni un nevélamas kimiskas reakcijas.

« lespéjams, apstradajama viela var iek|Ut rotgjoso detalu nodilusas
dalinas.

« Izmantojot PTFE parklajuma magnétiskos stienisus, nemiet véra,
ka PTFE kimiskas reakcijas rodas saskaré ar izkausétu vaiizskidinatu
sarmu un sarmzemju metalu, ka ari saskare ar periodiskas tabulas

2. un 3. grupas metalu smalku pulveri temperatura virs + 300
°C lidz + 400 °C. PTFE ietekmé tikai elementars fluors, hlora
trifluorids un sarmu metali. Halogénie og|UdenraZi izraisa at-
griezenisku piebrieanu.

(Avots: Rémpps kimijas leksikons un “Ullmann” 19. séj.)

Eksperimentu veikSana

/\ UZMANIBU

+ Izmantojiet personigo aizsargaprikojumu atbilsto3i apstradajamas
vielas bistamibas kategorijai. Pretéja gadijuma pastav risks, kas
var rasties no:

- Skidrumu Slakatam un tvaika,
- dalinu izmeSanas,
- toksiskam vai uzliesmojosam gazém.

+ Samaziniet atrumu gadijuma, ja:

- pie augsta apgriezienu skaita viela sak Slakstities,
- darbiba ir nevienmeériga,

- trauks uz sildvirsmas kustas,

- rodas k|uda.

Piederumi

« Dross darbs ir garantéts tikai ar IKA originalajiem piederumiem.

« Pieslédzot arejo temperaturas sensoru, tas jaievieto viela vismaz
20 mm dzili.

« Uzstadiet piederumus, kad ierice ir atvienota no stravas.

« Piederumu detalas kartigi janostiprina pie ierices, un tas nedrikst
patvaligi atdalities. Konstrukcijas smaguma centram ir jaatrodas
uz pamatnes virsmas.

« leverojiet piederumu lietoSanas noradijumus.

Stravas padeve/ierices izslegsana

E— Péc stravas partraukuma ierice darbosies B
/\ BRIDINAJUMS

reZima, pasai atkartoti ieslédzoties.

» Uz tehniska markéjuma plaksnites noraditajam spriegumam
jasakrit ar tikla spriegumu.

+ Vada kontaktligzdai ir jabut viegli sasniedzamai un pieejamai.

« lerice tiek atvienota no stravas avota tikai tad, ja tiek atvienots tas
elektribas vads.

lerices aizsardziba

« lerici drikst atvért tikai kvalificéts personals.
« Neapsedziet ierici, pat ne daléji, pieméram, ar metalisku platni vai
foliju. Rezultata ierice var parkarst.
- Sargajiet ierici vai piederumus no triecieniem un sitieniem.
« Uzraugiet, lai sildvirsma ir tira.
» LUdzu, ievérojiet minimalo attalumu:
- starp ierficém: min. 100 mm,
- starp ierici un sienu: min. 100 mm,
- virs ierices: min. 800 mm.

.>100 mm
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Saugos nurodymai

Bendrieji nurodymai tuojant su iSsilydZiusiais arba iStirpusiais Sarminiais ir Sarminiais
« Prie$ pradédami naudoti prietaisa perskaitykite visa naudojimo Zemeés metalais bei su periodinés elementy sistemos 2 ir 3 grupiy
instrukcija ir laikykités joje pateikty saugos nurodymuy. metaly milteliais su smulkiomis dalelémis. Periody sistemos grupe
« Laikykite naudojimo instrukcijg visiems lengvai pasiekiamoje viet- aukstesnéje nei 300 °C—400 °C temperatUroje. Pazeidimus suke-
oje. lia tik elementarusis fluoras, chloro trifluoridas ir Sarminiai meta-
« Pasirupinkite, kad su prietaisu dirbty tik iSmokyti darbuotojai. lai, halogeniniai angliavandeniliai sukelia grjztamajj brinkima.

« Laikykités saugos nurodymy, direktyvy bei darby saugos ir (Saltinis: ,Rémpps Chemie-Lexikon” ir ,Ullmann” 19 t.)
nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy. '
« KiStukinis lizdas turi buti jzemintas (apsauginio laido kontaktas). Bandymai
. Demesio — magnetizma!l Atsizvelkite | 5
@ DEMESIO | magnetinio lauko daroma poveikj (pvz., ADEMESIO
asmenims, turintiems Sirdies stimuliatoriy,
duomeny laikmenoms ir kt.).
Pavojus nudegti! Bukite atsargus liesdamie-
A si prie korpuso daliy ir kaitinimo plokstés.
Kaitinimo plokste gali jkaisti iki pavojingai
aukstos temperaturos. ISjunge atkreipkite démesj | liekamaja

Naudokite asmenines apsaugos priemones, atsizvelgdami |
terpés, kurig reikia apdoroti, pavojingumo klase. Kitaip kyla pa-
vojus deél:

- skysciy pursly ir gary,

- iSsviedZiamy daliy,

- iSsiskirianciy toksiSky arba degiujy dujy.

Siluma! o e e

ey benti i ik kai kaitini lokételé Sumazinkite sukiy skaiciy, jei:
thengltnl gabenti galima tik tuomet, kai kaitinimo plokstele  _ ge| idelio siikiy skaiciaus terpé purskiama i§ indo,
atvésta.

- eiga tampa netolygi,
- indas juda ant pastatymo plokstés,

Prietaiso montavimas - jvyksta klaida.

Nenaudokite prietaiso galimoje sprogioje

& aplinkoje, jis néra atsparus sprogimams. Priedai
. o — Su medziagomis, kurios gali sudaryti de- . s3uqus darbas uztikrinamas tik naudojant IKA originalius priedus.

gius misinius, privaloma imtis atitinkamy apsaugos priemoniu, . |sitikinkite, kad prijungus iZorinis temperatdros jutiklis yra jkistas j

pvz., dirbti traukos spintoje. terpe bent 20 mm.

Kad nesusizeistuméte ir nepadarytumete materialinés zalos, . \jontuokite priedus tik iStrauke tinklo kistuka.

dirbdami su pavojingomis medziagomis, laikykites apsaugos ir . priedai turi bati saugiai sujungti su prietaisu ir neturi atsijungti

atitinkamy nelaimingy atsitikimy prevencijos priemoniy. savaime. Konstrukcijos svorio centras turi biti pastatymo ploto
- Pastatykite prietaisg laisvai ant lygaus, stabilaus, Svaraus, nesli- ribose.

daus, sauso ir ugniai atsparaus pavirsiaus.
« Prietaiso kojelés turi bati Svarios ir nepaZeistos.
« |sitikinkite, kad maitinimo laidai / temperatdros jutiklio laidas  Maitinimo jtampa / prietaiso i§jungimas

nesiliecia prie kaitinimo plokstelés. E Nutraukus elektros srovés tiekimg prietai-
« Prie$ naudodami kaskart patikrinkite prietaisa ir priedus, ar jie AISPE"MAS sas vél savaime pradeda veikti B reaziEnU_
nepazeisti. Nenaudokite paZzeisty daliy.

» Laikykites priedo naudojimo instrukcijos.

« Specifikacijy lenteléje nurodyta jtampa turi sutapti su maitinimo
Leistinos terpés / neSvarumai / Salutinés reakcijos tinklo jtampa.

z Apdorokite tik tokias medziagas, kurias ap-  + Prijungimo prie tinklo laido kiStukinis lizdas turi buti lengvai
A lSPEJlMAS dorojant saugiai tiekiama energija. Tas pats pasiekiamas.
taikoma kitai tiekiamai energijai, pvz., dél  + Nuo elektros srovés tiekimo tinklo prietaisas atjungiamas tik

spinduliuojamos Sviesos. istraukus tinklo arba prietaiso kistuka.
« Atkreipkite demesj j pavoju, kurj kelia: o
- degios medziagos, Prietaiso apsauga o
- degios terpés su mazu gary slégiu, + Prietaisa leidziama atidaryti tik specialistui. o o
- suduzes stiklas, « Neuzdenkite prietaiso, netir jo daliy, pvz., metalinemis plokStémis
- netinkami indo matmenys, arba folija. Taip jis perkais. o ,
- per didelis terpés pripildymo lygis, . Sau‘g_okl|telpr|eta|sa ir priedus nuo smagiy ir jy nestumdykite.
- nestabili indo padétis. . Pagrupmkﬁe, Vlfad pastatymo pavirsius baty Svarus.
. Ligas sukeliancias medziagas apdorokite tik uzdaruose induose ~ * Laikykites maziausio atstumo:
po istraukiamosios ventiliacijos jtaisu. - tarp prietaisy: min. 100 mm,
NepriZiarimo ir saugaus naudojimo metu - tarp prietaiso ir sienos: min. 100 mm,

ADEMESlO Sis prietaisas gali dirbti tik su tokia arba - virs prietaiso: min. 800 mm.

kaitinti tik tokig terpe, kurios pliGpsnio
temperatlra yra didesné uZ nustatyta saugios temperaturos
apribojima. Nustatyta ribiné saugi temperatira visada turi buti
bent 25 °C Zemesné uz naudojamos terpés degimo temperatura.
(pagal EN 61010-2-010) e

« Pastatymo plokste, esant dideliam sukiy skaiciui, del pavaros
magnety gali jkaisti ir nekaitinant. J

.>100 mm
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+ Nepamirskite, kad galiatsirasti neSvarumuy ir jvykti nepageidaujamy
cheminiy reakcijy.

=5 g® =5

« Nuo besisukanciy priedy nusitrynusios daleles gali patekti j terpe, 28 g g =®| i g
kurig reikia apdoroti. OL__IC OL__IC D___iC

+ Naudojant magnetinius strypelius su PTFE danga, reikia atkreipti === —= ==
démesj j tokius dalykus: cheminiy PTFE reakcijy jvyksta kontak- .>100mm . >100mm
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YKa3aHuA 3a 6e3onacHoOCT

06 yKazaHus
« Mpeay BbBEXAAHETO B €KCMIoaTalma npoyeteTe BHUMATENHO

PbKOBOLACTBOTO 3a eKkcnjoaTauys U B3emeTe npeaswg
yKa3saHusTa 3a 6e3onacHocT.
+ CbxpaHsiBaiTe PbKOBOACTBOTO 3a eKCM/I0aTaLMs AOCTHITHO 33 BCUYKU.
* VimaiTe npendgua, Ye C yCTPOWCTBOTO MOXe Aa paboTh camo
06y4eH nepcoHan.
* BsemeTe npedBug ykasaHuATa 3a 6e30MacHOCT, AMPeKTUBUTE,
npefnucaHyAaTa 3a OXpaHa Ha Tpyda W npeana3saHe oT 3N10MOoMyKH.
+ KOHTaKkTHOTO rHe3go TpsbBa Aa O6bae 3a3eMeHO (KOHTaKT CbC
3aLLUMTEH NPOBOAHMK).
BH1MaHne — marHeTnsbm! B3emete npensug,
@ BHUMAHWE| sv3neiicteusta Ha  marHuTHoTO  mone
(NerncmenKkbpy, HOCUTENN Ha AAHHW ... ).
OnacHocT  oT  u3rapsaHel  BHuMaHwue
A npy LOKOCBaHe Ha YacTu OT Kopmyca U
HarpeaTesiHaTa nyioya.
HarpeBaTenHata nioya MoXe Aa [OOCTUIHE OMAacHO BUCOKK
TemnepaTypu. B3emeTe npenBup ocTaTbyHaTa TOMIMHA Cnep
n3Kto4BaHe!
YpeobT Moxe [pda Obfe TpaHCnopTupaH
HarpeBaTe/iHaTa MnJioya e oxnajeHa.

CaMO  Korato

KOHCTpYKLMA Ha YCTPOMCTBOTO
He u3nonsgaiiTe ypeda B MOTEHLMANHO
A B3pVBOOMAcHW atmocdepy, TOM He e
3aLUMTEH OT eKCMIo3nN.
lMpwv BelLlecTBa, KOMTO MoraT da obpa3yBaT 3ananuteniHa cmec,
TpAbBa fa ObAaT B3E€TW HY>XXHWUTE MepKuW, KaTo Hanpumep da ce
paboTu ¢ acnmpauys.
3a Ja ce um3berHaTt TenecHUW U maTepuanHu MoBpeau npu
obpaboTkaTa Ha OMacHW BeLlecTBa, Cras3BanTe CbOTBETHWTE
Mepku 3a 6e30MacHOCT 1 NPefoTBPaTABaHe Ha NPOW3LLECTBUS.
+ Pa3nonoxeTe yCcTpoCTBOTO CBOOOAHO BbPXY paBHa, CTabusHa,
YMCTa, HEMTb3rallla ce, Cyxa U OrHeyCTONUMBaA NMOBbPXHOCT.
+ KpakaTa Ha yCTpONCTBOTO TpAbBa Aa Ca YNCTU 1 HEMoBPeLeHN.
* YBepeTe Ce, Ye 3axpaHBaLLMAT kabes/kabenbT Ha TeMnepaTypHUA
CEeH30p He Ce AoNnMpaT A0 HarpeBaTesIHaTa niova.

* Mpeon BCAka  ynoTpeba  npoBepsiBaiiTe  YCTPOWCTBOTO W
NPUHaANEXHOCTUTe 3a NoBpeau. He 13non3sarite NoOBpeaeHN HacTy.

Pa3spellieHn areHT / 3aMbpCsaABaHNA /CTPAHUYHN peakLnn

ObpaboTBarite CamMO areHTn, NMpu KOWTO
AHPEHYHPE)KHEHVIE BHACAHETO Ha eHeprua npu obpaboTkaTa
e be3onacHo. ToBa e BaNUAHO W 3a Apyru
BHACAHUA Ha eHeprvis, HanpyMep OT CBET/IMHHO JTbYeHNe.
+ B3emeTe npendBuMa ONacHoOCTTa OT:
- 3anNanumMn matepuany,
- TOPUMMW areHTW C HUCKO HaslAraHe Ha napwre,
- CYyNBaHe Ha CTbKI1O,
- HeNnpaBUIHO Opa3mepsiBaHe Ha Cbla,
- TBbPAE BMCOKO HMBO Ha MbJIHEHE Ha areHTa,
- HeCTabWAHO MOMOXEHWE Ha Cbaa.
+ ObpaboTBaiiTe MaTOreHHVW MaTepuann Camo B 3aTBOPEHM
CbA0Be C NOAXOAALLA acnmpaLms.
Mpu pabota B aBTOMATWYEH pPeXuM W
/I\\ BHUMAHUE | 6e3onacka excrinoarauv Tosu ypen mose na
06paboTBa UK 3arpsBa Camo CPeau, YMATO
TOYKa Ha Bb3rJaMeHsBaHe e Haf 3afafleHaTta rpaH1yHa Temneparypa
3a 6e30nacHoCT. HacTpoeHaTa TeMnepaTypHa rpaHnua Ha 6e3onacHoCT
BUHarv Tpsbea fa ce Hammpa Hal-manko 25 °C nop Todykata Ha
Bb3MaMeHsaBaHe Ha 13non3eaHus areHT. (no EN 61010-2-010)
» MOHTaXHaTa njo4a MoXe Aa ce Harpee 1 6e3 pexum Ha
HarpsiBaHe OT 33[BUXXBALLMA MarHWUT Npv BUCOKK 0BOPOTY.
+ B3emeTe NpenBuL €BEHTYasHO Bb3HWUKBALLUM 3aMbpPCABAHMS U
KENaHU XMMUYECKM peakLmnu.
 EBeHTyanHoO  4acTuuKW, MPUYMHEHW OT  W3TbpKBaHe Ha
pOTUpPALLMTE YaCTN Ha NPUHALNEXHOCTUTE, MOraT fia nonagHat
B NoAsiexalumna Ha obpaboTka areHT.

« Mpw ynoTpeba Ha nokputh ¢ PTFE MarHWTHW npbunum Tpsbsa fa
ce uMa npensug CefHoTo: XMMnYeckn peakummn Ha PTFE Bfiv3aT B

KOHTAKT C pa3ToneHun unun ocBOOOAEH ankaiHu UV ankano3eMHu
MeTanu, KakTo 1 C OMHU NPaxoBK YacTULW Ha MeTanu oT 2. U
3. rpyna Ha nepuoguyHaTta cucrema npu Temnepatypu Hag 300
°C po 400 °C. Camo enemeHTapeH ayop, xnopTpudnyopua, u
aJIKafHW MeTanu ro paspyLulaBaT, XaJoreHpaHu BbriesoLoPOAN
npean3BrkBaT obpaTvm ehekT Ha NodyBaHe.

(MsmouHuk: Rémpps Chemie-Lexikon u ,,Ullmann” mom 19)

MpoBexaaHe Ha OnuUTK

/\ BHUMAHME

HoceTe BalumTe NYHM NpenasHm CpeacTsa CbracHo kiaca Ha
OMacHOCT Ha moffexaluust Ha obpaboTka areHT. B mpoTuBeH
CJlyyal CbLLecTBYBa ONacHOCT Nopaau:

- NPbCKaHe 1 13napsBaHe Ha TEYHOCTMY,

- U3XBPbKBaHe Ha YacTu,

- 0CBOHOXaBaHe Ha TOKCUYHW AW FOPUMMU ra30Be.

HamaneTte obopoTuTe, aKko:

- OT Cbla NPbCKa areHT Nopaau BUCOKMTe 060poTH,

- Ce NOSIBU HEPABHOMEPEH XOf,

- CbABT Ce OBVXM BbPXY MOHTaXHaTa niova,

- Ce NOSABU rpeLLKa.

[puHaanexHoctu
- be3onacHata pabota e rapaHTMpaHa caMO C OPUrMHAHW

npuHagfiexHocTn KA.
* YBepeTe Ce, 4e CEeH30pbT 3a BbHLUHA TeMnepaTypa e BKapaH B
areHTa Ha bnboYMHa OT Hat-Manko 20 mm, KOraTo e CBbp3aH.
+ MOHTMpaiTe NPUHALNEXHOCTV CaMO NPY M3ObPMaH MPEXOB Lencen.
» YacTuTe Ha MNpUHAONEXHOCTUTE TpsbBa [a Ca CBbp3aHu
CUTYpPHO C YCTPOMCTBOTO W He Tpsbea Aa ce ocBoboxzasaTt
caMun. MOHTaXHUAT LieHTbp Ha TexecTTa TpAbBa fa Obae BbTpe
B MOHTa>XHaTa NMOBbPXHOCT.
* B3emeTe npeaBna pbkoBOACTBOTO 33 €KCN0ATALMA HA NPUHALNEXHOCTUTE.

EnekTpuyecko 3axpaHBaHe / M3kato4YBaHe Ha YyCTPONCTBOTO
Korato nopaBaHeTo Ha ToK Obae
/N PERYMPEXAEHUE| npexcraro, yerporcraoto camo 3anousa
0a paboTn OTHOBO B pexuM B.
+ JaHHWTe 3a HanpexeHueTo Ha habpunyHaTa Tabenka Tpabea Aa
CbOTBETCTBAT Ha MPEXOBOTO HaMpexeHue.
+ KOHTaKTHOTO rHe3[0 3a CBbp3BaHe KbM MpexaTa Tpsabsa Aa ce
0OCTUra NecHo 1 Aa e AoCTbMHO.
* M3KNt04BaHETO Ha YCTPOWCTBOTO OT eflekTpuyeckata Mpexa

Cé M3BbpLIBa CaMO 4pe3 M3abprBaHe Ha MpPEeXoBnA Lierncen,
CbOTB. LLerncesa Ha yCTpOI;ICTBOTO.

3a 3allMTa Ha YCTPONCTBOTO

* YCTPOWMCTBOTO MOXe Aia Ce OTBapsA Camo OT CreLnamncT.

He nokpuBaliTe LANOTO yCTPOWCTBO, HUTO HaCTV OT HEro, Hanpumep
C MeTaHW nao4n nnv donvo. ToBa BoAM [0 nperpABaHe.
36srsaitTe yaapy v BUOpaLMmM Ha YCTPOCTBOTO UM NPUHALNEXHOCTUTE.
MorpuxeTe ce MOHTaXHaTa nJo4a Aa e BMHarn Yncra.

Mons, cnassaiiTe CIRAHOTO MUHUMAHO Pa3CTOAHME:

- MeXay ycTponcreaTta: MuH. 100 mm,

- MeX Ay YCTPOWCTBOTO M CTeHaTa: MUH. 100 mm,

- Hag, yCTponcTBOTO: MUH. 800 mm.

.>100 mm

. >100mm |



Instructiuni de siguranta

Indicatii generale
- Cititi integral instructiunile de utilizare inainte de punerea in

functiune si respectati indicatiile de siguranta.

« Pastrati Instructiunile de utilizare intr-un loc accesibil tuturor.

- Asigurati-va ca numai personalul instruit lucreaza cu aparatul.

+ Respectati indicatiile de siguranta, directivele si prevederile priv-
ind siguranta la locul de munca si prevenirea accidentelor.

« Priza trebuie sa fie legata la pamant (contact de pamant de
protectie).

Atentie — Magnetism! Luati in calcul

@ ATENT'E efectele cdmpului magnetic (stimulatoare
cardiace, medii de stocare a datelor ...).
Pericol de arsuril Atentie la atingerea el-

A ementelor carcasei si a plitei.

Plita poate atinge temperaturi periculos de

ridicate. Tineti cont de caldura reziduala dupa oprire!

Unitatea poate fi transportatd numai dupa ce placa de incalzire

se raceste.

Structura aparatului

Nu utilizati aparatul in atmosfera potential

A exploziva, nu este prevazut cu protectie la

explozie.

In cazul materialelor care formeaza un amestec inflamabil,
sunt necesare masuri de protectie adecvate, cum ar fi ventilatia
corespunzatoare.
Pentru a evita vatamarile persoanelor si daunele materiale, la
procesarea substantelor periculoase respectati masurile relevante
de protectie si privind accidentele.

« Asezati aparatul pe o suprafata plana,
antiderapanta, uscata si rezistenta la foc.

« Picioarele aparatului trebuie sa fie curate si nedeteriorate.

« Asigurati-va ca nu exista contact intre setul de cabluri de alimen-
tare/cablul senzorului de temperatura si placa de incalzire.

- Tnaintea fiecarei utilizri, verificati ca aparatul si accesoriile s& nu

fie deteriorate. Nu folositi piese deteriorate.

stabila, curata,

Fluide permise / contaminari / reactii secundare
Procesati numai substante a caror randa-
AAVER“ZARE ment energetic in timpul procesarii este
inofensiv. Acest lucru este valabil si in
privinta energiei produse sub alte forme, de exemplu prin iradiere
luminoasa.
« Tineti cont de pericolele cauzate de:
- materialele inflamabile,
- materialele combustibile cu presiune joasa a vaporilor,
- spargerea sticlei,
- dimensionarea gresita a recipientului,
- umplerea la un nivel prea ridicat cu fluid,
- pozitia instabila a recipientului.
« Prelucrati substante patogene numai in recipiente inchise si sub
0 hota cu aspiratie corespunzatoare.
In conditii de functionare in siguranta si
AATENTIE fara supfaveghere, acest dispozgitiv pbaté
fi utilizat numai pentru manipularea sau
incalzirea de medii a caror temperatura de inflamabilitate este
superioara limitei de temperatura de siguranta setate. Limita de
temperatura de siguranta setata trebuie sa fie intotdeauna cu cel
putin 25 ° C sub punctul de ardere al mediului utilizat. (conform
EN 61010-2-010)
+ Sub actiunea magnetilor de antrenare la viteze mari, plita se
poate Tncdlzi si atunci cadnd nu functioneaza incalzirea.
« Tineti cont de posibile contamindri aparute si reactii chimice
nedorite.
« Este posibil ca produsele rezultate in urma uzurii acesoriilor rota-
tive sa ajunga in mediul de procesare.
« La utilizarea barelor magnetice, acoperite cu PTFE, retineti

(RO

urmatoarele: Reactiile chimice ale PTFE apar la contactul cu metale
alcaline sau alcalino-pamantoase, topite sau dizolvate, precum si
cu pulberi metalice fine din grupa 2 si 3 ale tabelului periodic al lui
Mendeleevy, la temperaturi peste 300 °C — 400 °C. Numai fluorul
elementar, trifluorura de clor si metalele alcaline o atacd, hidrocar-
burile halogenate au un efect de umflare reversibil.

(Sursa: Dictionarul de chimie Rémpps si ,Ullmann” volumul 19)

Realizarea de experimente

/N ATENTIE

Purtati echipamentul individual de protectie in functie de clasa de
pericol a mediului care urmeaza sa fie prelucrat. In caz contrar,
exista risc de:

- stropire cu lichide si evaporare,

- proiectare in afara a unor piese,

- eliberare de gaze toxice sau inflamabile.

Reduceti viteza, daca:

- substanta stropeste din recipient din cauza vitezei prea mari,

- apar turbulente in functionare,

- recipientul se misca pe plita,

- apare o defectiune.

Accesorii

« Operarea sigura este garantata numai cu accesoriile originale IKA.

« La conectare, senzorul extern de temperatura trebuie scufundat
la cel putin 20 mm Tn mediu.

+ Montati accesoriile numai cand fisa de alimentare este scoasa din priza.

« Accesoriile trebuie sa fie bine fixate pe aparat astfel incat sa nu
se desprinda singure. Centrul de greutate al constrctiei trebuie sa
se afle in interiorul suprafetei plitei.

« Respectati instructiunile de utilizare ale accesoriilor.

Alimentarea cu tensiune / oprirea aparatului
Dupa intreruperea alimentarii cu energie,

A AVERTIZARE aparatul porneste automat in modul de

functionare B.

» Tensiunea indicata pe placuta de identificare trebuie sa
corespundd cu cea a retelei de alimentare.

« Priza de alimentare a aparatului trebuie sa fie usor accesibila.

« Deconectarea aparatului de la reteaua de alimentare cu tensiune
se realizeaza numai prin tragerea stecherului de retea sau a celui
apartinand aparatului.

Pentru protectia aparatului

« Aparatul poate fi deschis numai de personal calificat.
+ Nu acoperiti aparatul, nici chiar partial, de exemplu cu placi met-
alice sau folii. Consecinta ar fi supraincalzirea.
« Evitati socurile si loviturile asupra aparatului sau accesoriilor.
« Aveti grija ca plita sa fie curata.
» Respectati distanta minima:
- intre aparate: min. 100 mm,
- intre aparat si perete: min. 100 mm,
- deasupra aparatului: min. 800 mm.

.>100 mm
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Ymobeifelc acpalAeiag

[evIKeC UTTOSEIEELC

+ AlaBaote 0To 0LVOAS TOUC TIC 0dnYiEC XPrONG, TPOTOU BE0ETE TN
OUOKEUT o€ Aettoupyia kat AdRete unopn T untodei€elc aobaeiac.

+ QUAGLTE TIC 0dnyieg Xprionc o€ KéPog OTo oTtoio £xouv MPoaBaan ool

« Aldodpaliote ot n Astoupyia TN ouokeung  Sle€ayetal
QMOKAELOTIKA ATd EKTTAISEVIEVO TIPOCWTTKO.

« AdBete unoyn ti¢ umodeitelc aodaleiag, T odnyieg, kKabwg
emion¢ TI¢ mpodlaypadég Tmpootaciac Twy £pyalopévwy Kal
TIPOANPYNG ATUXNUATWV.

+ O peupatodotnNg TPETEL va Eival YEIWPEVOS (emacr) aywyou
PooCTaciag).

Npoacoxr — Mayvnuopog! Aaupdvete umoyn
@ MPOZOXH| tc emmwoec tou payvnukos mediov
(Bnpatodotec, dopeic Sedopévwy ... ).
Kivbuvog eykavpatog!  Mpoooyny otav
A ayyilete e€aptrpata Tou MEPBARHATOC Kal
NS BePUaVTIKNC TTAAKAC.
H Beppavtik mAdka propsi va avamtlgel emkivbuva UPnAEg
BeppoKpaoieC. AQUBAVETE LTTOYN TNV UTIOAEIMUATIKY BEpUOTNTA
META TNV amevepyoToinon g cUOKeLN(!
H povada urnopei va petadepBei povo otav n mAaka B€puavonc
Ba el KPUWOEL

Aour tNg CUOKEUNG

MnVv XPNOlUOTIOLEITE TN CUOKEUN OE XWPOUC,

A OTIoU UTIAPXEL Kivouvog ekpnéng. H cuokeurn)
Sev S1aB€Tel avTiekpnKTIKY TTpooTaoia.

Ma ouocieg, ol omoieg PMopoLV va oxNUaticouv avadAEEo

Melypa, Tpemel va AapBdvovial katdAnAa pétpa mpootaciac,

OTWg, TLX., Epyacia os anaywyo.

Ma v anoduyr) cwuatikwy PAABWY Kat VAKwY {NHIwv thpeite

Katéd tnv emeCepyaoia emikivbuvwy OUCIWY TA OXETIKA UETPA

nipoaotaciag Kat TPOANYNS atuxnUAatwy.

TomoBetrjote T ouokeur) ot eminedn, otabepn,

avTIOAIOBNTIKA, OTeEyvr Kal Tupdvtoxn emdaveld.

Ta MEAUATA TNG OUCKELNC TIPEMEL va eival kabapd kat va unv

€xouv urtootel pBopa.

BefawwbBeite 611 10 ot kaAwdiou pevpatog /  kaAwdiou

aodntrpa Beppokpaciag dev ayyilel tn Bepuavopevn mMAGka.

Mpwv amo k&Be xprion, eAEYXETE TN CUOKEULN Kal Ta €aptripata

yla Tuxov (nUieC. Mn XPnOIUOTIOIE(TE EAQTTWHATIKA £€apTAATAL.

kaBapn,

Emitpenopeva VAIKE / pumol / avemBuunteq aviidpAaoelq
Emtpénetal n eme€epyacia LAWY, N
AHPOHAOHOHZH €KAUOMEVN EVEPYEIO TWV OTOIWY KATA TN
Slapkela tng emegepyaoiag eivat akivduvn.
AUTO 1oXUEL Kal yld GAAOU TUTIOU EKAUOMEVNG EVEPYELQS, TL.X.,
akTivoBoAia dwtog.
« Evdéxetal va mpokUYel kivduvog amo:
- eUAEKTA UAKE,
- eUAEKTA UAIKA ¥apunAoUL onueiou Bpacuou,
- Bpavon yvaioy,
- eopaApévn SlactacloAdynon tou doxeiou,
- UTePPOAIKT 0TABUN TTARPWONE TOU UAKKOU,
- aotadn) otriplEn tou doxeiou.
+ Ta maBoyodva LAIKA TpEmel va urofdaAlovial oe eneepyacia
EVTOC KAEIOTWV Soxeiwv KATW amo katdAAnAo arnoppodntrpa.

Katd tn Oldpkela g pn emtnpoUpevng Kat

A MPOZOXH aodhaiolg Aeltoupyiag, n CUCKEUT| QUTH HTTopEl

va elpietat fy va Beppaivel podvo ta peoda ekeiva

TWV Omoiwv 1o onpeio avadAetng elval mavw anod 1o kaboplopévo

oplo Bepuokpaoiag aodaleiag. To kaboplopévo dplo Beppokpaaiag

aodaleiag mpemel mavta va eival touAdylotov 25 °C kdtw and To

ONHeio kavong Tou xpnaotomnoloupevou UAIKoU. (katd EN 61010-2-010)

+ H mAdka otpiéng pnopei eniong va BeppavOei and tov kivntrplo

payvAtn oe mepimtwon uynAol aplBpol oTpodwy, akopd Kal
Xwpic va Ppioketal og Asitoupyia BEpuavong.

« AdPete umoyn Ot evdéxetal va TPokUPouv pumol Kal va
TIPOKANBOULY EMBUUNTES XNUIKEC QVTIOPATEIC.

«Ta tpigpata  amd  twxov  dOopd  TwV  TEPIOTPEPOUEVWV

€€QPTNUATWY EVOEXETAL VO TTEPACOUV OTO LTIO EMeCepyacia LAKO.

+ Kata m xprjon payvntikwy papdwv (e enévouon PTFE AdBete unoyn

G

oac ta €&ng: MpokaAeital xnuikr avtidpaor, otav 1o PTFE €pyetal
o€ enadn e Tydéva 1 SlaAupéva aAKaAikd pétaAda ) péTarAa
AAKAAKWY yalwy, KaBwg Kal Pe AETTTOKOKKO Koviapa LeTaAAwY amd T
2n kat v 3n opdda Tou MePLodIKoL Tivaka o€ BePUOKPATiE Avw TwV
300 °C - 400 °C. MNpooParetal hovo amd 1o cTolxelakd ¢Boplo, 1o
TpidpBoplovYo YAWPLo Kal Ta AAKAAIKA HETAAAQ, VW O AAOYOVWUEVOL
udpoyovVAVOPaKES £XOLV QVacTPEPIUN SLOYKWTIKY dpdon.

(Mnyn: Rompps Chemie-Lexikon and “Ulmann”, téuo¢ 19)

Ale€aywyr Sokwy

/N\ MPOZOXH

XPNOIUOTIOIE(TE PECA ATOWIKNC TIpOoTaciac avaloya HeE N
OXETIKT) Katnyopia emkivéuvotnTag Tou mpog e€epyaaia UAIKOU.
>e avtiBetn mepimwon, evoéxetal va avakLel kivbuvog amo:

- EKTOEELON OTAyoVISIWY Kal EEATIION LUYPWY,

- EKOPEVEOVIONO CwHaATISIWY,

- €kAuon To&IKWV ) ELPAEKTWY aEpPiwV.

Mewwote tov apldud otpodwy, €av:

- 10 LAKO exto€eveTal armod To doxeio Adyw unAol apilBpou atpodwy,
- onpewBel avwpaAn Asitoupyia,

- 10 Soxeio KIveital emavw otnv MAdka otrpIEng,

- IPOKUYEL KATIOI0 ODAANQL.

Npoobeta e€aptriuata

« H aodaAnc epyacia eival eyyunuévn kat SlaopaAiletal povo pe
Ta MpwtoTUTNa £€apTruata Tou IKA.

* Befawbeite o1 o awoBnmipac efwrtepikr¢  Beppokpaoiac  Exel
TorofetnBel katd tn ovvdeon oto Péao oe Pabog Toudyiotov 20 mm.

* Juvappoloyeite ta mPooBeta  efaptiuata  poOvo Otav o
peLPATOANTTNG Sev eival CUVOESEUEVOC E TO PEUPATOSOTN.

+ Ta e€aptrpata mpémnel va eival otabepd ouvdedepéva pe TN
OUOKELN KAl VA EXOLV AODAAIOTET £TOL, WOTE VA WV AmooTouVTaAl
aro avtr. To kévtpo Papoug tng didtaéng mpémel va Bpioketat
EVTOC TNC €M aAvelag oThAPIENC.

* Aappavete unoyn Tic odnyieg xpriong Twy TPdoBeTwy e€apTNUATWY.

Tpodpodoaoia Téonc / anevepYoToinon OUOKEUNC

Metd amd tuxov Olakomr nAEKTpIKoU
AI‘IPOEIAOI‘IOIH!H pevpatog, n ouokeury Ba petael Eava
autopata otny katdotaon Asitoupyiag B.
+ H €vdelén tdong otnv mvakida tumou mpemel va tautideTal pe tnv
Ta0on SIKTuou.
+ O peupatoAnming tou kaAwdiov ouvdeong yla TNV TAPOXA
NAEKTPIKOU PEVUATOC TIPETIEL VA Eival EVKOAA TTIPOCBACIHOC.
+ H amoouvéeon TG ouokeuRg amd To SikTuo TapoXic PEVUMATOC
e€aodaAileTal Hovo pe anooVVOEDT TOU PEVLATOANTITN TG GUOKEUNC.

[a TNV MPOOTAOIA TNC OUOKEUAC

+ H ouokeun utpenetal va avolyOel pdvo amod eldIKO TEXVIKO.

+ H ouokeun Sev mpénel va KAAUTITETAL OUTE KAV €V HEPEL, TLY., M€ LETAAAKA
ehaopata i GuAAa. Aladopetikd, Ba pokAnBel unepBeppavon.
ATodEVYETE TPAVTAYATA KAl KTUTIALATA OTr CUOKEUN 1} 0Ta £€00THATA.
BefawwBeite 011 n mAdka otrpiéng eivat kabapn.

Aappdvete unoyn tnv eAdxIoTn anooTaon: HETAEY CUOKEUWV:

- TovAdylotov 100 mm,

- JeTaL ouoKeLNC Kal Toiou: TouAdylotov 100 mm,

- Mdvw amno Tt oLOKELH: TouAdylotov 800 mm.

.>100 mm
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